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Elektrowerkzeug - technische Daten

Oberfrase CT11012 CT11002 CT11001
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Nennaufnahme [W] 1050 1400 2100
Ausgangsleistung W] 460 980 1200
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 4.5 6 9
Leerlaufdrehzahl [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Klemmbuchsen innerer @ E;‘or“} 5/?6" 11/2.. 11/2.,
Interner & der Buchse E?OTI} 7 14t aher ) sher
Schlagzahl des Fréassockels E?OTI} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%(/)6 4n
Gewicht [ﬁg} 765 o5 1389
Schutzklasse O] /11 O] /11 O] /11
Schalldruck [dB(A)] 87 87 83
Schallleistung [dB(A)] 98 95 94
Beschleunigung [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
tiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wu Cunzhen
W Cunhen)

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 28.05.2018

o

Zertifizierungs-
manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
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in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen
oder Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerk-
zeug eindringt, erhoht sich das Risiko eines Strom-
schlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgeman.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines Strom-
schlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AufRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs
in einer feuchten Umgebung nicht vermeiden
lasst, verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die
Verwendung eines Fi-Schutzschalters verringert das
Risiko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff
"Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch
den Begriff "Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder
"Fehlerspannungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt
werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor
Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschlieBen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter ha-
ben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu Unféllen
fuhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-

benschlissel. Ein Schraubenschlissel oder Ein-
stellschlissel, der sich in einem rotierenden Teil des
Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen
flhren.

» Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haa-
re kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
den.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

+ Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kénnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten I8sst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehoér wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.
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» Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemalen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fihren.

+ Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Gefahr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

* Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs
wird in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb
ist eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen.
Wenn Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine
Kappe. Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der
Arbeit.

*+ Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fihren (sie dirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

« Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fraser vollstiandig zum Still-
stand.

» Halten Sie Ihre Hinde immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstlick
beruhrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

« Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
séule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

« Stellen Sie das Werkstlick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberflache (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstlick geht kénn-
ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle tber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges Uber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine
Frasaufsatze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch tbereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
satze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze mussen ersetzt werden.

* Der Kolbendurchmesser des Frasausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerates Ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frasausatze, deren Schnittdurch-
messer groRer ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

« Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

» Beim Schneiden in Wande oder Trennwande ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

« Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

+ Halten Sie lhre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder Giber
die tiefste Stelle des Werkstlickes herausragt und
nicht geschutzt ist bei Berlihrung kdnnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Berlhren Sie den rotierenden
Frasaufsatz niemals mit lhren Handen.

+ Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

» Fihren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstiick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstlick eingeklemmt
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werden, oder es kdnnte zu einem Riicksto und ei-
nem Kontrollverlust Uber das Elektrowerkzeug kom-
men.

* Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

» Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

» Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

* Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektrowerk-
zeugs bei langer Benutzung.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vollig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betétigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch auf3er Betrieb gehen
und |hre Garantie verfallt.

* Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heil’ - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekuhlt ist.

« Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet
sind.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
* Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Beliftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol Bedeutung

PROFESSIONAL.

CT..

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

O

(AL Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

®Ve

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

oa XS
8
3

Ol /u

Geschlossen.

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.
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Symbol Bedeutung

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Nutzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-

111 fernen.

E Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

|

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist fur das Nut- und Lochfrasen kon-
zipiert, sowie fir das Bearbeiten von Kanten bei Werk-
stuicken aus holzbasierenden Materialien, Kunststoff, etc.
Die Nutzung von speziellem Zubehor ermdglicht auch
das Kopierfrasen, das Zerspanen von gebogenen Kan-
ten, und das Frasen von runden L&chern (nicht alles
Zubehor, dass die oben genannten Arbeiten ermdg-
licht, ist im Lieferumfang vorhanden).

Elektrowerkzeug Einzelteile

Blockier-Button

Ein- / Ausschalter

Griff

Basisplatte

Fligelschraube

Luftungsschlitze

Regler zur Feinsabstimmung der Frastiefe
Arretierhebel
Staubentferungs-Abdeckung *
Staubentferungs-Rohr

11 Spindelsperre

12 Klemmbuchsen-Mutter

13 Daumenrad zur Geschwindigkeitsauswahl
14 Map fir die Frastiefe

15 Anzeiger

16 Schwungrad

17 Klemmschraube

18 Klemmmutter

19 Justierschraube

Abgestufter Stopp

-
CQOWONOUNRARWN=

21 Buchse *

22 \erbindungsadapter fir den Staubfang *

23 Fixierschrauben fir das Muster *

Fihrungsbuchse *

Schraubenschlissel *

Parallelschiene (Montage) *

27 Klemmbuchse

28 Spindel

29 Sicherungsring

30 Fihrung *

31 Justierschraube fiir die Parallelfihrung *

32 Fixierschrauben fiir die Abdeckung der Basisplatte
33 Abdeckung fir die Basisplatte

Skala

Fixierschrauben fiur die Staubentfernungs-Abde-
ckung *

36 Fixierelemente fur die Parallelfihrung *
* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den

Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1-3)

O

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

* Driicken und halten Sie Spindelsperre 11 (sieche Abb.1).
» Losen Sie die Mutter 12 mit Hilfe des Schrauben-
schlissels 25.

Nach langerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heiR werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

Beim Ersetzen von Klemmbuchse 27 oder Montie-
ren von Buchse 21 (siehe Abb. 2-3):

[CT11012]

» Losen Sie Mutter 12 (siehe Abb.2);

* Ersetzen Sie Klemmbuchse 27;

» Wenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6 mm) verwenden méchten - ste-
cken Sie die Buchse 21 in die Klemmbuchse 27;

» Schrauben Sie Mutter 12 auf Spindel 28.

[CT11002, CT11001]
* Losen Sie Mutter 12 (siehe Abb.3);

« Offnen Sie Sicherheitsring 29 bevor Sie Klemm-
buchse 27 von Mutter 12 entfernen;
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* Wenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6, 8 mm) verwenden mdchten -
stecken Sie die Buchse 21 in die Klemmbuchse 27;

» Ziehen Sie Mutter 12 auf Spindel 28 fest.

Montieren oder Ersetzen des Frasaufsatzes:

» Montieren / Ersetzen Sie den Frasaufsatz, achten
Sie darauf, dass der Aufsatzkolben mindestens 20 mm
tief in die Klemmbuchse 27 eingeflihrt werden muss.

» Schrauben Sie Mutter 12 mit dem Schrauben-schlis-
sel 25 fest. Hinweise: Ziehen Sie Mutter 12 niemals
ohne Frasaufsatz fest das kann die Klemmbuch-
se 27 beschadigen.

Wenn alle Arbeitsschritte ausgefiihrt wurden lassen
Sie Spindelsperre 11 los.

Staubabsaugungssystem (siehe Abb. 4-5)

* Montieren Sie Abdeckung 9 wie in Abbildung 4-5
gezeigt.

* Montieren Sie Adapter 22 wie in Abbildung 4-5 ge-
zeigt.

» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerat
mit Adapter 22 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

Montage / Demontage der Fiihrungsbuchse (siehe
Abb. 6-8)

* Montieren Sie Fiihrungsbuchse 24 in die Basisplat-
te 4 und fixieren Sie sie mit den Schrauben 23 (siehe
Abb. 6-8).

» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfihren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallelfiih-
rung (siehe Abb. 9-11)

* Montieren Sie die Parallelfihrung 26 wie in
Abb. 9-10 gezeigt.

« Installieren Sie die Parallelfiihrung 26 in der Grund-
platte 4 und schrauben Sie sie mit Fligelschrauben 5
fest (siehe Abb. 9-10).

» Die Parallelfuhrung fir CT11002, CT11001 hat eine
Justierschraube 31, die zum genauen Justieren ver-
wendet werden kann (siehe Abb. 11).

» Der Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Kurzes Ein- und Ausschalten
Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 2 driicken und

gedrickt halten, und zum Ausschalten wieder loslas-
sen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein-/ Ausschalter 2 driicken und mit der Arretierung fir
den Ein- / Ausschalter 1 feststellen.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 2 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der flr durch Arbeit entste-
henden Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-
bindet den Staubsauger mit dem Adapter 22.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregler 13 ein-
stellen (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhan-
gig und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

Nach einem langeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkiihlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit héchster Drehzahl laufen lassen.

Sanftanlauf
[CT11002, CT11001]

Der Sanftanflauf (Begrenzungssystem fir den Anlauf-
strom) ermdoglicht den Sanftanlauf des Elektrowerk-
zeugs Der Frasaufsatz wird schrittweise schneller,
ohne ruckartige Bewegungen und RickstéRe, und
beim Einschalten kommt es nicht zu einer plétzlichen
Uberladung des Stromnetzes.

Stabilisationssystem fiir die Drehzahl

Das Stabilisationssystem halt die voreingestellte Dreh-
zahl sowohl beim Leerlauf als auch unter Last. Dies
ermdglicht eine sanfte Annaherung des Elektrowerk-
zeugs wahrend des Arbeitsvorgangs.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung der Frastiefe (siehe Abb. 12-16)

A\

[CT11012]

Die Einstellung der Frastiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.
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» Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 12.1).

» Losen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 12.2).
» Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 12.3)
so lasst sich das Gehause des Elektrowerkzeugs be-
wegen.

» Lassen Sie das Gehaduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frasaufsatz die Oberflache des
Werkstlicks bertihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Gehauses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 12.4).

» Bewegen Sie das MaR fur die Frastiefe 14, bis das
Ende die Oberflache des abgestuften Stopps 20 be-
ruhrt (siehe Abb. 13.1). So haben Sie die "Null-Posi-
tion" fixiert.

» Um die Frastiefe einzustellen bewegen Sie das Mal}
fur die Frastiefe 14 mit Blick auf den Anzeiger 15 und
den Ablesungen auf Skala 34, und ziehen Sie dann
Schraube 17 fest um die voreingestellte Frastiefe zu fi-
xieren (siehe Abb. 13.2). Wenn jetzt das Ende der Fras-
tiefe 14 die niedrigste Stufe des abgestuften Stopps 20
berihrt ist die voreingestellte Frastiefe erreicht (siehe
Abb. 13.3). Wenn nétig kdnnen Sie die voreingestellte
Frastiefe in mehreren Durchgangen erreichen. Drehen
Sie zu diesem Zweck den abgestuften Stopp 20, so
dass das Mal fur die Frastiefe 14 abwechselnd auf
héheren Stufen des abgestuften Stopps 20 liegt.

» Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehause
des Elektrowerkzeugs sanft auf die hochste Positi-
on, wahrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden
Griffen 3 halten.

[CT11002, CT11001]

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

» Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 14.1).

» Losen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 14.2).
» Schieben Sie Hebel 8 nach unten und halten Sie
ihn in dieser Position (siehe Abb. 14.3) - dadurch kann
sich das Gehéause des Elektrowerkzeugs bewegen.

» Senken Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs,
bis die Spitze des Fraswerkzeugs auf der Werkstiick-
flache aufsetzt und I6sen Sie Hebel 8 (Hebel 8 kehrt
automatisch in seine urspriingliche Position zurlick),
um die Position des Gehause des Elektrowerkzeugs
zu fixieren (siehe Abb. 15.1).

» Bewegen Sie das Mal firdie Frastiefe 14 (drehen Sie
dafiir das Schwungrad 16), bis die Justierschraube 19
die Oberflache der niedrigsten Stufe des abgestuften
Stopps 20 beriihrt. Wenn nétig I0sen Sie die Klemm-
mutter 18 und die Justierschraube 19 (so dass die
Spitze den abgestuften Stopp 20 berihrt), und ziehen
Sie dann die Klemmmutter 18 fest (siehe Abb. 15.2
und 15.4). So haben Sie die "Null-Position" fixiert.

» Bewegen Sie den Anzeiger 15 auf die "0" - Markie-
rung der Skala des Males fir die Frastiefe 14 (siehe
Abb. 15.3).

» Um die Frastiefe einzustellen bewgen Sie das MaR}
fur die Frastiefe 14 nach oben mit Hinblick auf die
Skalamarkierungen, und ziehen Sie dann die Klemm-
schraube 17 fest um die voreingestellte Frastiefe zu
fixieren (siehe Abb. 16.1-16.3). Wenn jetzt die Spitze
der Justierschraube 19 die unterste Stufe des abge-
stuften Stopps 20 bertiihrt ist die voreingestellte Fras-

tiefe erreicht (siehe Abb. 16.4). Wenn nétig kdnnen Sie
die voreingestellte Frastiefe in mehreren Durchgéngen
erreichen. Drehen Sie zu diesem Zweck den abgestuf-
ten Stopp 20, so dass die Spitze der Justierschrau-
be 19 abwechselnd auf hoheren Stufen des abgestuf-
ten Stopps 20 liegt.

» Eine noch genauere Einstellung der Frastiefe kann
mit Hilfe des Reglers 7 erreicht werden.

» Nach Abschluss der Arbeiten schieben Sie Hebel 8
nach unten, halten ihn in dieser Position und heben
das Gehause des Elektrowerkzeugs sachte in die
oberste Position an, wahrend Sie das Elektrowerk-
zeug an beiden Griffen 3 halten. Lassen Sie Hebel 8
los.

Frasrichtung (siehe Abb. 17)

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefrast werden (siehe
Abb. 17). Ansonsten kommt es beim Elekt-
rowerkzeug zu Rucklern, die zu einem Kon-
trollverlust fiihren kénnten.

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 18-19)

* Markieren und fixieren Sie das Werkstuck.

« Stellen Sie die Frastiefe wie oben beschrieben
ein.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

» CT11012 - bewegen Sie Hebel 8 wie in Abbildung 18
gezeigt (so kann das Gehause des Elektrowerkzeugs
bewegt werden). Bewegen Sie das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs langsam nach unten bis die voreingestell-
te Frastiefe erreicht ist. Fixieren Sie das Gehause in
dieser Position mit Hilfe des Hebels 8 wie in Abb. 18
gezeigt.

< CT11002, CT11001 - schieben Sie Hebel 8 nach
unten und halten Sie ihn in dieser Position wie in Abb.
19 gezeigt (dadurch kann sich das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs bewegen). Senken Sie das Gehause des
Elektrowerkzeugs sachte und langsam nach unten, bis
die voreingestellte Frastiefe erreicht ist. Losen Sie He-
bel 8, um das Gehause in dieser Position wie in Abbil-
dung 19 gezeigt zu fixieren.

« Fuhren Sie das Frasen mit gleichmaRigen Bewe-
gungen aus, und halten Sie sich an die Empfehlun-
gen beziglich der Frasrichtung. Halten Sie das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen 3.
Uben Sie keine zusatzliche Kraft aus die Arbeit wird
etwas Zeit in Anspruch nehmen. Zusatzliche Kraft
wird den Arbeitsvorgang nicht beschleunigen, son-
dern nur zu einer Uberladung des Elektrowerk-zeu-
ges fuhren.

« After the milling process is finished, raise the pow-
er tool body to the uppermost position as described
above.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Parallelfrasen
Benutzen der Hilfsschiene (siehe Abb. 20)

Sie kénnen mit der Klemmvorrichtung ein Holzbrett an
das Werkstlck anbringen und es als Hilfsschiene be-
nutzen. Frasen Sie, indem Sie das Elektrowerkzeug
entlang dieser Hilfsschiene bewegen und indem Sie
die gerade Seite der Oberflache der Basisplatte 4 an
die Seitenoberflache des Holzbretts driicken (siehe
Abb. 20).
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Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 21)

Die Parallelfiihrubng 26 ermdglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberflache des Werk-
stlicks.

* Montieren und justieren Sie die Parallelfiihrung 26
wie oben beschrieben.

» Frasen Sie, indem Sie die Parallelfihrung 26 an
die Seitenoberflache des Werkstlicks driicken (siehe
Abb. 21).

Kopierfrasen (siehe Abb. 22)

Die Fuhrungsbuchse 24 ermdglicht das Kopierfrasen
(auch von einem gebogenen Muster).

* Montieren Sie die Fiilhrungsbuchse 24 wie oben be-
schrieben.

» Frasen Sie, indem Sie die Fuhrungsbuchse 24 an
die Seitenoberflache des Musters driicken (siehe

Abb. 22).
Sie beim Herstellen des Musters, dass

A der Frasaufsatz die Form des Musters

mit einer leichten Abweichung verfolgt (Distanz
"b" in Abbildung 22).

Hinweis: Die Starke des Musters darf
nicht unter 8 mm liegen. Bitte beachten

* Montieren Sie Abdeckung 33 und schrauben Sie
Schrauben 32 ein.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet lhre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auRerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Saubern der
Abb. 23-24)

Staubentfernungsfuge (siehe

* Losen Sie Schrauben 32 und entfernen Sie Abde-
ckung 33 wie in Abbildungen 23-24 gezeigt.
» Saubern Sie die Fuge mit einer weichen Biirste.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miullent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Plunge router CT11012 CT11002 CT11001
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Rated power [W] 1050 1400 2100
Power output [W] 460 980 1200
Amperage at voltage 220-230 V [A] 4.5 6 9
No-load speed [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Collet inner & [inc[.m;g} 576" /o /5
Internal @ of the bush [inérr:l:s]% 1 14t aer ) sher
Stroke of the router base [inc[rr?ég} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Weight [E(Ig} 755 o6 19780
Safety class ol /11 o] /11 o] /11
Sound pressure [dB(A)] 87 87 83
Acoustic power [dB(A)] 98 95 94
Weighted vibration [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Noise information

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C€ Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifica-
tions" is in conformity with all relevant provisions of
the directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 28.05.2018

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

Certification Wu Cunzhen

manager

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

+ Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

+ Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.
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» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

+ Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an elec-
tromagnetic field during operation. This field may

under some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk of se-
rious or fatal injury, we recommend persons with
medical implants to consult their physician and the
medical implant manufacturer before operating this
power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

» Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

+ Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

« Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified re-
pair person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is main-
tained.

« Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

» Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
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should firmly hold the machine during work.
Milling cutter with appropriate dimension shall
be used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the ma-
chine is on off position. In order to avoid personal injury
done to you and your bystanders, the power lines must
be pulled out of the socket when the milling cutter is
assembled or changed.

* When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

+ If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

» Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during power tool op-
eration

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

» When making cuts in walls or partitions, it is neces-
sary to find the location of hidden wiring, water-pipes
and gas pipes. Severe injuries may occur as a result of
damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

* When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

» Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

« Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

* When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

* Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

« Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
« Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

« Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

« During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

« Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
« Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
* The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.
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Symbols used in the manual Symbol

Meaning

Following symbols are used in the operation manual,

please remember their meanings. Correct interpreta-

tion of the symbols will allow correct and safe use of C €
the power tool.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Symbol Meaning
c

PROFESSIONAL

Useful information.

CT...
Serial number sticker:
CT ... - model;

Ser.Nr:| XX XXXXXXX XX - date of manufacture;

Wear protective gloves.

XXXXXXX - serial number.

During operation, remove

11 the accumulated dust.
. Do not dispose of the power
Read all safety regulations E tool in a domestic waste
and instructions. container.
|
(- Wear safety goggles. Power tool designation

Power tools are designed for slot and hole milling as

well as for treating the edges of workpieces made from
wood-based materials, plastic, etc.

Wear ear protectors. The use of special accessories also makes it possible
to perform the copy milling, to machine edges of work-

pieces with a curved profile, to mill along the workpiece

edge as well as to mill circular slots (certain accesso-

Disconnect the power tool Power tool components

from the mains before instal-

ries that enable the above listed works to be performed
Wear a dust mask. are not included in the delivery set).

lation or adjustment. Lock-on button
On / off switch
Handle

Base plate
Wing screw
Ventilation slots

depth
Locking lever

ﬁﬁ Movement direction.
G D@ o Rotation direction.

L Dust removal cover
10 Dust removal pipe

11 Spindle lock
@ Locked. 12 Collet clamp nut

WO NNOGBAWN=

Controller for the fine adjustment of the milling

*

13 Speed selector thumbwheel

14 Milling depth gauge

15 Indicator
ol Unlocked. 16 Flywheel
17 Locking screw
18 Locknut
@ /1 Double insulation / protec- 19 Adjusting screw
tion class. 20 Stepped stop
21 Bush*
22 Dust extractor connecting adaptor *
Attention. Important. 23 Guide bushing fixing screws *
fon- imp 24 Guide bushing *

25 Wrench *
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27




Parallel guide (assembly) *
Collet

Spindle

Locking ring

Guide *

31 Parallel guide adjusting screw *

Fixing screws of the base plate cover
Base plate cover

Scale

Fixing screws of the dust removal cover *
Parallel guide fixing elements *

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it

must be disconnected from the mains.

A Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power

1 tool models, in this case specific models

are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

>

Installing / replacing accessories (see fig. 1-3)

O

» Turn the power tool upside down.
» Press and hold spindle lock 11 (see fig. 1).
» Release nut 12 using the wrench 25.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

When replacing collet 27 or installing bush 21 (see
fig. 2-3):

[CT11012]

* Unscrew nut 12 (see fig. 2);

* Replace collet 27;

 If you want to use the router bit with another diam-
eter of shank (6 mm) - insert bush 21 into collet 27;

» Screw nut 12 on spindle 28.

[CT11002, CT11001]

* Unscrew nut 12 (see fig. 3);

» Before removing collet 27 from nut 12, open locking
ring 29;

 If you want to use the router bit with another diam-
eter of shank (6, 8 mm) - insert bush 21 into collet 27;
+ Tighten nut 12 on spindle 28.

When installing or replacing the router bit:
« Install / replace the router bit, noting that the rout-

er bit shank must be inserted into the collet 27 at
least 20 mm deep.

« Tighten nut 12 using the open end wrench 25. Note:
never tighten nut 12 without the router bit - this can
damage collet 27.

After all the operations have been completed, release
spindle lock 11.

Dust extraction system (see fig. 4-5)

* Install cover 9 as shown in figures 4-5.

« Install adaptor 22 as shown in figures 4-5.

« Connect the external dust extracting device to adap-
tor 22 (use a suitable adaptor if necessary).

Guide bushing mounting / dismounting (see fig. 6-8)

« Install guide bushing 24 into the base plate 4 and fix
it using screws 23 (see fig. 6-8).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 9-11)

» Assemble parallel guide 26 as shown in fig. 9-10.

« Install parallel guide 26 into base plate 4 and fix it
with wing screws 5 (see fig. 9-10).

* The parallel guide for CT11002, CT11001 has an
adjusting screw 31 which can be used for accurate
adjustment (see fig. 11).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 2, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 2 and lock it in the position with
lock-on button 1.

Switching off:

Push and release on / off switch 2.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

While operating the power tool, always use
a vacuum cleaner suitable for collecting process-
generated dust. A special adapter is used to join the
vacuum cleaner to adaptor 22.
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Design features of the power tool
Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 13, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Soft start
[CT11002, CT11001]

Soft start (starting current limitation system) allows for
the soft start of the power tool - the router bit spins
up gradually without jerks and recoils, and when the
power tool is turned on, this does not impose an abrupt
load on the power network.

Rotation speed stabilization system
The stabilization system maintains the preset RPM

both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during operation.

Recommendations on the power tool op-
eration

Setting milling depth (see fig. 12-16)

A\

[CT11012]

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

« Install the power tool on the even horizontal surface.
» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 12.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 12.2).

* Move lever 8 up (see fig. 12.3) - this will allow the
power tool body to move.

* Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8
down to fix the position of the power tool body (see
fig. 12.4).

* Move depth gauge 14 so that its end touches the
surface of stepped stop 20 (see fig. 13.1). Thus, you
have fixed the "zero position".

* In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to indicator 15 readings on
scale 34, after which tighten locking screw 17 to fix the
preset milling depth (see fig. 13.2). Now when depth
gauge 14 end touches the lowest step of stepped
stop 20, the preset milling depth will be reached (see
fig. 13.3). When necessary, you can reach the desired
milling depth at several passes. For this purpose,
rotate stepped stop 20 so that depth gauge 14 end
rests alternately upon higher steps of stepped stop 20.
» After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

[CT11002, CT11001]

« Install the power tool on the even horizontal surface.
« Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 14.1).

» Release clamping screw 17 (see fig. 14.2).

» Move lever 8 down and hold it in this position (see
fig. 14.3) - this will allow the power tool body to move.
« Lower the power tool body so that the router bit end
touches the workpiece surface, and release lever 8
(lever 8 automatically returns to its original position) to
fix the position of the power tool body (see fig. 15.1).
* Move depth gauge 14 (rotate the flywheel 16 for
this purpose) so that adjusting screw 19 touches the
surface of the stepped stop 20 lower step. If necessary,
release locknut 18 and untwist adjusting screw 19 (so
that its end touches stepped stop 20), and then tighten
locknut 18 (see fig. 15.2 and 15.4). Thus, you have
fixed the "zero position”.

* Move indicator 15 to the "0" mark of depth gauge 14
scale (see fig. 15.3).

e In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to the scale marking, after
which tighten locking screw 17 to fix the preset milling
depth (see fig. 16.1-16.3). Now when adjusting screw
end 19 touches the lowest step of stepped stop 20,
the preset milling depth will be reached (see fig. 16.4).
When necessary, you can reach the desired milling
depth at several passes. Rotate stepped stop 20 for
this purpose so that adjusting screw 19 end rests alter-
nately upon the higher steps of stepped stop 20.

» A more accurate adjustment of the milling depth can
be made using controller 7.

» After the works are finished, move lever 8 down,
hold it in this position, and smoothly raise the power
tool body to the uppermost position, while holding the
power tool with both handles 3. Release lever 8.

Milling direction (see fig. 17)

A\

General operational recommendations (see fig. 18-19)

Milling should always be performed against the
router bit rotation direction (see fig. 17). Oth-
erwise, the power tool will be subject to jerks,
which may result in the loss of control over it.

» Mark out and fix the machinable workpiece.
« Set the desired milling depth as described above.

* Turn on the power tool.

* CT11012 - move lever 8 as shown in figure 18 (this
will allow the power tool body to move). Lower the
power tool body slowly and smoothly until the preset
milling depth is reached. Fix the body in this position
by moving lever 8 as shown in figure 18.

« CT11002, CT11001 - move lever 8 down and hold it
in this position as shown in figure 19 (this will allow the
power tool body to move). Lower the power tool body
slowly and smoothly until the preset milling depth is
reached. Release lever 8 to fix the body in this position
as shown in figure 19.

* Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concern-
ing the milling direction. Hold the power tool with
both hands by both handles 3. Do not apply extra
effort - performing the operation will take some time.
Extra effort will not expedite the working process, but
will overload the power tool.

« After the milling process is finished, raise the power
tool body to the uppermost position as described above.
* Turn the power tool off.
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Parallel milling
Using the auxiliary guide (see fig. 20)

You can fix a wood board on the workpiece with the
clamping device and use it as an auxiliary guide. Perform
the milling operation by moving the power tool along this
guide and pressing the even side surface of base plate 4
to the side surface of the wood board (see fig. 20).

Using the parallel guide (see fig. 21)

Parallel guide 26 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

 Install and adjust parallel guide 26 as described
above.
» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 26 to the side surface of the workpiece (see
fig. 21).

Copy milling (see fig. 22)

Guide bushing 24 enables template milling (including
curved template).

* Install guide bushing 24 as described above.
» Perform the milling operation by pressing guide
bushing 24 to the side surface of the template (see

fig. 22).
when making a template, please note

A that the router bit follows the template

contour with a certain offset (distance "b" in fig-
ure 22).

Note: the template thickness must
not be less than 8 mm. Additionally,

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning the dust extraction groove (see fig. 23-24)

* Unscrew screws 32 and remove cover 33 as shown
in figures 23-24.

« Clean the groove with a soft brush.

« Install cover 33 and screw in screws 32.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 6.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
B e sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Défonceuse CT11012 CT11002 CT11001
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Puissance absorbée [W] 1050 1400 2100
Puissance de sortie W] 460 980 1200
Ampérage tension 220-230 V [A] 4.5 6 9
Régime a vide [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ intérieur du mandrin a pince [pogrgg% 5/?6" 11/2.. 11/2.,
sk [potlir(‘::s]% 7 14t aher ) sher
Course de la semelle de défonceuse [p otErg:s‘} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%(/)6 4n
Poids [ﬁg} 765 o5 1339
Classe de protection O] /11 O] /11 O] /11
Pression acoustique [dB(A)] 87 87 83
Puissance acoustique [dB(A)] 98 95 94
Vibration [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Bruit d'information

A\

C € Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

ainsi qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification U Cunrhon)

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 28.05.2018

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

« Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

« Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier

Francgais
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les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher ’outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDRY). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d'inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de seécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter Ioutil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,

vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

+ Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

< Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus s(r a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser Ioutil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afftés sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
triqgue pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.
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» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

* |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique soit
en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure corpo-
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.
» Lors de lutilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.

+ Si les fils électriques sont endommagés, vous ne
devez pas les toucher. Il est interdit d'utiliser tout outil
électrique avec des fils électriques endommageés. Les
fils électriques doivent étre placés derriere le cadre (le
fonctionnement de I'outil ne doit pas étre affecté).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

« Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d’alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piéce a usiner, ne tentez pas de démarrer I'outil
électrique.

* Aprés le travail, I'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I’outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les piéces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la

fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de I'outil
électrique.

« Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

» N'utilisez que des fraises de défonceuse afflitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

» N'utilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diamétre de partie coupante dépasse le diametre du
trou dans la semelle.

» Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

* Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
magees.

Pendant I'opération

* En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le controle de I'outil électrique.

» Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vitesse.

* N'avancez la fraise de défonceuse vers la piece
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piéce, ou
un recul et une perte de contréle de I'outil électrique
peuvent survenir.

» Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les piéces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigénes.
» Eviter d'arréter le moteur de l'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous |'utilisez longtemps.

» Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Aprés l'opération

« L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et aprés que la fraise de défon-
ceuse se soit completement arrétée de tourner.

« Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
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mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

» Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient tres chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

» Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-
Sus.

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
* Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si
la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-
mais procéder au branchement de maniére arbitraire.
Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque I'endommagement du
moteur.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'’utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

CR

SSIONRL

CT..

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

ser.Ne:| XX XXXXXXX

Symbole

Légende

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de I'Union Euro-
péenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.
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Symbole

B

Légende

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique

Les outils électriques sont congus pour le rainurage
et pour le fraisage des trous ainsi que pour le travail
des bords de pieces en matériaux a base de bois, en
plastique etc.

L'utilisation d'accessoires spéciaux rend aussi possible
d'effectuer un fraisage par reproduction, d'usiner les
bords des piéces a profil courbe, de fraiser le long du
bord de la piece ainsi que de fraiser des fentes circu-
laires (certains accessoires permettant les travaux listés
ci-dessus ne sont pas compris dans I'ensemble livré).

Composants de I'outil électrique

Bouton de verrouillage

Interrupteur marche / arrét

Poignée

Plaque de base

Ecrou a ailettes

Fentes d'aération

Contréle du réglage fin de profondeur de fraisage
Levier de verrouillage

Couvercle d'enlévement de sciure *
Conduite d'extraction de sciure

Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince
Molette de sélection de vitesse

Limiteur de profondeur de fraisage
Indicateur

Volant

Ecrou de verrouillage

Contre-écrou

Vis de réglage

Butée a épaulements

Douille *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
Vis de fixation de bague de copie *
Douille guide *

Cle~

Guide paralléle (assemblage) *

Mandrin a pince

Broche

Bague de verrouillage

Guide *

Vis de réglage de guide paralléle *

Vis de fixation de couvercle de semelle
Couvercle de semelle

Echelle

Vis de fixation de couvercle de d'enlevement de
sciure *

Eléments de fixation de guide paralléle *

NNN_Smamaaaaaaa
N_2OCOWONONAWN_OOONOOGTRWN=

WNNNNNNDN
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* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modeéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

|

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

> [

Installer
fig. 1-3)

O

» Retournez I'outil électrique.

* Maintenez pressé le verrouillage de broche 11 (voir
la fig. 1).

» Desserrez I'écrou 12 en utilisant la clé 25.

| remplacer des accessoires (voir les

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

En remplacant le mandrin a pince 27 ou en instal-
lant la douille 21 (voir les fig. 2-3):

[CT11012]

» Dévissez I'écrou 12 (voir la fig. 2);

* Remplacez le mandrin a pince 27;

« Si vous souhaitez utiliser la toupie avec un autre
diamétre de tige (6 mm) - montez le moyeu 21 dans le
mandrin a pince 27 ;

» Vissez I'écrou 12 sur la broche 28.

[CT11002, CT11001]

« Dévissez I'écrou 12 (voir la fig. 3);

» Avant d'enlever le mandrin a pince 27 de I'écrou 12,
ouvrez la bague de verrouillage 29;

« Sivous souhaitez utiliser la toupie avec un autre dia-
métre de tige (6, 8 mm) - montez le moyeu 21 dans le
mandrin a pince 27 ;

» Serrez I'écrou 12 sur la broche 28.

En installant ou en remplacant la fraise de défon-
ceuse:

 Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 27 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins.

» Serrez I'écrou 12 en utilisant la clé plate 25. Note:
Ne jamais serrer I'écrou 12 sans la fraise de défon-
ceuse ceci peut endommager le mandrin a pince 27.

Aprés que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 11.

Systéme d'extraction de sciure (voir les fig. 4-5)

* Installez le couvercle 9 comme montré dans les
figures 4-5.
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* Installez I'adaptateur 22 comme montré dans les
figures 4-5.

» Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 22 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

Montage / démontage de douille guide (voir les
fig. 6-8)

* Installez la douille guide 24 dans la semelle 4 et
fixez-la avec les vis 23 (voir les fig. 6-8).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
léle (voir les fig. 9-11)

]:. Ass1e0mblez le guide paralléle 26 tel quiillustré a les
ig. 9-10.

* Installez le guide parallele 26 dans la plaque de base 4
et fixez-le avec les vis a ailettes 5 (voir les fig. 9-10).

» Le guide paralléle pour CT11002, CT11001 a une
vis de réglage 31 qui peut étre utilisée pour des ré-
glages précis (voir la fig. 11).

» Les opérations de démontage faites en ordre inverse.

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre I'outil électrique tourner a vide.

Démarrage graduel
[CT11002, CT11001]

Le démarrage graduel (systeme de limitation de cou-
rant de démarrage) permet le démarrage graduel de
I'outil électrique la fraise de défonceuse tourne pro-
gressivement sans a-coups et reculs et ceci n'impose
pas une charge élevée soudaine au réseau électrique
quand l'outil électrique est mis sous tension.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation

Le systéme de stabilisation maintient le nombre de tpm
préréglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
I'outil électrique durant I'utilisation.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 2, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur on / off 2 et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off 1.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 2.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche lI'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

En utilisant l'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
I'aspirateur a l'adaptateur 22.

Caractéristiques de I'outil électrique
Molette de sélection de vitesse
Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la

broche souhaitée a I'aide du bouton de réglage des ré-
volutions 13 (aussi possible pendant le fonctionnement).

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les
fig. 12-16)

A\

[CT11012]

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand I'outil
électrique est éteint.

* Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

« Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 12.1).

« Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 12.2).
« Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 12.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

» Abaissez le corps de l'outil électrique pour que I'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piece et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de I'outil électrique (voir la fig. 12.4).

* Déplacez le limiteur de profondeur 14 pour
que son extrémité touche la surface de la butee a
épaulements 20 (voir la fig. 13.1). Vous avez ainsi fixé
la "position zéro".

» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle 34, aprés quoi serrez I'écrou
de verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir la fig. 13.2). Maintenant quand I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 touche I'épaulement le plus
bas de la butée a épaulements 20, la profondeur de frai-
sage préréglée sera atteinte (voir la fig. 13.3). Quand
nécessaire, vous pouvez atteindre la profondeur de
fraisage voulue en plusieurs passes. Pour cela, faites
tourner la butée a épaulements 20 pour que I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 repose successivement
sur les épaulements plus élevés de la butée a épau-
lements 20.

« Apres la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-
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trique a la position la plus haute tout en tenant I'outil
électrique avec les deux poignées 3.

[CT11002, CT11001]

» Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliére.

* Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 14.1).

 Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 14.2).

» Abaissez le levier 8 et le maintenir dans cette posi-
tion (voir la fig. 14.3) - cela permettra de déplacer le
corps de l'outil électrique.

» Abaissez le corps de l'outil électrique de maniere
a ce que I'extrémité de la fraise touche la surface de
la piece a usiner, et relachez le levier 8 (le levier 8
retourne automatiquement a sa position initiale) pour
fixer la position du corps de l'outil électrique (voir la
fig. 15.1).

» Déplacez le limiteur de profondeur 14 (tournez le
volant 16 pour cela) pour que la vis de réglage 19
touche la surface de I'épaulement le plus bas de la
butée a épaulement 20. Si nécessaire, desserrez le
contre-écrou 18 et dévissez la vis de réglage 19 (pour
que son extrémité touche la butée a épaulements 20),
et puis serrez le contre-écrou 18 (voir les fig. 15.2
et 15.4). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".

* Déplacez l'indicateur 15 vers la marque "0" de
I'échelle du limiteur de profondeur 14 (voir la fig.15.3).
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle, aprés quoi serrez I'écrou de
verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir les fig. 16.1-16-3). Quand l'extrémité de
vis 19 touchera I'épaulement le plus bas de la butée a
épaulements 20, la profondeur de fraisage préréglée
sera atteinte (voir la fig. 16.4). Quand nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage voulue en
plusieurs passes. Pour cela, faites tourner la butée a
épaulements 20 pour que l'extrémité de la vis de ré-
glage 19 repose successivement sur les épaulements
plus élevés de la butée a épaulements 20.

» Un réglage plus précis de la profondeur de fraisage
peut étre effectué en utilisant le contréleur 7.

* Une fois le travail terminé, abaissez le levier 8, le
maintenir dans cette position et relevez doucement le
corps de l'outil électrique jusqu’a sa position la plus
haute, en tenant I'outil électrique par les deux poi-
gnées 3. Relachez le levier 8.

Direction de fraisage (voir la fig. 17)

A\

Recommandations générales d'utilisation (voir les
fig. 18-19)

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse (voir la fig. 17). Autrement, I'outil élec-
trique sera soumis a des a-coups pouvant
amener une perte de controle sur lui.

+ Faites des marques et fixez la piéce usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage voulue comme
décrit ci-dessus.

» Mettez I'outil électrique en marche.

» CT11012 - déplacez le levier 8 comme montré dans
la figure 18 (cela permettra au corps de l'outil élec-

trigue de bouger). Abaissez lentement et doucement le
corps de l'outil électrique jusqu'a ce que la profondeur
préréglée de fraisage soit atteinte. Fixez le corps dans
cette position en déplagant le levier 8 comme montré
dans la figure 18.

* CT11002, CT11001 - abaissez le levier 8 et le main-
tenir dans cette position comme cela est représenté
figure 19 (cela permettra de déplacer le corps de I'outil
électrique). Abaissez lentement et doucement le corps
de l'outil électrique jusqu’a ce que la profondeur de
fraisage préréglee soit atteinte. Relachez le levier 8
pour fixer le corps dans cette position comme cela est
représenté figure 19.

 Effectuez I'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour
la direction de fraisage. Tenez I'outil électrique avec
les deux mains par les deux poignées 3. N'appliquez
pas trop d'effort effectuer I'opération prendra quelque
temps. Un effort supplémentaire n'accélérera pas le
travail mais surchargera l'outil électrique.

« Une fois le processus de fraisage terminé, relevez
le corps de I'outil électrique a sa position la plus haute
comme décrit ci-dessus.

» Eteignez I'outil électrique.

Fraisage parallele
Utilisation du guide auxiliaire (voir la fig. 20)

Vous pouvez fixer une planche de bois a la piéce avec
un dispositif d'attache et I'utiliser comme guide auxi-
liaire. Effectuez le fraisage en déplacant l'outil élec-
trique le long de ce guide et en appuyant la surface
lisse de la semelle 4 contre la surface de la planche
(voir la fig. 20).

Utilisation du guide paralléle (voir la fig. 21)

Le guide paralléle 26 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piéce.

« Installez et réglez le guide paralléle 26 comme décrit
ci-dessus.

» Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 26 contre le bord de la piece (voir la fig. 21).

Fraisage par reproduction (voir la fig. 22)

La douille guide 24 permet le fraisage avec gabarit (y
compris avec des gabarits courbes).

« Installez la douille guide 24 comme décrit ci-dessus.
« Effectuez le fraisage en appuyant la douille guide 24

contre le bord du gabarit (voir la fig. 22).
A fabriquant un gabarit, veuillez noter que
la fraise de défonceuse suit le contour

du gabarit avec un certain décalage (distance "b"
dans la figure 22).

Note : I'épaisseur du gabarit ne doit
pas étre inférieure a 8 mm. De plus, en

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
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Nettoyage de la rainure d'extraction de sciure (voir
les fig. 23-24)

» Dévissez les vis 32 et enlevez le couvercle 33
comme montré dans la figure 23-24.

» Nettoyez la rainure avec une brosse douce.

* Remettez le couvercle 33 et vissez les vis 32.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer réguliérement.
Chasser reguliérement les poussiéres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d’entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d’utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
— I'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice verticale CT11012 CT11002 CT11001
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Potenza nominale [W] 1050 1400 2100
Potenza erogata W] 460 980 1200
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 4.5 6 9
Velocita a vuoto [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ colletto interno [pc[)?l‘i?i} 5/?6" 11/2.. 11/2.,

@ interno della boccola [p(Erl?i?i} 1/64.. 1/4.‘.3/58/16.. 1/4.(.3/58/16..
Corsa della fresa [p(EWig‘i} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Peso [ﬁg} 765 o5 1389
Classe di sicurezza O] /11 O] /11 O] /11
Pressione sonora [dB(A)] 87 87 83
Potenza acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di protezione
se la pressione sonora supera gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Gt/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 28.05.2018

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

» Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante l'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
+ Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

- Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

» Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
pud causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

+ Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

* Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per 'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se l'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare 'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

+ Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
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polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

+ Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell’uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

» Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una presa
salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una fre-
sa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa vie-
ne utilizzata o cambiata, & necessario assicurarsi che
I'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione OFF.
Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od altre
persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione de-
vono essere estratte dalla presa di corrente quando la
fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

» L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa € a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare I'utensile elet-
trico.

* Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

» Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -

quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

« |l diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

* Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

« Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi & ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere pud comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

« Durante I'accensione e durante il funzionamento, te-
nere I'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

» Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa ro-
tante. Ricordate che durante la lavorazione di un pez-
zo, la parte finale della fresa sporge posteriormente
nella parte inferiore del pezzo e non € protetto toccare
questa parte pud causare gravi lesioni. Non toccare
mai la fresa rotante con le mani.

« Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

« Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico € in funzione.

« Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

« Evitare I'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I|'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che €' stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
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dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.

» Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.

* La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
» Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
» | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, &€ necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non ¢ stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo

Significato

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

Bloccato.

Sbloccato.

Doppia classe di isolamento/
protezione.

Attenzione. Importante.

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Simbolo Significato

[

PROFESSIONAL

CT...

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

Gli apparecchi elettrici sono progettati per eseguire
scanalature e fori di fresatura e per trattare i bordi di
pezzi fatti di materiali a base di legno, plastica, ecc.
L'utilizzo di accessori speciali rende anche possibile
eseguire la fresatura di copia, lavorare bordi di pezzi
con un profilo curvo, fresature lungo il bordo del pez-
zo ed anche per fresare scanalature circolari (alcuni
accessori che consentono le operazioni sopraindicate
non sono inclusi nel set di consegna).

Componenti dell'utensile elettrico

Pulsante blocco-on

Interruttore on / off

Maniglia

Piastra base

Vite a farfalla

Bocche di ventilazione

Dispositivo per la regolazione perfetta della pro-
fondita di fresatura

Leva di bloccaggio

Coperchio compartimento rimozione polveri *
Tubo rimozione polveri

Serraggio mandrino

Dado bloccaggio colletto

Rotella selezione velocita'

Calibratore profondita’ fresatura
Indicatore

Volano

Vite di bloccaggio

Controdado

Vite di regolazione

Sistema arresto a gradini

Boccola *

Adattore collegamento estrattore polveri *
Viti fissaggio anello copia *

Guida della boccola *

Chiave *

Guida parallela (montaggio) *

Colletto

Mandrino

Blocco anello

Guida *

Vite regolazione guida parallela *

Viti fissaggio coperchio piastra base
Coperchio piastra base

Scala graduata

Viti fissaggio del coperchio compartimento rimo-
zione polveri *

36 Elementi fissaggio guida parallela *
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* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

A\

Installazione / sostituzione di accessori (vedi
fig. 1-3)

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo' diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

* Ruotare l'apparecchio elettrico sottosopra.

» Tenere premuto il blocco del mandrino 11 (vedi
fig. 1).

» Allentare il dado 12 con la chiave 25.

In caso di sostituzione colletto 27 o installazione
della boccola 21 (vedi fig. 2-3):

[CT11012]

+ Svitare il dado 12 (vedi fig. 2);

+ Sostituire il colletto 27;

» Se si desidera utilizzare la punta della fresatrice con
un altro diametro di codolo (6 mm) - inserire la bocco-
la 21 nella colletto 27;

+ Avvitare il dado 12 sul mandrino 28.

[CT11002, CT11001]

+ Svitare il dado 12 (vedi fig. 3);

» Prima di rimuovere il colletto 27 dal dado 12, aprire
il sistema bloccaggio anello 29;

» Se si desidera utilizzare la punta della fresatrice con
un altro diametro di codolo (6, 8 mm) - inserire la boc-
cola 21 nella colletto 27;

» Serrare il dado 12 sul mandrino 28.

Durante l'installazione o la sostituzione della punta
della fresa:

+ Installare / sostituire la fresa, notando che il gambo
della fresa deve essere inserita nel colletto 27 di alme-
no 20 mm in profondita.

» Serrare il dado 12 utilizzando la chiave 25. Atten-
zione: non serrare il dado 12 senza la punta della
fresa - questo potrebbe danneggiare il colletto 27.

Dopo che sono state completate tutte le operazioni,
rilasciare il blocco del mandrino 11.

Sistema di aspirazione polveri (vedi fig. 4-5)

* Installare il coperchio 9, come mostrato nelle
figure 4-5.

* Installare
figure 4-5.

» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 22 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).

I'adattatore 22, come mostrato nelle
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Montaggio / smontaggio della guida della boccola
(vedi fig. 6-8)

» Installare la guida della boccola 24 nella piastra
base 4 e fissarla con le viti 23 (vedi fig. 6-8).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 9-11)

» Montare la guida parallela 26 come mostrato in
fig. 9-10.

« Installare la guida parallela 26 nella piastra di base 4
e fissarla con le viti a farfalla 5 (vedi fig. 9-10).

» La guida parallela per il modello CT11002, CT11001
ha una vite di regolazione 31 che puo essere utilizzato
per una regolazione accurata (vedi fig. 11).

» Operazioni di smontaggio fare in sequenza inversa.

Funzionamento iniziale dell'utensile elet-
trico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 2. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 2 e bloccarlo in questa posi-
zione con il tasto di bloccaggio dell'interruttore on / off 1.
Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 2.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 22.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Rotellina di selezione della velocita
Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 13,

€ possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e pud esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Avviamento morbido
[CT11002, CT11001]

L'avviamento morbido (sistema avvio con limitazione
di corrente) consente |'avviamento graduale dell'ap-
parecchio elettrico - la fresa gira gradualmente senza
strappi e contraccolpi, e quando I'apparecchio elettrico
viene acceso, questo non impone un carico improvviso
sulla rete di alimentazione.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rotazio-
ne

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti
sia ad una velocita a vuoto che sotto carico. Questo
permette il regolare avanzamento dell'apparecchio
elettrico durante il funzionamento.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 12-16)

A\

[CT11012]

La regolazione della profondita' di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e' spento.

« Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino piu basso ¢ sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 12.1).

 Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 12.2).

» Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 12.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

» Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che |' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.12.4).

» Spostare il calibro di profondita' 14 in modo che la
sua estremita tocca la superficie del sistema arresto a
gradini 20 (vedi fig. 13.1). In questo modo, si & fissata
la "posizione zero".

» Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita' 14 verso l'alto riferendosi all'indi-
catore 15 della scala di lettura 34, dopo di che strin-
gere la vite di bloccaggio 17 per fissare la profondita
selezionata di fresatura (vedi fig. 13.2). Ora, quando
la fine del calibro di profondita' 14 tocca il gradino piu
basso del sistema di arresto a gradini 20, la profondita
di fresatura selezionata sara raggiunta (vedi fig. 13.3).
Quando necessario, € possibile raggiungere la pro-
fondita di fresatura desiderata in diversi passaggi. A
questo scopo, ruotare il sistema di arresto a gradini 20
in modo che la fine del calibro di profondita' 14 poggia
alternativamente sui gradini alti del sistema di arresto
a gradini 20.
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* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso I'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata,
tenendo I'apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

[CT11002, CT11001]

« Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

+ Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino piu basso & sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 14.1).

* Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 14.2).

» Spostare la leva 8 verso il basso e tenerla in questa
posizione (vedi fig. 14.3) - questo permettera al corpo
dell'attrezzo elettrico di muoversi.

» Abbassare il corpo dell'attrezzo elettrico in modo
che la parte finale della punta della fresa tocca la su-
perficie del pezzo da lavorare e rilasciare la leva 8 (la
leva 8 torna automaticamente alla sua posizione ori-
ginale) per fissare la posizione del corpo dell'attrezzo
elettrico (vedi fig. 15.1).

» Spostare il calibro di profondita' 14 (per questo sco-
po ruotare il volano 16) in modo che la vite di regola-
zione 19 tocca la superficie del passo inferiore del si-
stema di arresto a gradini 20. Se necessario, rilasciare
il controdado 18 e svitare la vite di regolazione 19 (in
modo che la sua parte finale tocca il sistema di arresto
a gradini 20), e quindi stringere il controdado 18 (vedi
fig. 15.2 e 15.4). In questo modo, si ¢ fissata la "posi-
zione zero".

» Spostare l'indicatore 15 al segno "0" della scala del
calibro di profondita 14 (vedi fig. 15.3).

» Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita 14 verso l'alto con riferimento alla
scala, dopo di che stringere la vite di bloccaggio 17
per fissare la profondita selezionata di fresatura (vedi
fig. 16.1-16.3). Ora, quando la parte finale della vite di
regolazione 19 tocca il gradino piu basso del sistema
di a gradini 20, la profondita di fresatura preselezione
viene raggiunta (vedi fig. 16.4). Quando necessario, &
possibile raggiungere la profondita di fresatura deside-
rata in diversi passaggi. Per questo scopo ruotare il si-
stema di arresto a gradini 20 in modo che la parte finale
della vite di regolazione 19 fine poggia alternativamente
sul gradino piu alto del sistema di arresto a gradini 20.
» Una regolazione piu accurata della profondita di fre-
satura puo essere effettuata utilizzando il regolatore 7.
» Dopo aver terminato la lavorazione, spostare la
leva 8 in basso, tenere in questa posizione e sollevare
lentamente il corpo dell'attrezzo elettrico nella posizio-
ne piu alta tenendo | "attrezzo elettrico per entrambe le
maniglie 3. Rilasciare la leva 8.

Direzione di fresatura (vedi fig. 17)
La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione della
fresa (vedi fig. 17). Nel caso contrario, I'ap-
parecchio elettrico sara soggetto a scatti,
che possono causare la perdita di controllo dello stes-
SO.

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 18-19)
» Tracciare e fissare il pezzo da lavorare.

» Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto sopra.

« Accendere I'apparecchio elettrico.

* CT11012 - spostare la leva 8, come mostrato in
figura 18 (questo permettera al corpo dell'apparec-
chio elettrico di muoversi). Abbassare lentamente e
dolcemente il corpo dell'apparecchio elettrico fino al
raggiungimento della profondita di fresatura preimpo-
stata. Fissare il corpo in questa posizione spostando la
leva 8 come mostrato in figura 18.

« CT11002, CT11001 - spostare la leva 8 in basso
e tenerla in questa posizione come mostrato in figura
19 (questo permettera al corpo dell'attrezzo elettrico di
muoversi). Abbassare lentamente il corpo dell'attrezzo
elettrico fino a raggiungere la profondita di fresatura
preimpostata. Rilasciare la leva 8 per fissare il corpo in
questa posizione, come mostrato in figura 19.

» Eseguire l'operazione di fresatura avanzando in
modo uniforme, osservando le raccomandazioni ri-
guardante la direzione di fresatura. Tenere |'utensile
con entrambe le mani per entrambe le maniglie 3. Non
applicare una forza supplementare I'esecuzione dell'o-
perazione richiedera un certo tempo. L'applicazione di
una forza supplementare non accelera il processo di
lavoro, ma provochera' un sovraccarico nell'apparec-
chio elettrico.

» Dopo aver completato il processo di fresatura, sol-
levare il corpo dell'attrezzo elettrico nella posizione piu
alta come descritto in precedenza.

« Spegnere |'apparecchio elettrico.

Fresatura parallela
Utilizzo della guida ausiliaria (vedi fig. 20)

Si pud fissare una tavola di legno sul pezzo da lavora-
re utilizzando il dispositivo di bloccaggio e usarlo come
guida ausiliaria. Eseguire l'operazione di fresatura
muovando I'apparecchio elettrico lungo questa guida e
premendo la superficie del lato uniforme della piastra
di base 4 sulla superficie laterale della tavola di legno
(vedi fig. 20).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 21)

La guida parallela 26 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

« Installare e regolare la guida parallela 26 come de-
scritto sopra.

« Eseguire I'operazione di fresatura premendo la gui-
da parallela 26 sulla superficie laterale del pezzo da
lavorare (vedi fig. 21).

Copia fresatura (vedi fig. 22)

La guida della boccola 24 permette di copiare una fre-
satura (incluso fresature curve).

« Installare la guida della boccola 24 come descritto
sopra.

« Eseguire I'operazione di fresatura premendo la gui-
da della boccola 24 sulla superficie laterale della copia

template (vedi fig. 22).
quando si costruisce il template, notare

A che la punta della fresa segue i contorni

del template con un certo contrappeso (distanza
"b" in figura 22).

Attenzione: lo spessore del template non
deve essere minore di 8 mm. In aggiunta,
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Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulizia compartimento di aspirazione polveri (vedi
fig. 23-24)

» Svitare le viti 32 e rimuovere il coperchio 33 come
mostrato nelle figure 23-24.

* Pulire il compartimento con un pennello morbido.

* Installare il coperchio 33 ed avvitare le viti 32.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 6.
Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione

del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
I devono essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
Italiano
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de superficie CT11012 CT11002 CT11001
Codigodela @ s [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Potencia absorbida [W] 1050 1400 2100
Potencia de salida W] 460 980 1200
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 4.5 6 9
Velocidad de giro en vacio [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
@ interior de la boquilla [pngeE::Inarg} 5/?6" 11/2.. 11/2.,

@ interno del buje [pulga[r(?ans]] e e iae el sher
Golpe de base del enrutador [pngeE:lnans‘} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Peso [ﬁg} 765 o5 1389
Clases de proteccion O] /11 O] /11 O] /11
Presion acustica [dB(A)] 87 87 83
Potencia acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibracion ponderada [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informacion sobre ruidos

A\

C € Declaracién de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 28.05.2018

o

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

+ Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! EIl término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
+ Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

« Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moéviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

- Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas méviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

+ Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
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condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

» Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimension adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicion de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

* Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

« Si se dafian las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacion dafadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
» La herramienta eléctrica no se operara en entor-
nos humedos o de lluvia. No toque las lineas de ali-
mentacion para evitar descargas eléctricas o incendios.
» Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
+ Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

+ Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigon, acero, pie-

dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

« Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
rotacion permitida no exceda la velocidad de rotacion
del eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomen-
daciones del fabricante para el uso de brocas de reba-
jadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan
con las especificaciones incluidas en el manual de
usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

» El didametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

» Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

 Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

« Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

« Cuando encienda la unidad y durante la operacién
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitira conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

« Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

* Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

» Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

« No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

« Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

« La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo so6lo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.
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» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccion personal mencionados anterior-
mente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacién de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacién es la misma que la tensién marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tension de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacion no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tensioén requerida, el motor se dafara.

Simbolo

Significado

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

Direccién de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

O]/

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado
cRowN
CT... Etiqueta con numero de
serie:
ser Ne:[ XX XOXOXXXXX CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de serie.

Atencién. Importante.

A\

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Informacion util.

O

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.
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Simbolo Significado
No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
[ |

Designacién de la herramienta eléctrica

Las herramientas eléctricas estan disefiadas para fre-
sado de orificio y ranura como también para tratar bor-
des de piezas de trabajo hechas de materiales a base
de madera, plastico, etc.

El uso de accesorios especiales también posibilita la
realizacion de fresado de copia, maquinar bordes de
piezas de trabajo con perfil curvo, fresar a lo largo del
borde de la pieza de trabajo como también fresar ranu-
ras circulares (ciertos accesorios que permiten realizar
los trabajos antedichos no se incluyen en el juego de
entrega).

Componentes de la herramienta eléc-
trica

Botdn de bloqueo activado

Interruptor de encendido / apagado

Asa

Placa base

Tornillo mariposa

Ranuras de ventilacién

Controlador para ajuste correcto de profundidad
de fresado

Palanca de cierre

Cubierta de remocion de polvo *

Tuberia de remocién de polvo

Cierre de eje

Tuerca de sujecion de la boquilla

Rueda de selector de velocidad

Medidor de profundidad de fresado

Indicador

Volante

Tornillo de fijaciéon

Contratuerca

Tornillo de ajuste

Detencioén escalonada

Buje *

Adaptador de conexion de extractor de polvo *
Tornillos de fijacion de anillo de copia *

Buje guia *

Llave *

Guia paralela (estructura) *

Boquilla

Eje

Anillo de sujecion

Guia *

Tornillo de ajuste de guia paralela *

Tornillos de fijacion de la cubierta de placa base
Cubierta de placa base

Escala

Tornillos de fijacion de la cubierta de remocién de
polvo *

Elementos de fijacion de guia paralela *
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* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

El montaje / desmontaje / configura-
cion de algunos de los elementos es
el mismo para todos los modelos de la
herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

>

Instalacién / reemplazo de accesorios (ver fig. 1-3)

O

« Ponga la herramienta eléctrica al revés.

« Oprima y mantenga presionado el cierre de eje 11
(ver fig. 1).

 Afloje la tuerca 12 usando la llave 25.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

Al reemplazar la boquilla 27 o instalar el buje 21
(ver fig. 2-3):

[CT11012]

+ Afloje la tuerca 12 (ver fig. 2);

* Reemplace la boquilla 27;

» Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-
metro del vastago (6 mm), inserte el buje 21 en la
boquilla 27;

* Ajuste la tuerca 12 en el eje 28.

[CT11002, CT11001]

 Afloje la tuerca 12 (ver fig. 3);

« Antes de remover la boquilla 27 de la tuerca 12 abra
el anillo de sujecion 29;

« Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-
metro del vastago (6, 8 mm), inserte el buje 21 en la
boquilla 27;

» Ajuste la tuerca 12 en el eje 28.

Para instalar o reemplazar la broca de rebajadora:

« Instale / reemplace la broca de rebajadora teniendo
en cuenta que el eje de la broca de rebajadora se debe
insertar en la boquilla 27 al menos a una profundidad
de 20 mm.

» Ajuste la tuerca 12 usando la llave de extremo abier-
to 25. Nota: nunca ajuste la tuerca 12 sin la broca,
esto puede dainar la boquilla 27.
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Después de realizar todas las operaciones, afloje el
cierre de eje 11.

Sistema de extraccion de polvo (ver fig. 4-5)

* Instale la cubierta 9 como lo muestran las figuras 4-5.
* Instale el adaptador 22 como lo muestran las
figuras 4-5.
» Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador 22 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

Montaje / desmontaje de buje guia (ver fig. 6-8)

« Instale el buje guia 24 en la placa base 4 y coléque-
lo usando tornillos 23 (ver fig. 6-8).

» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacion de guia paralela (ver
fig. 9-11)

* Arme la guia paralela 26 como se muestra en la
fig. 9-10.

* Instale la guia paralela 26 en la placa de base 4 y
fijela con los tornillos mariposa 5 (vea la fig. 9-10).

» La guia paralela para CT11002, CT11001 tiene un
tornillo de ajuste 31 que se puede usar para un ajuste
preciso (ver fig. 11).

* Realice las operaciones de desarmado en la se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 22.

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 13, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Arranque suave
[CT11002, CT11001]

El arranque suave (sistema de limitacién de corriente
de arranque) permite el encendido suave de la herra-
mienta eléctrica: la broca de rebajadora gira gradual-
mente sin retrocesos ni sacudidas, y cuando la he-
rramienta se enciende esto no impone carga abrupta
sobre la red eléctrica.

Sistema de estabilizacion de velocidad de rotacion

El sistema de estabilizacién mantiene las RPM pre-
determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo
carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
eléctrica durante la operacion.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 2, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Empuije el interruptor de encendido / apagado 2 y blo-
quéalo en su posicion con el boton de seguridad para
el interruptor de encendido / apagado 1.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apa-
gado 2.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recolecciéon de polvo disminuye la con-
centracién de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Fijacion de profundidad de fresado (ver fig. 12-16)

A\

[CT11012]

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse unicamente cuando la
herramienta eléctrica estd desconecta-
do.

« Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

* Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calon inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 12.1).

» Afloje el tornillo de sujecion 17 (ver fig. 12.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 12.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la superficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 12.4).

* Mueva el medidor de profundidad 14 para que
su extremo toque la superficie de la detencion
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escalonada 20 (ver fig. 13.1). Asi usted habra fijado
la "posicion cero".

» Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando
las lecturas del indicador 15 en escala 34, después
ajuste el tornillo de fijacion 17 para fijar la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 13.2). Ahora,
cuando el extremo del medidor de profundidad 14 toca
el escalon inferior de la detencion escalonada 20, se
alcanzara la profundidad de fresado predeterminada
(ver fig. 13.3). Cuando sea necesario podra alcanzar
la profundidad de fresado deseada en varias pasadas.
Para este fin, gire la detencién escalonada 20 para
que el extremo del medidor de profundidad 14 repose
alternativamente sobre los escalones superiores de la
detencién escalonada 20.

» Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

[CT11002, CT11001]

» Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire la detencién escalonada 20 para que su es-
caldn inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 14.1).

 Afloje el tornillo de sujecion 17 (ver fig. 14.2).

* Mueva la palanca 8 hacia abajo y manténgala en
esta posicion (vea la fig. 14.3), esto permitira que el
cuerpo de la herramienta eléctrica se mueva.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la punta de barrena toque la superficie
del espacio de trabajo y suelte la palanca 8 (la palan-
ca 8 vuelve originalmente a su posicion original) para
fijar la posicion del cuerpo de la herramienta eléctrica
(vea la fig. 15.1).

* Mueva el medidor de profundidad 14 (rote el
volante 16 para este fin) para que el tornillo de ajus-
te 19 toque la superficie del escalén inferior 20 de la
detencién escalonada. Si es necesario afloje la con-
tratuerca 18 y afloje el tornillo de ajuste 19 (para que
su extremo toque la detencion escalonada 20) y luego
ajuste la contratuerca 18 (ver fig. 15.2 'y 15.4). Asi us-
ted habra fijado la "posicion cero".

* Mueva el indicador 15 a la marca "0" de la escala 14
del medidor de profundidad (ver fig. 15.3).

» Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando las
marcas de la escala, después ajuste el tornillo de fija-
cion 17 para fijar la profundidad de fresado predeter-
minada (ver fig. 16.1-16.3). Ahora, cuando el extremo
del tornillo de ajuste 19 toca el escalon inferior de la
detencion escalonada 20, se alcanzara la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 16.4). Cuan-
do sea necesario podra alcanzar la profundidad de
fresado deseada en varias pasadas. Para este fin,
gire la detencion escalonada 20 para que el extre-
mo del tornillo de ajuste 19 repose alternativamen-
te sobre los escalones superiores de la detencion
escalonada 20.

» Se puede hacer un ajuste mas preciso de la profun-
didad de fresado usando el controlador 7.

» Después de terminar con el trabajo, mueva la pa-
lanca 8 hacia abajo, manténgala en esta posicion y
levante suavemente el cuerpo de la herramienta eléc-
trica hasta alcanzar la posicion mas elevada, al mismo

tiempo que sostiene la herramienta eléctrica de ambas
asas 3. Suelte la palanca 8.

Direccion de fresado (ver fig. 17)

A\

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 18-19)

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotaciéon de la broca de rebajadora
(ver fig. 17). De lo contrario la herramienta
eléctrica tendra sacudidas y podria perder-
se el control sobre esta.

« Marque y fije la pieza que se va a maquinar.

« Fije la profundidad de fresado deseada como se
describié anteriormente.

« Encienda la herramienta eléctrica.

¢ CT11012 - mueva la palanca 8 (ver fig. 18); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva. Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica len-
tamente y con suavidad hasta que se alcance la pro-
fundidad de fresado predeterminada. Fije el cuerpo en
esta posicion moviendo la palanca 8 como lo muestra
la figura 18.

* CT11002, CT11001 - mueva la palanca 8 hacia aba-
jo y manténgala en esta posicion, tal como se muestra
en la fig. 19 (esto permitira que el cuerpo de la herra-
mienta eléctrica se mueva). Baje lenta y suavemente
el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta alcanzar
la profundidad de desbaste prefijada. Suelte la palan-
ca 8 para fijar el cuerpo en esta posicion, tal como se
muestra en 19.

» Realice la operacién de fresado con avance unifor-
me y siga las recomendaciones sobre la direccion del
fresado. Sostenga la herramienta eléctrica con ambas
manos y desde ambas asas 3. No aplique esfuerzo
extra, realizar la operacion puede tomar un tiempo. El
esfuerzo extra no acelera el proceso de trabajo sino
que sobrecarga la herramienta eléctrica.

* Después de terminr el proceso de desbaste, levante
el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta la posiciéon
mas elevada, tal como se describié anteriormente.

» Apague la herramienta eléctrica.

Fresado paralelo
Uso de guia auxiliar (ver fig. 20)

Puede fijar una tabla de madera sobre la pieza de tra-
bajo con dispositivo de sujeciéon y usarla como guia
auxiliar. Haga el fresado moviendo la herramienta
eléctrica a lo largo de esta guia y presione la super-
ficie lateral pareja de la placa base 4 con la superficie
lateral de la placa de madera (ver fig. 20).

Uso de guia paralela (ver fig. 21)

La guia paralela 26 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

« Instale y ajuste la guia paralela 26 como se describe
arriba.

» Haga el fresado presionando la guia paralela 26 con
la superficie lateral de la pieza (ver fig. 21).

Fresado de copia (ver fig. 22)

El buje guia 24 permite un fresado modelo (incluso
modelo curvo).
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* Instale el buje guia 24, como se describe arriba.
» Haga el fresado presionando el buje guia 24 con la

superficie lateral del modelo (ver fig. 22).
A modelo, tenga en cuenta que la broca de
rebajadora siga el contorno del modelo

con cierta compensaciéon (distancia "b" en
figura 22).

Nota: el espesor del modelo no debe
ser menor de 8 mm. Ademas, al crear el

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la ranura de extracciéon de polvo (ver
fig. 23-24)

« Afloje los tornillos 32 y remueva la cubierta 33 como
aparece en la figura 23-24.

» Limpie la ranura con cepillo suave.

* Instale la cubierta 33 y ajuste los tornillos 32.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacién 6.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

+ Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm 'aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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54



Especificagdes da ferramenta eléctrica

Fresador CT11012 CT11002 CT11001
Codigoda  irica [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Poténcia nominal absorvida [W] 1050 1400 2100
Poténcia de saida W] 460 980 1200
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 4.5 6 9
Rotagdes sem carga [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
@ interior da pinca de aperto [poleng';Inarg% 5/?6" 11/2.. 11/2.,

@ interno do casquilho [polega[r(?ans]] e e iae el sher
Batida da base da tupia [polegaE::n:s‘} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Peso [ﬁg} 765 o5 1389
Classe de protecgdo O] /11 O] /11 O] /11
Pressao sonora [dB(A)] 87 87 83
Poténcia sonora [dB(A)] 98 95 94
Vibragoes [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informagdes sobre ruido

A\

C€ Declaragao de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 28.05.2018

o

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes.

Regras gerais de seguranca
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

+ Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou pé. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragcdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

« As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢gées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagédo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesGes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesbes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

» Evite ligagoes sem intencao. Certifique-se de que
o interruptor se encontra na posicao de desligado
antes de ligar a fonte de energia e / ou a bateria
ao agarrar ou transportar a ferramenta. Transportar
ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou
fornecer energia a ferramentas elétricas que tenham o
interruptor na posicéo de ligado convida a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, jéias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
g¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extragao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

« Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrucdes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéao.

* Proceda a manutencadao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes séo
provocados pela fraca manutencédo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

« Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparacgao

* A manutengao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudancga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca

+ Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequa-
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem
de se certificar de que o interruptor na ferramenta elé-
trica esta na posigcao de desligado. De modo a evitar
lesbes pessoais a si ou a terceiros, nao puxe o fio da
alimentagéo da tomada quando montar ou mudar a
fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentacao ficar danificado, nao lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentacdo danificado. O fio
da alimentagao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta ndo devera ser afetado).

« A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. Nao devera tocar
no fio da alimentacgéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

+ Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagéo e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecgas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

* Apo6s o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posigao de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posicao original.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

* Durante os trabalhos, ndo coloque a pega a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betéo, ago, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

« Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendacgdes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagdes incluidas no manual do utilizador.

* Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

* O didmetro da haste da broca tem de corresponder
com precisao ao diametro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

» Nunca use a broca, se o seu diametro de corte ex-
ceder o diametro do orificio na placa da base.

« Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pegas a serem cortadas, antes do corte.
» Quando fizer cortes em paredes ou parti¢des, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesdes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operagao,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as maos e
mantenha uma posigéo estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

* Mantenha as maos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma pega, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da pega a ser trabalhada
e que nao esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesdes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca nao
atingir a sua velocidade maxima.

« Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pegas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pecas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
Ihos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

- Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
* Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apos terminar a operagao

» A ferramenta eléctrica sé pode ser retirada do local
de trabalho apds ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢&o ao abrigo da garantia.

* Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefeca.

* Alimpeza do local de trabalho apds o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios
de protecgéo pessoais indicados anteriormente.
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Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdao podem dar ori-

gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparagéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo € a mesma que a voltagem assinalada
na placa das especificagdes da ferramenta. Se a volta-
gem da alimentagao for superior a voltagem adequada,
podem ocorrer acidentes e a ferramenta ficara destru-
ida. Assim, se ndo confirmou a voltagem da alimenta-
¢ao, nao ligue arbitrariamente a ficha a uma tomada.
Por outro lado, quando a voltagem da alimentagao for
inferior a voltagem exigida, danificara o motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zacao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado
cRowWN
CT... Autocolante do niimero de
série:
ser N XX XOOXXXXX CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Simbolo Significado

Use mascara respiratoria.

3

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentacdo antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

f4

Direcao de rotagéo.

A XS

&

Bloqueado.

g

Desbloqueado.

Isolamento duplo / classe de
protegéao.

O]/

Atencgao. Importante.

A\

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

q3

Informacéo util.

Utilize luvas de protegao.

Durante o funcionamento,
retire o pd acumulado.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

O

Use 6culos de seguranca.

®—

®

Use protecdes auditivas.

Designacgao da ferramenta eléctrica

As ferramentas eléctricas foram criadas para fresar ra-
nhuras e orificios, bem como para tratar extremidades
das pegas a serem trabalhadas fabricadas com mate-
riais a base de madeira, plastico, etc.

A utilizagdo de acessorios especiais também possi-
bilita uma fresagem de cépia, para trabalhar extremi-
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dades de pegas com um perfil curvo, fresar ao longo
da extremidade da peca, bem como fresar ranhuras
circulares (alguns acessorios que permitem os tra-
balhos listados acima ndo se encontram incluidos no
conjunto).

Componentes da ferramenta eléctrica

Botao de blogueio

Interruptor de ligar / desligar

Pega

Placa da base

Parafuso de asas

Fendas de ventilagéo

Controlador do ajuste preciso da profundidade de
fresagem

Alavanca de fixagao

Cobertura de remogéo do pé *

10 Tubo de remogéo do pd

11 Bloqueio do eixo

12 Porca da pinga de aperto

13 Roda do selector da velocidade

14 Manometro de profundidade de fresagem
15 Indicador

16 Volante magnético

17 Parafuso de fixagao

18 Porca de fixagdo

19 Parafuso de ajuste

Batente cadenciado

21 Casquilho *

22 Adaptador de ligacéo de extrac¢édo do po *
Parafusos de fixagado do anel de cépia *
Casquilho de orientagédo *

Chave *

Guia paralela (montagem) *

Pinca de aperto

Eixo

Anel de fixagédo

30 Guia*

31 Parafuso de ajuste da guia paralela *

32 Parafusos de fixagdo da cobertura da placa da
base

Cobertura da placa da base

Régua

Parafusos de fixagao da cobertura de remogéao do
po *

Elementos de fixagao da guia paralela *

OO ~NNOGRhWN-=

36
* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalacdo e afinagcao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.
A montagem / desmontagem / prepara-
° cao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
nao sao indicados na ilustragao.

Néao aperte demasiado os elementos de

aperto, para evitar danificar a rosca.
Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1-3)

O

» Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

* Prima e mantenha premido o fixador do eixo 11
(consulte a imagem 1).

* Liberte a porca 12 com a chave 25.

Ap6s uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
so6es devido a extremidade de corte.

Quando substituir a pinca de aperto 27 ou instalar
o casquilho 21 (consulte a imagem 2-3):

[CT11012]

» Desaperte a porca 12 (consulte a imagem 2);

« Substitua a pinga de aperto 27;

» Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro
didmetro (6 mm), insira o casquilho 21 na pinga de
aperto 27.

« Enrosque a porca 12 no eixo 28.

[CT11002, CT11001]

» Desaperte a porca 12 (consulte a imagem 3);

« Antes de retirar a pinga de aperto 27 da porca 12,
abra o anel de fixagédo 29;

« Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro
didametro (6, 8 mm), insira o casquilho 21 na pinca de
aperto 27.

» Aperte a porca 12 no eixo 28.

Quando instalar ou substituir a broca:

« Instale / substitua a broca, tendo em conta que
a haste da broca tem de ser inserida na pinga de
aperto 27 a, pelo menos, 20 mm de profundidade.
* Aperte a porca 12 com a chave de extremidade
aberta 25. Nota: Nunca aperte a porca 12 sem a
broca, isso pode danificar a pinga de aperto 27.

Apds terminar as operagdes, liberte a pinga de aper-
to 1.

Sistema de extracgao do po (consulte aimagem 4-5)

* Instale a cobertura 9 conforme apresentado nas
imagens 4-5.

» Instale o adaptador 22 conforme apresentado nas
imagens 4-5.

» Ligue o dispositivo externo de extraccdo do p6 ao
adap;ador 22 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

Montagem / desmontagem do casquilho de orien-
tacao (consulte a imagem 6-8)

* Instale o casquilho de orientagdo 24 na placa
da base 4 e fixe com parafusos 23 (consulte a ima-
gem 6-8).

* As operagdes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.
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Instalagcdo / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 9-11)

* Monte a guia paralela 26 conforme apresentado na
imagem 9-10.

« Instale a guia paralela 26 na placa da base 4 e fixe
com parafusos de asas 5 (consulte a imagem 9-10).

» Aguia paralela da CT11002, CT11001 tem um para-
fuso de ajuste 31 que pode ser usado para um ajuste
preciso (consulte a imagem 11).

* As operacdes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 2, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar e desligar 2 e fixe-o na po-
sicao de ligado com o bot&o de bloqueio do interruptor
de ligar e desligar 1.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 2.

Aspiracido do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragéo de
po no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
po gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 22.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Roda de selecgao da velocidade de rotacao

Utilizando o interruptor de ajuste das rotacdes 13,
pode escolher a velocidade de rotagdo necessaria
(também durante o funcionamento).

A velocidade de rotagéo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Arranque suave
[CT11002, CT11001]

O arranque suave (sistema de limitagdo de corrente
de arranque) permite o arranque suave da ferramenta
eléctrica: A broca gira cada vez mais depressa, sem
solavancos nem ressaltos, e quando a ferramenta
eléctrica é ligada, isto ndo obriga a uma carga pesada
sobre a rede de alimentacao.

Sistema de estabilizagao da velocidade de rotagao

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.
Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica
durante o funcionamento.

Recomendag¢bes acerca do funciona-
mento

Configuragado da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 12-16)

A\

[CT11012]

O ajuste da profundidade de fresagem s6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

+ Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 12.1).

» Liberte o parafuso de fixacdo 17 (consulte a
imagem 12.2).

* Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 12.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

» Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posigcéo da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 12.4).

* Mova o manémetro de profundidade 14, de modo a
que a sua extremidade toque na superficie do batente
cadenciado 20 (consulte a imagem 13.1). Assim, fixou
a "posicao zero".

» De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o mandémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta as leituras do indicador 15 na ré-
gua 34, depois, aperte o parafuso de fixacdo 17 para
fixar a profundidade de fresagem predefinida (consul-
te a imagem 13.2). Agora, quando a extremidade do
manometro de profundidade 14 tocar no passo mais
baixo do batente cadenciado 20, atinge a profundida-
de de fresagem predefinida (consulte a imagem 13.3).
Quando for necessario, pode atingir a profundidade
de fresagem desejada em varios passos. Para isso,
rode o batente cadenciado 20, de modo a que a ex-
tremidade do mandmetro de profundidade 14 assente
alternadamente em passos mais elevados do batente
cadenciado 20.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posi¢cdo mais elevada,
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enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

[CT11002, CT11001]

« Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 14.1).

» Liberte o parafuso de fixagdo 17 (consulte a
imagem 14.2).

» Mova a alavanca 8 para baixo e mantenha-a nessa
posigao (consulte a imagem 14.3) - Isto permite que a
estrutura da ferramenta elétrica se mova.

» Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e liberte a alavanca 8 (a alavan-
ca 8 volta automaticamente para a sua posicao origi-
nal) para fixar a posigdo da estrutura da ferramenta
elétrica (consulte a imagem 15.1).

* Mova o manémetro de profundidade 14 (para isso,
rode o volante magnético 16), de modo a que o pa-
rafuso de ajuste 19 toque na superficie do passo in-
ferior do batente cadenciado 20. Se for necessario,
liberte a porca de fixagcdo 18 e desaperte o parafuso
de ajuste 19 (de modo a que a sua extremidade toque
no batente cadenciado 20), depois aperte a porca de
fixacdo 18 (consulte a imagem 15.2 e 15.4). Assim,
fixou a "posigéo zero".

* Mova o indicador 15 para a marca "0" da ré-
gua do manémetro de profundidade 14 (consulte a
imagem 15.3).

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o mandémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta a marca na régua, depois, aperte o
parafuso de fixacdo 17 para fixar a profundidade de
fresagem predefinida (consulte a imagem 16.1-16.3).
Agora, quando a extremidade do parafuso de ajuste 19
tocar no passo mais baixo do batente cadenciado 20,
atinge a profundidade de fresagem predefinida (con-
sulte a imagem 16.4). Quando for necessario, pode
atingir a profundidade de fresagem desejada em va-
rios passos. Para isso, rode o batente cadenciado 20,
de modo a que a extremidade do parafuso de ajuste 19
assente alternadamente em passos mais elevados do
batente cadenciado 20.

» Pode fazer um ajuste mais preciso da profundidade
de fresagem usando o controlador 7.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para baixo, mantenha-a nessa posi¢éo e suba
suavemente a estrutura da ferramenta elétrica para a
posi¢cao mais elevada, enquanto segura a ferramenta
elétrica em ambas as pegas 3. Liberte a alavanca 8.

A fresagem devera ser sempre efectua-

Direcgao de fresagem (consulte a imagem 17)
da contra a direcgdo de rotagdao da broca
(consulte a imagem 17). Caso contra-

A rio, a ferramenta eléctrica sera exposta a

solavancos que podem dar origem a uma perda de
controlo.

Recomendagdes gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 18-19)

» Assinale e fixe a peca a ser trabalhada.

» Ligue a ferramenta eléctrica.

* CT11012 - mova a alavanca 8 conforme apresen-
tado na imagem 18 (isto permite que a estrutura da
ferramenta eléctrica se mova). Baixe lenta e suave-
mente a estrutura da ferramenta eléctrica até que a
profundidade de fresagem predefinida seja atingida.
Fixe a estrutura nesta posigéo, movendo a alavanca 8
conforme apresentado na imagem 18.

« CT11002, CT11001 - mova a alavanca 8 para baixo
e mantenha-a nessa posicédo, conforme apresentado
na imagem 19 (Isto permite que a estrutura da ferra-
menta elétrica se mova). Baixe lenta e suavemente
a estrutura da ferramenta elétrica até que a profun-
didade de fresagem predefinida seja atingida. Liberte
a alavanca 8 para fixar a estrutura nesta posicéo, con-
forme apresentado na imagem 19.

» Efectue a fresagem com um avanco uniforme, tendo
em conta as recomendacgdes relativas a direcgdo de
fresagem. Segure a ferramenta eléctrica com ambas
as maos em ambas as pegas 3. Nao faga esforgos ex-
tra. Efectuar a operagéo leva algum tempo. O esforgo
extra ndo acelera o processo de trabalho e sobrecar-
rega a ferramenta eléctrica.

* Apos terminar o processo de fresagem, levante a
estrutura da ferramenta elétrica ao maximo, conforme
descrito anteriormente.

« Desligue a ferramenta eléctrica.

Fresagem paralela
Usar a guia auxiliar (consulte a imagem 20)

Pode fixar uma tabua de madeira na pega a ser tra-
balhada, com o dispositivo de fixagdo, e usa-la como
guia auxiliar. Efectue a operacdo de fresagem mo-
vendo a ferramenta eléctrica ao longo desta guia e
premindo a superficie do lado nivelado da placa da
base 4 contra a superficie lateral da tdbua de madeira
(consulte a imagem 20).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 21)

A guia paralela 26 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

« Instale e ajuste a guia paralela 26 conforme descrito
em cima.

« Efectue a fresagem premindo a guia paralela 26
para a superficie lateral da peca a ser trabalhada (con-
sulte a imagem 21).

Fresagem de cépia (consulte a imagem 22)

O casquilho de orientagéo 24 permite a fresagem de
modelos (incluindo o modelo curvo).

« Instale o casquilho de orientagao 24, conforme des-
crito em cima.
« Efectue a fresagem premindo o casquilho de orien-
tacéo 24 para a superficie lateral do modelo (consulte
aimagem 22).
Nota: A espessura do modelo nao pode
ser inferior a 8 mm. Além disso, quando
fizer um modelo, tenha em conta que a
broca segue o contorno do modelo com

« Defina a profundidade de fresagem desejada, con- uma certa compensagdo. (distancia "b"™ na
forme descrito em cima. imagem 22).
Portugués
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Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.

Limpeza da ranhura de extraccado do p6 (consulte
a imagem 23-24)

» Desenrosque os parafusos 32 e retire a cobertu-
ra 33 conforme apresentado na imagem 23-24.

» Limpe a ranhura com uma escova suave.

* Instale a cobertura 33 e enrosque os parafusos 32.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pés-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagéo do seu pro-

duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

« Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverio ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dik freze CT11012 CT11002 CT11001
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Giris giicii W] 1050 1400 2100
Giic W] 460 980 1200
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 4.5 6 9
Bostaki devir [dk-'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
Bilezik ig gapi [[?n";} 516" 115 115
Burcun ig gapi [Fn?} 1/64" 1/4"'3//58/16" 1/4'§//58/16"
Freze tabaninin stroku [Einnn;} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%(/)6 4n
Agirtik [pou[r':g} 755 o6 15780
Emniyet sinifi O] /11 O] /11 O] /11
Ses basinci [dB(A)] 87 87 83
Akustik gii¢ [dB(A)] 98 95 94
Agirhikh titresim [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Guriilta bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" boluminde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gegerli bitiin hiukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 28.05.2018

©

Onay mudira Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlar el kitabini
okumalhidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallarn
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin cikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol acabilir.

ileride bagvurmak iizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

+ Caligma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
ylksektir.

+ Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

< Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhigi kontroll kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi
< Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.

Fis tzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla

Tiirkge
63



kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
« Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

+ Elektrikli aleti dis mekanda cahstirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanim elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

« Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢inki me-
tal ylzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalar
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti calistinirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere guic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini soékiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sac¢ hareketli pargalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin
bagh oldugundan ve dogru kullanildigindan emin
olun. Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azal-
tabilir.

* Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagstirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahstir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Acma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
giuc kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlan iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullar kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimisg olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilari

» Ise baglamadan 6nce, freze ¢akisinin takil olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgulere sahip freze gakisi kullaniimahdir. Freze gaki-
sinin kullanildigr veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet Gzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini énlemek igin freze ¢akisi takilir-
ken veya degistirilirken glic hattinin prizden ¢ekilmesi
gerekmektedir.

* Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu goz-
lUk takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
malisiniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
lisiniz.

» Hasar gordiiyse gii¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gu¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Glg hatlarn (aletin galisma-
sini engellememek icin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir

 Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinlmamalidir. Yangin veya elektrik carpmasini
onlemek igin gl¢ hatlarina dokunmamalisiniz.
 Elektrikli alet is parcasindan gikartilmadan 6nce
glic anahtarini kapamal ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

 Eller daima donen parcalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, gug ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatilma-
Ii ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baslangic
konumuna doénecektir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
glivenlik esaslar

isletime baglamadan 6nce

+ Isleme sirasinda is parcasini saglam bir yiizey iize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcasi Uzerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gug aleti Uzerindeki kontroli kay-
bedebilirsiniz.

* lzin verilen dénds hizi, gug¢ aleti mili dénus hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kulla-
nimi igin Ureticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki 6zelliklere uymayan freze kesici uclarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Bukilmus, kérlesmis veya catlak kesici uglari
degistirilmelidir.

» Freze kesici ucu gdévdesinin gapi, guc aleti bilezigi-
nin i¢ gapiyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini aglyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.
» Kesmeden 6nce kutuklerden tim civileri veya metal
nesneleri gikarin.

* Duvarlarda veya ince bdlmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gérmesinin bir sonucu olarak 6nemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

isletme sirasinda

« Gug verirken ve caligma sirasinda, gug¢ aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve gug aleti Gzerinde
kontroltintzi koruyacak saglam bir konumda durun.

e Ellerinizi doéner freze kesici ucundan gulvenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
Ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan disari gikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Donen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulagsmadan asla islemeye
baglamayin.

» Freze kesici ucunu sadece gulgc aleti acikken is par-
gasina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
pargasina sikisabilir veya bir geri tepme ve glgc aleti
Uzerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

« Kicuk kutlkleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Kutlkler dizgunce sabitlemek icin fazla kiigtikse onlari
islemeyin.

« Gulg aletinin motoru calisirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya galismayin.

» Asbest iceren malzemelerle caligmayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

* Uzun sure kullanirken elektrikli aletinizin asiri i1sin-
masindan kaginin.

 Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustlinde calistir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

* Glg aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atdlyedeki yerinden soékulmeli-
dir.

« Mil kilidini kullanarak ataletle kesici ug donusunu
yavaglatmak kesinlikle yasaktir bu, glc aletini igslemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici u¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Cahsmadan sonra galisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma ydntemleriyle donatiimis kisiler

tarafindan yapilmahdir.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu s6yle olmalidir:
* Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi cekilmelidir.
« Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento iginde bulunan diger duvar urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz lutfen havalandirmasi
olan yerlerde galigin ve guvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiigik tozlara kars! filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyan: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gulg geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
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layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gii¢ gerilimi
gereken gerilimden diusuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Dikkat Onemli.

Uriiniin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Sembol Anlami

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Faydal bilgiler.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu gozlikler takin.

Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gl¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Doénus yond.

0 Kiliti.

Kilidi agik.

O] /1

Cift yalitim / koruma sinifi.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Gug aletleri, oyuk ve delik frezelemenin yani sira ahsap
bazli malzemeden, plastikten vb. malzemelerden uretilen
is pargalarinin kenarlarini islemek igin de tasarlanmigtir.

Ozel aksesuarlarin kullanimiyla kopya frezeleme
gerceklestirmek, is pargalarinin kenarlarini egimli bir
profille islemek, is parcasinin kenari boyunca freze-
lemenin yani sira dairesel oyuklarin frezelenmesi de
mumkindur (yukarida listelenen igleri yapmayi sagla-
yan belirli aksesuarlar teslim paketine dahil degildir).

Motorlu aletin parcgalari

Kilit galistirma dugmesi
Agma / kapatma anahtari
Tutamak

Taban levhasi

Kelebek vida
Havalandirma araliklari
Freze derinliginin ince ayari i¢in kontrol birimi
Kilitleme kolu

Toz giderme kapagi *

10 Toz giderme borusu

11 Mil kilidi

12 Bilezik sikma somunu

13 Hiz segme doner tekeri

14 Frezeleme derinlik dlger

15 Gosterge

16 Volan

17 Kilitleme vidasi

18 Kilitteme somunu

19 Ayar vidasi

20 Kademeli durdurma pargasi
21 Burg*

22 Toz gikarici baglanti adaptori

OCONOANRWN=

*
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Kopya halkasi baglanti vidalari *

Kilavuz burg *

Ingiliz anahtari *

Paralel kilavuz (montaj) *

Bilezik

Mil

Kilitteme halkasi

30 Kilavuz *

31 Paralel kilavuz ayar vidasi *

32 Taban plakasi kapaginin sabitleme vidalari
33 Taban plakasi kapagi

Olgek

Toz giderme kapaginin sabitleme vidalari
36 Paralel kilavuz sabitleme elemanlari *

*

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
Bazi pargalarin montaji / sokiimii / ayar-
O lamasi tum elektrikli alet modelleri icin
1 aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

> [

Aksesuarlarin takiimasi
sek. 1-3)

O

» Gug aletini bas asagi gevirin.
 Mil kilidini 11 basili tutun (bkz. sek. 1).
* Anahtar 25 kullanarak somunu 12 gevsetin.

| degistiriimesi (bkz.

Uzun siireli calismalardan sonra, freze
kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Bilezigi 27 degistirirken veya burcu 21 takarken
(bkz. sek. 2-3):

[CT11012]

» Somunu 12 sokiin (bkz. sek. 2);

» Bilezigi 27 degistirin;

» Freze kesici ucunu bagska bir ¢captaki gévde (6 mm)
ile kullanmak isterseniz burcu 21 bilezige 27 yerlesti-
rin;

» Somunu 12 mil 28 (izerine vidalayin.

[CT11002, CT11001]

* Somunu 12 sokin (bkz. sek. 3);

 Bilezigi 27 somundan 12 gikarmadan 6nce kilitleme
halkasini 29 agin;

* Freze Kkesici ucunu bagka bir captaki gdévde
(6, 8 mm) ile kullanmak isterseniz burcu 21 bilezige 27
yerlestirin;

* Somunu 12 milin 28 Gzerine sikin.

Freze kesici ucunu takarken veya degistirirken:

» Freze kesici ucu gdvdesinin burcun 27 icine en
az 20 mm derinlikte yerlestiriimesi gerektigini dikkate
alarak freze kesici ucunu takin / degistirin.

* Acik agizh anahtar 25 kullanarak somunu 12 sikin.
Not: freze kesici ucu olmadan somunu 12 asla sik-
mayin bu bilezige 27 zarar verebilir.

Tdm islemler tamamlandiktan sonra, mil kilidini 11
serbest birakin.

Toz gikarma sistemi (bkz. sek. 4-5)

« Kapagi 9 sekil 4-5'te gosterildigi sekilde takin.

» Adaptoru 22 sekil 4-5'te gosterildigi sekilde takin.

» Harici toz ¢ikarma cihazini adaptére 22 baglayin
(gerekirse uygun bir adaptor kullanin).

Kilavuz burcun takilmasi / s6kiilmesi (bkz. sek. 6-8)

* Kilavuz burcu 24 taban plakasina 4 takin ve
vidalari 23 kullanarak sikin (bkz. sek. 6-8).
» Sokim iglemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayari / kurulumu (bkz.
sek. 9-11)

» Paralel kilavuzu 26 sekil 9-10’de gosterildigi sekilde
monte edin.

» Paralel kilavuzu 26 althga 4 takin ve kanatli viday-
la 5 sabitleyin (bkz. sek. 9-10).

* CT11002, CT11001 paralel kilavuzu, diizglin ayar-
lama igin kullanilabilecek bir ayar vidasina 31 sahiptir
(bkz. sek. 11).

* Sokme iglemleri tam tersi sirayladir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agmak icin, agma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Ac¢ma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve agma / kapat-
ma anabhtari 1 icin kilitteme diigmesi ile onu konumun-
da kilitleyiniz.

Kapama:

Ac¢ma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz toplama, tozun havada yogunlagsmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Gug aletini galistirirken galisma esnasinda



olusan tozlari toplamak icin daima uygun bir elektrikli
supurge kullanin. Elektrikli supurgeyi adaptére 22
baglamak icin 6zel bir adaptor kullanilir.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Devir sayisi 6n segimi

Devir ayarlama anahtari 13'y1 kullanirken, gerekli mil
hizini segebilirsiniz (ayrica galisma esnasinda).
Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi dislik hizda uzun slre kullanirken, 3 daki-
ka slire boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta galig-
maya birakin.

Yumusak galigtirma
[CT11002, CT11001]

Yumusak calistirma (baslatma akimi sinirlama siste-
mi) glig¢ aletinin yumusak cahlstiriimasina imkan verir
freze kesici ucu ani hareketler ve geri tepmeler olma-
dan kademeli olarak galisir ve gii¢ aleti agildiginda, bu
glic sebekesine ani bir yuk uygulamaz.

Doniis hizi dengeleme sistemi
Dengeleme sistemi, rolanti hizda ve yik altinda 6n

ayarli DEVIR hizini korur. Bu, ¢alisma esnasinda gl¢
aletinin yumusak bir sekilde ilerlemesine imkan verir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 12-16)

A\

[CT11012]

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca giic
aleti kapali oldugunda gercgeklestirilebilir.

» Gulc aletini dliz, yatay bir yizeye kurun.

» Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik dlcerin 14 altina gelecek sekilde dondirin (bkz.
sek. 12.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 12.2).

» Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 12.3) - bu, glg¢ ale-
tinin hareket etmesine imkan verecektir.

» Gug aleti govdesini freze kesici ucu is parcasi yuzeyi-
ne dokunana kadar alcaltin ve gug aleti govdesinin konu-
munu sabitlemek igin kolu 8 agagi indirin (bkz. sek.12.4).
» Derinlik o6lceri 14 wucu kademeli durdurma
parcasinin 20 yuzeyine dokunacak sekilde hareket et-
tirin (bkz. sek. 13.1). Bdylece "sifir konumu" sabitlemis
olursunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin derinlik
Olgeri 14 Olgekteki 34 gosterge 15 okuma degerlerine
gore yukari kaldirin ve sonrasinda 6n ayarll frezele-
me derinligini sabitlemek icin kilitteme vidasini 17 sikin
(bkz. sek. 13.2). Derinlik olcerin 14 ucu kademeli dur-
durma pargasinin 20 en alt kademesine dokundugun-
da, 6n ayarli frezeleme derinligine ulasilacaktir (bkz.
sek. 13.3). Gerektiginde, istenilen frezeleme derinli-
gine birka¢ pasoda ulagilabilir. Bu amagla, kademeli
durdurma pargasini 20 derinlik 6lgerin 14 ucu sirayla

kademeli durdurma pargasinin 20 Ust kademesi lize-
rinde kalacak sekilde déndurin.

« lIgler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve gug¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavasca gug aleti
gbvdesini en Ust konumuna kaldirin.

[CT11002, CT11001]

« Gug aletini diz, yatay bir yuzeye kurun.

« Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lcerin 14 altina gelecek sekilde dondurin (bkz.
sek. 14.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 14.2).

» Kolu 8 asagl dogru indirin ve bu konumda tutun
(bkz. sek. 14.3). Bu sayede elektrikli aletin gévdesi ha-
reket edebilecektir.

» Elektrikli aletin gdvdesini freze kesici ucu is parca-
sI ylzeyine degecek sekilde indirin ve elektrikli aletin
govdesinin konumunu sabitlemek icin (bkz sek. 15.1)
kolu 8 serbest birakin (kol 8 otomatik olarak baslangig
konumuna geri doner).

« Derinlik olgeri 14 ayar vidasi 19 kademeli durdurma
parcasinin 20 alt kademesi yuzeyine degecek sekilde
hareket ettirin (bu amagla volani 16 déndurln). Gere-
kirse, kiliteme somununu 18 serbest birakin ve ayar
vidasini 19 ¢6zin (bdylece ucu kademeli durdurma
pargasina 20 deger) ve sonrasinda kilitteme somu-
nunu 18 sikin (bkz. sek. 15.2 ve 15.4). Boylece "sifir
konumu" sabitlemis olursunuz.

« Gostergeyi 15 derinlik 6lger 14 dlgeginin "0" isareti-
ne hareket ettirin (bkz. sek. 15.3).

* Frezeleme derinligini ayarlamak i¢in derinlik élgeri 14
Olgek isaretine gore yukari kaldirin ve sonrasinda 6n
ayarll frezeleme derinligini sabitlemek icin kilitteme vi-
dasini 17 sikin (bkz. sek. 16.1-16.3). Ayar vidasinin 19
ucu kademeli durdurma pargasinin 20 en alt kademesi-
ne dokundugunda, 6n ayarli frezeleme derinligine ula-
silacaktir (bkz. sek. 16.4). Gerektiginde, istenilen freze-
leme derinligine birkag pasoda ulagilabilir. Bu amagla,
kademeli durdurma parcasini 20 ayar vidasinin 19 ucu
sirayla kademeli durdurma parcasinin 20 Ust kademesi
Uzerinde kalacak sekilde dondurln.

* Frezeleme derinliginin daha hassas bir ayari, kontrol
birimi 7 kullanilarak yapilabilir.

« |s bittikten sonra kolu 8 asagi indirin, bu konumda
tutun ve elektrikli aleti her iki tutamagindan 3 tutarak,
elektrikli aletin gévdesini yavasca en Ust konumuna
kaldirin. Kolu 8 serbest birakin.

Frezeleme yonii (bkz. sek. 17)

A\

Genel caligsma oOnerileri (bkz. sek. 18-19)

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
yoniine ters yonde gerceklestiriimelidir (bkz.
sek. 17). Aksi halde, gii¢ aleti ani hareket-
lere maruz kalr. Bu da kontrol kaybina yol
acabilir.

« Islenebilir is pargasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde frezeleme derinligini
ayarlayin.

* Glg aletini ¢alistirin.

* CT11012 - sekil 18'da gosterildigi sekilde kolu 8 ha-
reket ettirin (bu, guc aleti gdvdesinin hareket etmesine
imkan verir). On ayarl frezeleme derinligine ulasilana
kadar gug¢ aleti gdvdesini yavasca ve nazikce alcaltin.
Sekil 18'da gosterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirerek
g6vdeyi bu konumda sabitleyin.
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» CT11002, CT11001 - kolu 8 asag! indirin ve se-
kil 19’te gésterildigi gibi bu konumda tutun (elektrik
aletin gévdesinin hareket etmesini saglayacaktir). On
ayarl frezeleme derinligine ulasana kadar elektrikli
aletin govdesini yavasca algaltin. Gévdeyi bu konum-
da sabitlemek igin sekil 19'te gdsterildigi gibi kolu 8
serbest birakin.

» Frezeleme yonuyle alakall dnerilere uyarak, dizglin
ilerlemelerle frezeleme islemini gergeklestirin. Gig
aletini her iki elinizle tutamaklarindan 3 tutun. Ekstra
gl¢ harcamayin islemi gergeklestirmek biraz zaman
alacaktir. Ekstra glic harcanmasi galisma surecini hiz-
landirmayacaktir ve gli¢ aletine asiri yUk bindirecektir.
* Frezeleme islemi bittikten sonra, elektrikli aletin
govdesini yukarida tarif edildigi gibi en st konumuna
kaldirin.

» Glg aletini kapatin.

Paralel frezeleme
Yardimci kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 20)

Is parcasinin lizerine kenetleme aletiyle bir ahsap
plaka sabitleyebilirsiniz ve bunu bir yardimci kilavuz
olarak kullanabilirsiniz. Gig aletini bu kilavuz boyunca
hareket ettirerek ve taban plakasinin 4 dizgiin ylize-
yini ahsap plakanin yan yiizeyine bastirarak frezeleme
islemini gerceklestirin (bkz. sek. 20).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 21)

Paralel kilavuz 26 is parcasinin duz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 26 ku-
run ve ayarlayin.

+ Paralel kilavuzu 26 is pargasinin yan yuzeyine bas-
tirarak frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 21).

Kopya frezeleme (bkz. sek. 22)

Kilavuz bur¢ 24 sablon frezelemeye olanak saglar
(egimli sablonu da igerir).

» Kilavuz burcu 24 yukarida tarif edildigi sekilde ta-
kin.
» Kilavuz burcu 24 sablonun yan ylzeyine bastirarak
frezeleme islemini gerceklestirin (bkz. sek. 22).
Not: sablon kalinligi 8 mm'den daha az
olmamalidir. Ayrica, bir sablon olusturur-
ken, freze kesici ucunun sablon sinirini
belirli bir kaciklikla takip ettigini liitfen
unutmayin (sekil 22'daki "b" mesafesi).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu onlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
temizlenmesi

Toz c¢ikarma kanalinin

sek. 23-24)

(bkz.

» Vidalari 32 s6kun ve kapagi 33 sekil 23-24'de goste-
rildigi sekilde cikartin.

» Kanall yumusak bir firgayla temizleyin.

» Kapagi 33 takin ve vidalari 32 yerine sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 6 ¢ikan sikistiriimis havayla
dizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Griininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek parcalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Gug aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cevre ile dost geri dontsim islemi igin mo-

B {0y alet, aksesuarlar ve paketleme malze-
meleri ayriimaldir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dénusimli kagida basiimigtir.

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka gérnowrzecionowa CT11012 CT11002 CT11001
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Moc nominalna [W] 1050 1400 2100
Moc na wyjsciu W] 460 980 1200
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 4.5 6 9
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm] 8 12 12
zaciskowego [cale] 5/16" 1/2" 1/2"
Srednica wewnetrzna tulei [[cn;::} 1/64.. 1/4.‘.3/58/16.. 1/4.(.3/58/16..
Skok korpusu frezarki [[c";?é} 1-300a2" 132" 2.23/64"
Waga [qu\ktg% 755 o6 15780
Klasa bezpieczenstwa O] /11 O] /11 O] /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 87 87 83
Moc akustyczna [dB(A)] 98 95 94
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informacja dot. hatasu

A\

C € Deklaracja zgodnosci

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyzsza 85 dB(A).

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wkl

Merit Link International AG
Stabio, Szwaijcaria, 28.05.2018

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

o

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukciji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogag
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac¢ z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utratg kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewodd zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przedituzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roéznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopragdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowacé porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowaé sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

» Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowacé powazne obrazenia osob.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywaé¢ prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtaczenia
urzagdzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidlowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszyC zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
» Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, je$li nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

» Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

« Konserwowac¢ elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknieé¢ lub innych
objawow, ktére moga zaklocaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sig
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopusci¢
do obrazen operatora lub 0s6b postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyl, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
diugie wiosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

+ Jesli przewéd zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiaé¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotyka¢ prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia prgdem
elektrycznym.

* Przed usunigciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wytacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obréobce wytaczy¢ wytacznik i
odblokowaé¢ dzwignie, aby elektronarzedzie wréci-
to do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

» Podczas obrobki nie umieszcza¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

* Uzywac frezéw, ktorych dopuszczalna predkosé
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezow. Nie uzywac
frezéw, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

* Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezow.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byé
wymienione.

« Srednica chwytu frezu musi pasowac¢ doktadnie do
wewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

« Nigdy nie uzywac frezu, jesli srednica jego czesci
skrawajacej jest wigksza niz $rednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowa¢ ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac powazne obra-
zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

» Podczas wigczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dtonmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycje, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

« Trzymac¢ dionie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamietaé, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostoniety koniec frezu moze
przej$¢ przez dolng czes¢ obrabianego elementu do-
tknigcie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotyka¢ wirujgcego frezu.

» Nigdy nie rozpoczynaé obrobki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

* Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementéw stosowaé
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabia¢ go.
» Nigdy nie usuwac widréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

» Nie obrabia¢ materiatdbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

« Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

« Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy

» Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy
dopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.

« Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwarancji.

* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotyka¢, zanim nie ostygnie.

« Sprzagtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualnej.
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Ssciernym, ciecia, pilowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wplywa¢ na ptodnos¢. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:

* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-

posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty

w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi

(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych

substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-

riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowaé kontakt z

tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-

brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Sprawdzac napiecie zasilania: upewni¢ sig, ze war-
tos$¢ napigcia w sieci jest taka sama, jak wartos¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napigcie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wtgczac elektronarzedzia,
jesli wartos¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

oh XS

& Zablokowany.

Odblokowany.

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Symbol Znaczenie
cRown
CT... Naklejka z numerem seryj-
nym:
ser Ne:[ XX XOOOXKXX CT ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Podczas pracy usuwac gro-

UAU) Nosi¢ gogle ochronne.

roxy madzacy sig pyt.
Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
I

Nosi¢ ochrone stuchu.

O

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzia przeznaczone sa do frezowania row-
kéw i otworow oraz do obrobki krawedzi obrabianych
elementéw wykonanych z materiatéw drewnopochod-
nych, tworzyw sztucznych itd.
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Zastosowanie specjalnych akcesoriéw umozliwia row-
niez wykonywanie Kkopiowania, obrabiania krawedzi
w formie profili krzywych, frezowania wzdtuz krawe-
dzi obrabianego przedmiotu jak réwniez frezowania
rowkow kotowych (niektére akcesoria umozliwiajgce
wykonywanie powyzszych prac nie wchodzg w sktad
dostarczanego zestawu).

Czesci skladowe elektronarzedzia

Przycisk blokujacy

Przetgcznik wi. / wyt.

Uchwyt

Ptyta podstawy

Sruba skrzydetkowa

Wiloty wentylacyjne

Pokretto precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowa-
nia

Dzwignia ustalajgca

Pokrywka systemu odsysania pytu *
Krociec do odsysania pytu

Blokada wrzeciona

Nakretka zaciskania tulei zaciskowej
Pokretto regulacji obrotéw

Ogranicznik gtebokosci frezowania
Wskaznik

Pokretto

Sruba blokujgca

Nakretka blokujgca

Sruba regulacyjna

Ogranicznik stopniowy

Tulejka *

Przytgcze do odsysania pytu *

Whkrety mocujace pierscien do kopiowania *
Tuleja prowadzgca *

Klucz *

Prowadnica réwnolegta (zespot) *

Tuleja zaciskowa

Wrzeciono

Pierscien zabezpieczajacy

Prowadnik *

Sruba regulacyjna prowadnicy rownolegtej *
Sruby mocujgce pokrywe podstawy
Pokrywa podstawy

Skala

Wkrety mocujgce pokrywe systemu odsysania
pytu *

Elementy mocowania prowadnicy réwnolegtej *

[ O G i Qi Qi Qi G Qi Qi G Y
CQOWONONAWN_OONO NOOLRWN=

WNNNNMNNNNNN
COONOONAWN=

WWWwWww
APhWN=

36
* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sa wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektrycznej.
Montaz / demontaz / ustawianie niekto6-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

A\

Zaktadanie / wymiana akcesoriéow (patrz rys. 1-3)

O

Po diuzszej pracy tarcza frez moze by¢é
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to rowniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

» Obrdci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

« Nacisng¢ i tak trzymac¢ blokade wrzeciona 11 (patrz
rys. 1).

* Kluczem 25 poluzowac¢ nakretke 12.

Wymiana tulei zaciskowej 27 Ilub zakladanie
tulejki 21 (patrz rys. 2-3):

[CT11012]

« Odkreci¢ nakretke 12 (patrz rys. 2);

« Wymieni¢ tuleje zaciskowg 27;

» Jezeli trzeba uzy¢ frezu o innej $rednicy trzpienia
(6 mm) - wiozy¢ tuleje 21 do oprawki zaciskowej 27;

» Nakreci¢ nakretke 12 na wrzeciono 28.

[CT11002, CT11001]

» Odkreci¢ nakretke 12 (patrz rys. 3);

» Przed wyjeciem tulei zaciskowej 27 z nakretki 12
zdjgc pierscien zabezpieczajgcy 29;

» Jezeli trzeba uzy¢ frezu o innej $rednicy trzpienia
(6, 8 mm) - wtozy¢ tuleje 21 do oprawki zaciskowej 27;
» Dokreci¢ nakretke 12 na wrzecionie 28.

Zamontowanie lub wymiana frezu:

« Zamontowac / wymienic frez, wystarczy tylko wiozy¢
chwyt frezu w tuleje zaciskowg 27 na gtebokos$¢ przy-
najmniej 20 mm.

* Kluczem 25 dokreci¢ nakretke 12. Uwaga: nigdy
nie dokreca¢ nakretki 12 bez wlozonego frezu
moze to uszkodzi¢ tuleje zaciskowa 27.

Po wykonaniu tych wszystkich czynnosci zwolni¢
blokade wrzeciona 11.

System odsysania pytow (patrz rys. 4-5)

« Zamontowac¢ pokrywke 9, jak pokazano na rysun-
kach 4-5.

« Zamontowac przytgcze 22, jak pokazano na rysun-
kach 4-5.

« Podtaczy¢ zewnetrzne urzgdzenie odciggajace pylty
do przytacza 22 (jesli trzeba, zastosowa¢ odpowiednie
przytacze posrednie).

Montaz / demontaz tulei
rys. 6-8)

prowadzacej (patrz

« Zamontowac tulejg prowadzacg 24 w podstawie 4 i
przymocowac jg wkretami 23 (patrz rys. 6-8).
« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy réw-
nolegtej (patrz rys. 9-11)

» Zmontowac¢ prowadnice rownolegtg 26, jak pokaza-
no narys. 9-10.
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* Zamontowa¢ prowadnice réwnolegtg 26 w plycie
podstawy 4 i zamocowa¢ jg $rubami motylkowymi 5
(patrz rys. 9-10).

* Prowadnica réwnolegta do frezarki CT11002,
CT11001 wyposazona jest w $rube regulacyjng 31,
ktéra mozna wykorzysta¢ do precyzyjnego ustawiania
prowadnicy (patrz rys. 11).

» Demontaz wykonywac w odwrotnej kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe

Aby witgczy¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymaé wci-
Sniety wytacznik 2, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Wecisng¢ wytgcznik 2 i zablokowaé go w tym potozeniu
przyciskiem blokady 1.

Wylaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 2.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-

narzedzia
YW pytow na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
tow wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
taczenia odkurzacza do przytgcza 22 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Odsysanie pytdéw obniza koncentracje pytéw
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 13 mozna do-
pasowywac niezbedng liczbe obrotéw wrzeciona (réw-
niez podczas pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.

Podczas dtugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wi¢ narzedzie elektryczne wigczone na jatowym biegu.

tagodny start
[CT11002, CT11001]

tagodny start (uktad ograniczania pragdu rozruchowe-
go) umozliwia tagodny rozruch elektronarzedzia obroty

frezu narastajg ptynnie, bez szarpnig¢ i odbi¢. Ponadto
wigczenie elektronarzedzia nie powoduje wytwarzania
gwattownego przecigzenia w sieci elektryczne;j.

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej utrzymuje za-
dane obroty zaréwno przy pracy na jatowo, jak i pod
obcigzeniem. Zapewnia to ptynny posuw elektronarze-
dzia podczas pracy.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gtgebokosci frezowania (patrzrys. 12-16)

A\

[CT11012]

Regulacje gtebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytagczonym elektro-
narzedziu.

« Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obroci¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 12.1).

» Poluzowa¢ $rube blokujacg 17 (patrz rys. 12.2).

« Obréci¢ dzwignie 8 do gory (patrz rys. 12.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

« Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.12.4).

* Przesunag¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
tak, aby jego koniec dotykat powierzchni ogranicznika
stopniowego 20 (patrz rys. 13.1). W ten sposoéb zosta-
to ustalone "potozenie zero".

« W celu ustawienia gtebokosci frezowania przesung¢
ogranicznik gtebokosci frezowania 14 w gére, ustawia-
jac wskaznik 15 na wymaganej wartosci skali 34, na-
stepnie dokreci¢ srube blokujgca 17, aby zablokowaé
ustawiong gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 13.2). Te-
raz, gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
dotknie najnizszego stopnia ogranicznika stopniowe-
go 20, zostanie osiggnieta ustawiona gtebokosc¢ fre-
zowania (patrz rys. 13.3). Jesli trzeba, to ustawiong
gtebokosc frezowania mozna osiagna¢ w kilku przej-
Sciach. W tym celu obréci¢ ogranicznik stopniowy 20
tak, aby koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
opierat sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika
stopniowego 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

* Po zakonczeniu pracy obroci¢ dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosi¢ korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajac elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

[CT11002, CT11001]

« Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obrdci¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie¢ pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 14.1).

« Poluzowac $rube blokujgca 17 (patrz rys. 14.2).

» Obroéci¢ dzwignie 8 w dot i przytrzymac ja w tym
potozeniu (patrz rys. 14.3) - umozliwi to przesuwanie
korpusu elektronarzedzia.
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» Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat powierzchni obrabianego materiatu i
zwolni¢ dzwignie 8 (dzwignia 8 automatycznie powra-
ca w potozenie podstawowe) w celu unieruchomienia
potozenia korpusu elektronarzedzia (patrz rys. 15.1).

* Przesung¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
(obraca¢ w tym celu pokrettem 16) tak, aby $ruba
regulacyjna 19 dotkneta powierzchni nizszego stop-
nia ogranicznika stopniowego 20. Jesli trzeba, po-
luzowa¢ nakretke blokujacg 18 i wykreci¢ Srube
regulacyjng 19 (tak, aby jej koniec dotknat ograniczni-
ka stopniowego 20), nastepnie dokreci¢ nakretke blo-
kujacg 18 (patrzrys. 15.2i 15.4). W ten sposo6b zostato
ustalone "potozenie zero".

* Przesung¢ wskaznik 15 na znak "0" na skali ogra-
nicznika gtebokosci frezowania 14 (patrz rys. 15.3).

» W celu ustawienia gtebokosci frezowania przesung¢
ogranicznik gtebokosci frezowania 14 w gore na wyma-
gang wartosc na skali, nastepnie dokreci¢ srube bloku-
jaca 17, aby zablokowa¢ ustawiong gtebokosc¢ frezo-
wania (patrz rys. 16.1-16.3). Teraz, gdy koniec $ruby
regulacyjnej 19 dotknie najnizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20, zostanie osiggnieta ustawiona
gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 16.4). Jesli trzeba, to
ustawiong gtebokos¢ frezowania mozna osiggnaé¢ w
kilku przejsciach. W tym celu obréci¢ ogranicznik stop-
niowy 20 tak, aby koniec $ruby regulacyjnej 19 opierat
sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika stopniowe-
go 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

» Bardziej doktadng regulacje gtebokosci frezowania
mozna uzyskac za pomocg pokretta precyzyjnej regu-
lacji gtebokosci frezowania 7.

» Po wykonaniu pracy obréci¢ dzwignie 8 w dot i przy-
trzymac ja w tym potozeniu, a nastgpnie delikatnie
podnies¢ korpus elektronarzedzia w najwyzsze poto-
zenie za oba uchwyty 3. Zwolni¢ dzwignie 8.

Kierunek frezowania (patrz rys. 17)
Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotow
frezu (patrz rys. 17). W przeciwnym razie
pojawig sie szarpania elektronarzedzia,
ktére moga doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 18-19)

* Przygotowac i zamocowac¢ obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokos$¢ frezowania w sposob
opisany powyzej.

« WiaczyC elektronarzedzie.

» CT11012 - obréci¢ dzwignie 8, jak pokazano na
rysunku 18 (umozliwi to ruchy korpusu elektronarze-
dzia). Obniza¢ powoli i réwnomiernie korpus elektro-
narzedzia az do osiggniecia ustawionej gtebokosci
frezowania. Zablokowac korpus w tym potozeniu, ob-
racajgc dzwignie 8, jak pokazano na rysunku 18.

+ CT11002, CT11001 - obroci¢ dzwignie 8 w dot i
przytrzymac¢ ja w tym pofozeniu, jak pokazano na
rysunku 19 (umozliwi to przesuwanie korpusu elek-
tronarzedzia). OpuszczaC korpus elektronarzedzia
delikatnie, powoli, az zostanie osiggnieta ustawiona
wczesniej gtebokos¢ frezowania. Zwolni¢ dzwignie 8,
aby unieruchomic potozenie korpusu elektronarzedzia,
jak pokazano na rysunku 19.

» Wykonywa¢ frezowanie z réwnomiernym posuwem,
przestrzegajgc zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Trzymac elektronarzedzie obiema rekami za

uchwyty 3. Nie uzywac¢ nadmiernej sity wykonywana ob-
robka wymaga czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy
procesu obrobki, lecz tylko przecigzy elektronarzedzie.
» Po wykonaniu frezowania podnie$¢ korpus elektro-
narzedzia w najwyzsze potozenie w sposob opisany
wyzej.

» Wytgczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie rownolegte
Uzycie prowadnicy pomocniczej (patrz rys. 20)

Za pomocg zaciskéw stolarskich przymocowaé do ob-
rabianego elementu listwe drewniang, ktora postuzy
jako prowadnica pomocnicza. Wykonywac frezowanie,
przesuwajac elektronarzedzie wzdtuz tej prowadnicy i
dociskajgc ptaskg czes¢ podstawy 4 do bocznej po-
wierzchni drewnianej listwy (patrz rys. 20).

Uzycie prowadnicy réwnolegtej (patrz rys. 21)

Prowadnica rownolegta 26 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

* Zamontowac i wyregulowa¢ prowadnice réwnole-
gta 26 w sposob opisany powyzej.

* Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegta 26 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 21).

Frezowanie wedtug szablonu (patrz rys. 22)

Tuleja prowadzgca 24 umozliwia frezowanie kopiuja-
ce wedtug szablonu (tacznie z szablonami krzywoli-
niowymi).

« Zamontowac tuleje prowadzaca 24 w sposob opi-
sany powyze;j.

« Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc tuleje prowadzg-
c3g 24 do bocznej powierzchni szablonu (patrz rys. 22).

A\

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Uwaga: grubos¢ szablonu nie moze by¢
mniejsza niz 8 mm. Podczas wykonywania
szablonu nalezy pamietac, ze frez odwzo-
rowuje kontur szablonu w pewnej odlegto-
$ci od niego (odstep "b" na rysunku 22).

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie rowka odprowadzajgcego pyly (patrz
rys. 23-24)

* Wykreci¢ wkrety 32 i zdjg¢ pokrywke 33, jak pokaza-
no na rysunku 23-24.

» Oczysci¢ rowek miekkg szczotka.

e Zatozy¢ z powrotem pokrywke 33 i wkreci¢ wkre-
ty 32.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
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go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 6.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowa¢ urzg-
dzen zaciskajgcych.

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Ochrona srodowiska
Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie

B 575 by rozdzielone w celu przyjaznego

dla $rodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sa wydrukowane na wtérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Polski
77



Specifikace elektronaradi

Horni fréza CT11012 CT11002 CT11001
Gislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Jmenovity vykon W] 1050 1400 2100
Vykon W] 460 980 1200
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 45 6 9
Volnob&zné otacky [min“] 12000-30000  9000-28000  8000-23000
Vnitini @ klestiny [p[ar'l‘c";} - o 1
Vnitfni @ viozky [p[anrég% e e iae el sher
Zdvih spodni Casti frézy [p[.—:?cr:} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Hmotnost [ﬁg} 55 o5 1959
Trida bezpeénosti O] /11 O] /11 O] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 87 87 83
Vykon zvuku [dB(A)] 98 95 94
Vahové vibrace [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C E Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi" spliuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v€etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 28.05.2018

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecénostni pravidla
UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecénostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd muze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo

vaznému drazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vaSe elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazam.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které mize zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

« P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost
o Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se

zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
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rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
va$e télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pierusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchli na pfevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zplsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

+ Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéka. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému Urazu.

» Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypinaé€ v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronafadi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinac¢em muze zpusobit
Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zplsobit uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v ne€ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych éasti. Volny odév, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢ast-
mi.

* Pokud jsou zafizeni uréena k prfipojeni odsa-
vani prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla
spravné pripojena a fadné pouzivana. Pouziti
odsavani prachu sniZzuje nebezpeci zpusobena pra-
chem.

« 8 pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mlze za
urcitych okolnosti narusovat funkci aktivnich &i pasiv-
nich lékarskych implantat. Aby se snizilo riziko vaz-
ného nebo smrtelného Urazu, doporu€ujeme osobam
s lékafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s
timto narfadim s Iékafem a vyrobcem lékafského im-
plantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpeénost.

» Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecénéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

« Pred sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur€éenému Ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v éistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumoziuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mlze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusen-
stvi.
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Zvlastni bezpeénostni upozornéni

» Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
fadi pevné drzet. Vzdy je treba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vyméné frézy
je nutno ovéfit, ze vypina€ elektronaradi je ve vypnute
poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pfed nasazovanim nebo vyménou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

+ Pfi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v praSsném prostredi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. BEéhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

* Nedotykejte se poSkozenych napajecich kabelu.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napdjeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruSeni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
rudili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozZaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokousSet elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypinac¢ a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do ptvodni polohy.

Bezpecénostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» PFi obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdAmen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, mize dojit k jejimu poSkozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky nepre-
kraCuji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouziti frézek. Nepouzivejte frézky,
které nespliuji specifikace uvedené v uzivatelské
pfirucce.

» Pouzivejte vyhradné ostré a nepo$kozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymenit.

* Primér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
méru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny prdmér pre-
kracuje primér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred rezanim z pfifezd odstrarite vSechny hfebiky
nebo jiné kovové predméty.

» PFi opracovavani stén nebo délicich pricek je tfeba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasazeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

Pri praci
* PFi zapnuti a pfi praci drzte elektronaradi obéma

rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpecné ovladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku muaze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zplsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

* Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se mize do obrobku zaseknout,
muze dojit k zpetnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

» P¥i zpracovani malych pfifez(i pouzijte upinaci zafi-
zeni. Pokud jsou pfifezy pfilis malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovaveijte je.

« Piliny nikdy neodstranujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materidly,
Azbest je karcinogenni.

» P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

» Pokud pouzivate elektronafadi delSi dobu, dbejte,
aby se nepfehfivalo.

« Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vysce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokonéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovisté odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

» Zpomalovani rotaéniho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vretena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

* V prabéhu provozu se bfit frézy zahieje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

« Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostfedky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
» Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolfiovaném pfi piskovani, reza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém §titku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, mize
zpUsobit Uraz obsluhy a sou¢asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfirucce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
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symbolli Vam umozni spravné a bezpecné pouziti

elektronaradi.

Symbol

Vyznam

CROWN

PROFESSIONAL

CT...

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni Cislo.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smeér pohybu.

Smér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

O] /1

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Dulezité.

q3

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Symbol Vyznam

Uzite¢né informace.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstranujte

1% nahromadény prach.
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

|

Zpusob pouziti elektronaradi

Elektronaradi je uréeno k frézovani drazek nebo otvo-
rd a k upravé hran obrobkl vyrobenych z materiald na
bazi dreva, plastt apod.

Pouziti specialniho pfisluSenstvi umozriuje také kopiro-
vaci frézovani, obrabéni hran obrobkl se zakfivenym
profilem, frézovani podél hrany obrobku a také frézova-
ni kruhovych drazek (néktera pfisluSenstvi, jez umoznuji
vySe uvedené prace, nejsou soucasti dodavané sady).

Soucasti elektronaradi

OCONOTRWN=
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Zajistovaci tlagitko

Spinac zap / vyp

Rukojet

Zakladova deska

KFidlovy $roub

Ventilacni Stérbiny

Regulator pfesného nastaveni hloubky frézovani
Pojistna packa

Kryt odsavani prachu *
Trubka odsavani prachu
Pojistka vietena

Upinaci matice klestiny
Kolec¢ko regulace otacek
Hloubkomér frézovani
Ukazatel

Setrvacnik

Pojistny Sroub

Pojistna matice

Stavéci Sroub

Stupriova zarazka
Vlozka *

Nastavec pro pfipojeni vysavace prachu *
Upevniovaci Srouby kopirovaciho krouzku
Vodici pouzdro *

KIi¢ *

Voditko (sestava) *
Klestina

VFeteno

Pojistny krouzek
Voditko *

Stavéci Sroub voditka *

*



32 Upevnovaci Srouby krytu zakladni ¢asti

33 Kryt zakladni Easti

34 Stupnice

35 Upevnovaci Srouby krytu odsavani prachu *
36 Upevriovaci prvky voditka *

* Volitelné prislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez za¢nete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy

je odpojte ze sité.

A Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vS§echny modely elek-

1 tronaradi; v takovém pfipadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poSkozeni zavitu.

>

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1-3)

O

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.
» Stisknéte a podrzte pojistku vietena 11 (viz obr. 1).
* Kli¢em 25 povolte matici 12.

Po delSi dobé provozu se bfit frézy za-
hieje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

Pfi vyméné klestiny 27 nebo nasazovani viozky 21
(viz obr. 2-3):

[CT11012]

» OdSroubujte matici 12 (viz obr. 2);

* Vyménte klestinu 27;

» Pokud chcete pouzit bfit s jinym primérem nasa-
dy (6 mm), vloZte pouzdro 21 do klestiny 27;

» NaSroubujte matici 12 na vieteno 28.

[CT11002, CT11001]

» OdSroubujte matici 12 (viz obr. 3);

* Nez sejmete klestinu 27 z matice 12, uvolnéte po-
jistny krouzek 29;

» Pokud chcete pouzit bfit s jinym primérem nasa-
dy (6, 8 mm), vlozte pouzdro 21 do klestiny 27;

» Dotahnéte matici 12 na vietenu 28.

Pfi nasazovani nebo vyméné frézky:

» PFi nasazovani / vyméné frézky nezapominejte, ze
se nasada frézky musi do klestiny 27 nasunout do
hloubky minimalné 20 mm.

+ Klicem 25 dotahnéte matici 12. Poznamka:
matici 12 nikdy neutahujte bez frézky miize dojit k
poskozeni klestiny 27.

Po skonceni uvolnéte pojistku vietena 11.

Systém odsavani prachu (viz obr. 4-5)

« Nasadte kryt 9, jak je znazornéno na obr. 4-5.

« Nasadte nastavec 22, jak je znazornéno na obr. 4-5.
« Pfipojte externi odsavaci zafizeni k nastavci 22 (v
pfipadé potfeby pouzijte vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiciho pouzdra (viz obr. 6-8)

* Nasadte vodici pouzdro 24 na zakladni Cast 4 a
upevnéte jej Srouby 23 (viz obr. 6-8).
» Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / aprava / nasazeni voditka (viz obr. 9-11)

« Voditko 26 sestavte, jak je znazornéno na obr. 9-10.
* Voditko 26 nasadte na zakladni ¢ast 4 a upevnéte
kfidlovymi Srouby 5 (viz obr. 9-10).

» Voditko typu CT11002, CT11001 je vybaveno stavé-
cim Sroubem 31, jeZ Ize pouzit k pfesnému nastaveni
(viz obr. 11).

* Demontaz provedte v opaéném poradi.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikaénim S$titku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete nafadi kratkodobé& zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 2, po uvolnéni vypinaCe se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spinac 2 a zajistéte ho v poloze pomoci po-
jistného tlacitka 1.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 2.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysava¢ vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pfi-
pojeni vysavace k nastavci 22 se pouziva specialni
adapteér.

Konstrukéni viastnosti elektronaradi
Otocny voli¢ rychlosti
Pomoci regulatoru otacek 13 zvolte pozadovanou

rychlost otaceni vietena (funguje i béhem prace s elek-
tronaradim).
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Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkousenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalni rychlost a nechte
ji béZet bez zatéze.

Mékky start
[CT11002, CT11001]

Meékky start (systém omezovani rozbéhového prou-
du) umoznuje mékky start elektronaradi frézka se po-
stupné roztaci, bez trhani nebo zpétnych razl, a pfi
zapnuti elektronafadi nedochazi k nahlému zatizeni
elektrické sité.

Systém stabilizace otacek
Systém stabilizace udrzuje nastavené ot./min pfi vol-

nobéhu i pfi zatizeni. Usnadnuje to manipulaci s elek-
tronaradim pfi praci.

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 12-16)

AN

[CT11012]

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

Hloubku frézovani lze upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 12. 1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 12.2).

» Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 12.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 12.4).

» Posunte hloubkomér 14 tak, aby se jeho konec do-
tykal povrchu stupriové zarazky 20 (viz obr. 13.1). Tak
nastavite "nulovou polohu".

» Hloubku frézovani natavite tak, ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle Udajl ukazatele 15 na stupnici 34, pak
dotahnete pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou
hloubku frézovani (viz obr. 13.2). Ted, kdyZ se konec
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 13.3). V pripadé potfeby mlzete dosahnout
pozadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto ucelem otocte stuprfiovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec hloubkoméru 14 spocival stfidavé na nejvysSim
stupni stupriové zarazky 20.

» Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
naradi za obé rukojeti 3 a vysunte télo elektronaradi
do nejvyssi polohy.

[CT11002, CT11001]

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 14. 1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 14.2).

» Pohybuijte packou 8 smérem dolu a drzte ji v této po-
loze (viz obr. 14.3) - umozni pohyb téla elektronaradi.

« Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, a uvolnéte packu 8 (packa 8
se automaticky vrati do své plvodni polohy), abyste
upevnili polohu téla elektronaradi (viz obr. 15.1).

+ Posunte hloubkomér 14 (otacejte setrvanikem 16)
ho stupne stupriové zarazky 20. V pfipadé potreby po-
volte pojistnou matici 18, vySroubujte stavéci Sroub 19
(tak, aby se jeho konec dotykal stupriové zarazky 20),
a pak dotahnéte pojistnou matici 18 (viz obr. 15.2
a 15.4). Tak nastavite "nulovou polohu".

* Posunte ukazatel 15 na znacku "0" stupnice hloub-
koméru 14 (viz obr. 15.3).

» Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle znacky na stupnici, pak dotahnete
pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou hloubku fre-
zovani (viz obr. 16.1-16.3). Ted, kdyz se konec sta-
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 16.4). V ptipadé potfeby muzete dosahnout
pozadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto u€elem otocte stupfiovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec stavéciho Sroubu 19 spocival stfidavé na nejvys-
§im stupni stupriové zarazky 20.

« Pfesnéjsi nastaveni hloubky frézovani se provadi
regulatorem 7.

» Kdyz skongite, posurite packu 8 smérem dold, po-
drzte ji v této poloze, uchopte elektronaradi za obé
rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi do nejvyssi po-
lohy. Uvolnéte packu 8.

Smeér frézovani (viz obr. 17)

A\

VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 18-19)

Frézovani se provadi vZdy proti sméru ota-
¢eni frézky (viz obr. 17). V opaéném pfipadé
muze dochazet k trhani, coz mize vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnéte obrabény obrobek.

« Dle vySe uvedeného popisu nastavte pozadovanou
hloubku frézovani.

* Zapnéte elektronaradi.

* CT11012 - zdvihnéte packu 8, jak je znazornéno na
obr. 18 (Ize pohybovat s télem elektronafadi). Poma-
lu a plynule spustte télo elektronaradi do nastavené
hloubky frézovani. Upevnéte télo v této poloze zdvize-
nim packy 8, jak je znazornéno na obr. 18.

* CT11002, CT11001 - pohybujte packou 8 smérem
dold a drzte ji v této poloze (viz obr. 19) - umozni pohyb
téla elektronaradi. Pomalu a plynule spustte télo elek-
tronafadi do nastavené hloubky frézovani. Upevnéte
télo v této poloze zdvizenim packy 8, jak je znazorné-
no na obr. 19.

» Frézujte plynulym pohybem, dodrZujte doporuceni
ohledné sméru frézovani. Elektronaradi drzte obéma ru-
kama za obé rukojeti 3. Nevyvijejte zbyte¢ny tlak, dana
operace vyzaduje urcity ¢as. Zbyte¢ny tlak pracovni pro-
ces neurychli, dojde v3ak k pfetiZzeni elektronaradi.

» Po skonceni frézovani vysurite télo elektronaradi do
nejvyssi polohy, jak je popsano vyse.

« Vypnéte elektronaradi.

Paralelni frézovani
S pouzitim pfidavného voditka (viz obr. 20)

Upinacim zafizenim mUzete k obrobku upevnit dievé-
nou desku a pouzit ji jako pfidavné voditko. Frézujte
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pohybem elektronaradi podél voditka a tlacte rovnou
plochu zakladni ¢asti 4 k bocni strané dfevéné desky
(viz obr. 20).

S pouzitim voditka (viz obr. 21)

Voditko 26 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

* Instalujte a nastavte voditko 26 dle vySe uvedeného
popisu.

» Frézujte pritlakem voditka 26 k bo¢ni strané obrob-
ku (viz obr. 21).

Kopirovaci frézovani (viz obr. 22)

Vodici pouzdro 24 umoznuje frézovani podle Sablony
(vEetné zakfivené Sablony).

* Instalujte vodici pouzdro 24 dle vySe uvedeného
popisu.

* Frézujte pfitlakem vodiciho pouzdra 24 k bo¢ni stra-
né Sablony (viz obr. 22).

A\

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Poznamka: tloustka Sablony musi byt
aspon 8 mm. Pfi vyrobé Sablony méjte na
paméti, ze frézka kopiruje obrys Sablony
s ur€itym posunem (vzdalenost "b" na
obr. 22).

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi drazky pro odsavani prachu (viz obr. 23-24)

» VySroubuijte Srouby 32 a sejméte kryt 33, jak je zna-
zornéno na obr. 23-24.

e Drazku vycistéte mékkym kartacem.
« Nasadte kryt 33 a nasroubujte Srouby 32.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dildm.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravée puso-
bit zadny mechanicky vliv.

« PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
o materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zzivotniho
prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
84



Specifikacie elektronaradia

Horna fréza CT11012 CT11002 CT11001
Gislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Menovity vykon W] 1050 1400 2100
Vykon W] 460 980 1200
Prad pri napiti 220-230 V [A] 45 6 9
VoPnobezné otacky [min“] 12000-30000  9000-28000  8000-23000
Vnitorny @ kliestiny [p[ar'l‘c";} - 1 1
Vnitorny @ viozky [p[anrég% e wriahe el e
Zdvih spodnej Casti frézy [p[.—:?cr:} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Hmotnost [ﬁg} 85 o5 1959
Trieda bezpeénosti O] /11 O] /11 O] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 87 87 83
Vykon zvuku [dB(A)] 98 95 94
Vahoveé vibracie [m/s?] 6.6 42 47

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 28.05.2018

o

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VsSeobecné bezpeénostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
méze spdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spéso-
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bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

* Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym prudom POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, nekizava bezpeénostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prisluSnych podmienkach, znizuju nebezpec":enstvo
zranenia oso6b.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mdze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méze sposobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neo¢akavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpeénosti.
Neopatrna Cinnost moze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odpord¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekdrom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

* Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mozu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat’. Pouzitie elektrického naradia na
iné Ucely, ako su urcené, modze viest k nebezpecnym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe€ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.
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Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec&nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sludenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

» Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, ¢i
je fréza nainstalovana; poc¢as prace drzte elektric-
ky nastroj pevne. Pouzivajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, ze spina¢ na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

 Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v praSnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé vlasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit volné oble-
cenie.

» Nedotykajte sa poSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat' v
dazdivom alebo vlhkom prostredi. Elektrickych ve-
deni sa nedotykajte, vyhnete sa tak Urazu elektrickym
prudom.

* Pred odstranenim elektrického naradia z obrob-
ku odstavte spina¢ napdajania a uplne zastavte fré-
zu.

* Ruky udrzujte ¢o najdalej od rotujtcich ¢asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

* Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne uvol-
nite aretaény uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do povodnej polohy.

Bezpeénostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

» Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betén, ocel, kamer a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, mdze dojst k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky nepre-
kraCuju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte po-
kyny vyrobcu na pouzitie frézok. Nepouzivajte frézky,
ktoré nespliaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

* Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vyme-
nit.

* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru kliestiny elektronaradia.

» Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kraCuje priemer otvoru v zakladnej Casti.

» Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

* Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektricke vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

e Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovati v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpec¢ne ovladat.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujlcej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst’ za spodnu €ast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spdsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

« Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

» Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked' je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa m6ze do obrobku zasek-
nuat, méze déjst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

« Pri spracovani malych prirezov pouzite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavaijte ich.

« Piliny nikdy neodstranujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Ak pouzivate elektronaradie dlhSi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vy$ke nad
urovnou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

« Spomalovanie rotatného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoze sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

» V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na
velmi vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa ne-
ochladi.

« Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skonceni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

» Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
Ea musi najprv vytiahnut elektricka zastr¢ka zo zasuv-

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

y.
* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe¢nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).
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Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Zze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zni¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je niZSie ako pozadované napatie, mbéze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priruke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Odblokovany.

Dvojita izolacia / trieda

ochrany.

Pozor. Délezité.

He

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze

€ vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurdpskych smernic
a harmonizovanych noriem.

N

Uzito€né informacie.

Symbol Vyznam
cRowN PouZivajte ochranné ruka-
vice.
CcT..

Stitok s vyrobnym cCislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné gislo.

Precitajte si v8etky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred insStalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.

Pocas prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

1 O =

Sposob pouzitia

Elektronaradie je uréené na frézovanie drazok alebo
otvorov a na Upravu hran obrobkov vyrobenych z ma-
terialov na baze dreva, plastov a pod.

Pouzitie Specialneho prislusenstva umozriuje tiez ko-
pirovacie frézovanie, obrabanie hran obrobkov so za-
krivenym profilom, frézovanie pozdIlz hrany obrobku a
tiez frézovanie kruhovych drazok (niektoré prislusen-
stva, ktoré umozfuju vyssie uvedené prace, nie su
sucastou dodavanej supravy).

Sucasti elektronaradia

Zaistovacie tlacidlo

Spinac zap / vyp

Rukovat

Zakladova doska

Kridlova skrutka

Ventilacné Strbiny )
Regulator presneho nastavenia hibky frézovania
Poistna packa

Kryt odsavania prachu *

10 Rurka odsavania prachu

11 Poistka vretena

12 Upinacia matica kliestiny

13 Koliesko regulacie otacok

14 Hibkomer frézovania

15 Ukazovatel

16 Zotrvacnik

OCONOUTRAWN=
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17 Poistna skrutka

18 Poistna matica

19 Nastavovacia skrutka

20 Stupnova zarazka

21 Vlozka *

22 Nasadec na pripojenie vysavacéa prachu *
23 Upevnovacie skrutky kopirovacieho kruzku *
24 \Vodiace puzdro *

25 Krug*

26 Vodidlo (zostava) *

27 Kliestina

28 Vreteno

29 Poistny kruzok

30 Vodidlo *

31 Nastavovacia skrutka vodidla *

32 Upevnovacie skrutky krytu zakladnej Casti
33 Kryt zakladnej Casti

34 Stupnica

35 Upevnovacie skrutky krytu odsavania prachu *
36 Upevriovacie prvky vodidla *

* Volitelné prislusenstvo
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

i

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnhaké pre v§etky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

>

Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 1-3)

O

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.
« Stlacte a podrzte poistku vretena 11 (pozrite obr. 1).
» Kliu€om 25 povolte maticu 12.

Pri vymene klieStiny 27 alebo nasadzovani
vlozky 21 (pozrite obr. 2-3):

[CT11012]

Po dlh§om case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na vemi vysoku teplotu. Ak ho
chcete odobrat’, pouzite rukavice. Tym
sa tiez znizi riziko zranenia pri kontakte
s ostrim.

» Odskrutkujte maticu 12 (pozrite obr. 2);

» Vymerite kliestinu 27;

» Ak chcete pouzit frézovaci hrot s inym priemerom
stopky (6 mm) - vlozte puzdro 21 do kliestiny 27;

» Naskrutkujte maticu 12 na vreteno 28.

[CT11002, CT11001]
» Odskrutkujte maticu 12 (pozrite obr. 3);

» Skor ako odoberiete kliestinu 27 z matice 12, uvolni-
te poistny krazok 29;

« Ak chcete pouzit frézovaci hrot s inym priemerom
stopky (6, 8 mm) - vlozte puzdro 21 do kliestiny 27;
» Dotiahnite maticu 12 na vretene 28.

Pri nasadzovani alebo vymene frézky:

» Prinasadzovani/ vymene frézky nezabudajte, Ze sa
nasada frézky musi do kliestiny 27 nasunut do hibky
minimalne 20 mm.

» Kli¢om 25 dotiahnite maticu 12. Poznamka: mati-
cu 12 nikdy neut’ahujte bez frézky - méze dojst’ k
poskodeniu kliestiny 27.

Po skonéeni uvolnite poistku vretena 11.
Systém odsavania prachu (pozrite obr. 4-5)

« Nasadte kryt 9, ako je znazornené na obr. 4-5.

+ Nasadte nésadec 22, ako je znazornené na
obr. 4-5.

» Pripojte externé odsavacie zariadenie k nasadcu 22
(v pripade potreby pouzite vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiaceho puzdra (pozrite
obr. 6-8)

* Nasadte vodiace puzdro 24 na zakladnu cast 4 a
upevnite ho skrutkami 23 (pozrite obr. 6-8).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Montaz / uprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 9-11)

» Zostavte subeznu liStu 26, ako je znazornené na
obr. 9-10.

+ Namontujte subeznu liStu 26 do zakladovej
dosky 4 a upevnite ju kridlovymi skrutkami 5 (pozri
obrazok 9-10).

* Vodidlo typu CT11002, CT11001 je vybavené nasta-
vovacou skrutkou 31, ktoru je mozné pouZit na presné
nastavenie (pozrite obr. 11).

* Operacie demontaze vykonajte v obratenom pora-
di.

Pociatoéna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacénom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 2, po uvolneni vypinaca sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac¢ 2 a zaistite ho v polohe pomocou po-
istného tlacidla 1.

Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 2.
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Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
""" stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 22 sa pouziva Special-
ny adaptér.

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-

Konstrukéné prvky elektronaradia
Otocny voli¢ rychlosti

Pomocou regulatora otacok 13 zvolte pozadovanu
rychlost otacania vretena (funguje aj pocas prace s
elektronaradim).

Ziadana rychlost zavisi od materialu a je mozné ju ur-
Cit praktickym vyskusanim.

Ak s elektronaradim pracujete dlhSi €as pri nizkych
otackach, je potrebné ju po€as 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Makky Start

[CT11002, CT11001]

Makky Start (systém obmedzovania rozbehového pru-
du) umoznuje makky Start elektronaradia frézka sa
postupne rozta€a, bez trhania alebo spatnych razov,

a pri zapnuti elektronaradia nedochadza k nahlemu
zatazZeniu elektrickej siete.

Systém stabilizacie otacok
Systém stabilizacie udrzuje nastavené ot. / min pri

volnobehu aj pri zatazeni. Ulah¢uje to manipulaciu s
elektronaradim pri praci.

Odportcania pre pracu s elektronaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 12-16)

A\

[CT11012]

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked' je elektronaradie vypnuté.

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

stupen pod hibkomerom 14 (pozrlte obr. 12. 1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 12.2).

» Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 12.3) - je mozné po-
hybovat s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu tela elektronaradia (pozrite obr. 12.4).

» Posunte hibkomer 14 tak, aby sa jeho koniec doty-
kal povrchu stupnovej zarazky 20 (pozrite obr. 13.1).
Tak nastavite "nulovu polohu".

+ Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hibko-
mer 14 podla udajov ukazovatela 15 na stupnici 34,

potom dotiahnete poistnu skrutku 17 a zaistite nasta-
venu hlbku frézovania (pozrite obr. 13.2). Teraz, ked
stupfiovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 13.3). V pripade potreby mbzete
dosiahnut pozadovanu hilbku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otocte stupriovu zarazku 20 tak,
aby koniec hibkomera 14 bol striedavo na najvy$Som
stupni stupriovej zarazky 20.

* Ked skoncite, zdvihnite packu 8, uchopte elektrona-
radie za obe rukovati 3 a vysurite telo elektronaradia
do najvys$sej polohy.

[CT11002, CT11001]

+ Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plochu.
stupefi pod hibkomerom 14 (pozrite obr. 14. 1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 14.2).

» Posunutim paky 8 nadol a jej podrzanim v jej polohe
(pozrite si obr. 14.3) umoznite pohyb telesa elektrické-
ho nastroja.

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa
koniec ostria frézy dotkol povrchu obrobku a uvolnite
paku 8 (paka 8 sa automaticky vrati do svojej povod-
nej polohy) na zafixovanie polohy telesa elektrického
nastroja (pozrite si obr. 15.1).

» Posunte hibkomer 14 (otacajte zotrvacnikom 16) tak,
aby sa nastavovacia skrutka 19 dotykala povrchu naj-
nizsieho stupna stupnovej zarazky 20. V pripade potre-
by povolte poistni maticu 18, vyskrutkujte nastavova-
ciu skrutku 19 (tak, aby sa jej koniec dotykal stupriovej
zarazky 20), a potom dotiahnite poistni maticu 18 (po-
zrite obr. 15.2 a 15.4). Tak nastavite "nulovu polohu",

« Posunte ukazovatel 15 na znacku "0" stupnice hib-
komera 14 (pozrite obr. 15.3).

+ Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hibko-
mer 14 podfa znacky na stupnici, potom dotiahnete
poistnu skrutku 17 a zaistite nastavenu hlbku frézo-
vania (pozrite obr. 16.1-16.3). Teraz, ked sa koniec
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 16.4). V pripade potreby mbzZete
dosiahnut pozadovanu hilbku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otocte stupriovu zarazku 20 tak,
aby koniec nastavovacej skrutky 19 bol striedavo na
najvy§Som stupni stupriovej zarazky 20.

* PresnejSie nastavenie hlbky frézovania sa vykonava
regulatorom 7.

* Po dokonceni prace posurite paku 8 nadol, podrzte
ju v jej polohe a jemne zdvihnite teleso elektrického
nastroja do najvyssej polohy, pricom zaroven drzte
elektricky nastroj za obe rukovate 3. Uvolnite paku 8.

Smer frézovania (pozrite obr. 17)

A\

VSeobecné prevadzkové odporucania (pozrite
obr. 18-19)

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky (pozrite obr. 17). V opaénom
pripade méze dochadzat k trhaniu, co méze
viest k strate kontroly nad elektronaradim.

« Oznacte a upevnite obrabany obrobok.

» Podla vy3Sie uvedeného popisu nastavte pozado-
vanu hlbku frézovania.

« Zapnite elektronaradie.

* CT11012 - zdvihnite packu 8, ako je znazornené na
obr. 18 (je mozné pohybovat s telom elektronaradia).

Slovensky
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Pomaly a plynulo spustite telo elektronaradia do na-
stavenej hibky frézovania. Upevnite telo v tejto polohe
zdvihnutim packy 8, ako je znazornené na obr. 18.

» CT11002, CT11001 - posunte paku 8 nadol a jej po-
drzte ju v jej polohe, ako je zobrazené na obrazku 19
(tak umoznite pohyb telesa elektrického nastroja). Po-
maly a jemne spustite teleso elektrického nastroja, az
kym nedosiahnete stanovenu hibku frézovania. Uvol-
nite paku 8 na zafixovanie telesa v jeho polohe, ako je
znazornené na obrazku 19.

* Frézujte plynulym pohybom, dodrzujte odportcéania
tykajuce sa smeru frézovania. Elektronaradie drzte
obomi rukami za obe rukovati 3. Nevyvijajte zbytocny
tlak, dana operacia vyzaduje urcity ¢as. Zbytocny tlak
pracovny proces neurychli, déjde vSak k pretazeniu
elektronaradia.

» Po dokonceni frézovania zdvihnite teleso elektrické-
ho nastroja do najvyssej polohy, ako je opisané vysSie.
* Vypnite elektronaradie.

Paralelné frézovanie
S pouzitim pridavného vodidla (pozrite obr. 20)

Upinacim zariadenim mozete k obrobku upevnit' dre-
venu dosku a pouzit' ju ako pridavné vodidlo. Frézujte
pohybom elektronaradia pozdlz vodidla a tlacte rov-
nu plochu zakladnej Casti 4 k bo€nej strane drevenej
dosky (pozrite obr. 20).

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 21)

Vodidlo 26 umozfiuje frézovanie pozdiZ rovnej boénej
strany obrobku.

+ Instalujte a nastavte vodidlo 26 podla vysSie uvede-
ného popisu.

» Frézujte pritlakom vodidla 26 k bo¢nej strane obrob-
ku (pozrite obr. 21).

Kopirovacie frézovanie (pozrite obr. 22)

Vodiace puzdro 24 umoziuje frézovanie podla Sablo-
ny (vratane zakrivenej Sablony).

« Instalujte vodiace puzdro 24 podla vySSie uvedené-
ho popisu.

» Frézujte pritlakom vodiaceho puzdra 24 k bocnej
strane Sablony (pozrite obr. 22).

Poznamka: hrubka Sablony musi byt’ as-
pon 8 mm. Pri vyrobe Sablony majte na
pamiti, ze frézka kopiruje obrys Sabléony
s uréitym posunom (vzdialenost’ "b" na
obr. 22).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie drazky na odsavanie prachu (pozrite
obr. 23-24)

» Vyskrutkujte skrutky 32 a odoberte kryt 33, ako je
znazornené na obr. 23-24.

« Drazku vycistite makkou kefou.

» Nasadte kryt 33 a naskrutkujte skrutky 32.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 6 pravidelne Cistite stlatenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vasSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit’ ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaGeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Freza de adancime CT11012 CT11002 CT11001
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Puterea absorbita [W] 1050 1400 2100
Putere W] 460 980 1200
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 4.5 6 9
Numar de turatii in gol [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ interior guler Emg:} 5 /?6" 11/%" 11/5"

@ interior al bucsei [[mg:} e wiae el sher
Cursa bazei maginii de frezat [[mg:} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%(/)6 4n
Greutate [ﬁg} 765 o5 1339
Clasa de protectie O] /11 O] /11 O] /11
Presiune acustica [dB(A)] 87 87 83
Putere acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibratii ponderate [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Direc-
tivelor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora
si este in conformitate cu urmatoarele standarde:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 28.05.2018

o

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

« Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica
» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-

ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu

Romana
92



uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

« Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Tmpotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

« Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

- Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.
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» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

» Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa fineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
De fiecare data cand freza este utilizatd sau schim-
bata, trebuie sa va asigurati ca intrerupatorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

» Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.

* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

* Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un soc electric.

» Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
intrerupeti alimentarea cu energie si opriti complet
freza.

* Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta
de piesele rotative. Atunci cand freza este in contact
cu piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta elec-
trica.

* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

fnainte de executarea lucrérii

* In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata dura (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

« Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electri-
ce. Respectati recomandarile producatorului privind
utilizarea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in
conformitate cu specificatiile incluse in manualul de
utilizare.

« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
« Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatji
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

+ Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
fnainte de taiere.

« Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pe-
retii despartitori, se va identifica locatia instalatiei elec-
trice ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul
deteriorarii instalatiei electrice sau a retelelor publice
de alimentare cu apa si gaz, se pot produce accidente
grave.

in timpul executarii lucrarii

* La pornirea alimentarii si in timpul functionarii, ti-
neti unealta electrica cu ambele maini si mentineti o
pozitie fixa, care sa va permita sa controlati unealta
electrica.

+ Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cand freza
nu atinge viteza completa de functionare.

« Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

» Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

« Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

* Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

« Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
munca numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.

« Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

« In timpul functionarii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

« Curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de nlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.

» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reducetj contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizafi
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decéat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decéat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Symbol Semnificatie

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

O+C

&] Blocat.

Deblocat.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

O] /1

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

q3

Symbol Semnificatie
cRowWN
CT... Autocolant cu numarul de
serie:
ser Nr:[ XX XOXXXXXX CT ... model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Informatji utile.

Purtati manusi de protectie.

O

Tn timpul functionérii, inde-
partati praful acumulat.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

5

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

2

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciji antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea Tnainte de in-
stalare sau de ajustare.

FAOIC)

Descrierea uneltei electrice

Uneltele electrice sunt proiectate pentru frezarea fan-
telor si orificiilor, precum si pentru tratarea marginilor
pieselor de lucru din materiale pe baza de lemn, plastic
etc.

De asemenea, utilizarea accesoriilor face posibila fre-
zarea prin copiere, prelucrarea marginilor pieselor de
lucru cu profil curbat, frezarea pe lungimea marginilor
pieselor de lucru, precum si frezarea fantelor circula-
re (anumite accesorii care permit lucrarile mentionate
mai sus nu sunt incluse in setul de livrare).

Parti componente

1 Buton de blocare
2 |Intrerupator pornit / oprit
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Maner

Placa de baza

Surub cu piulita

Orificii pentru ventilare

Dispozitiv de control pentru reglajul fin al adancimii
de frezare

Maner de blocare

Capac pentru indepartarea prafului *

Conducta pentru indepartarea prafului
Siguranta ax

Piulita de prindere guler

Buton de selectare a vitezei

Calibru adancime de frezare

Indicator

Volant

Surub de blocare

Contrapiulita

Surub de reglare

Opritor in trepte

21 Bucsa ™

Adaptor de conectare extractor de praf *
Suruburi de fixare inel de copiere *

Bucsa de ghidare *

Cheie *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Guler

Arbore

Inel de blocare

Ghidaj *

31 Surub de reglare pentru ghidajul paralel *
Suruburi de fixare pentru capacul placii de baza
Capac placa de baza

Scara

Suruburi de fixare pentru capacul de indepartare
a prafului *

36 Elemente de fixare pentru ghidajul paralel *
* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

A Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate

1 modelele, on acest caz modelele specifi-

ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> [

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1-3)

O

« Intoarcetj unealta electric.

» Apasati si mentineti blocajul arborelui 11 (consultati
ig. 1).

« Eliberati piulita 12 utilizand cheia 25.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizand ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

La inlocuirea gulerului 27 sau la instalarea

bucsei 21 (consultati fig. 2-3):
[CT11012]

» Desurubati piulita 12 (consultati fig. 2);

« Inlocuiti gulerul 27;

» Daca doriti sa utilizati burghiul cu un alt diame-
tru pentru maner (6 mm) - introduceti bucsa 21 in
guler 27;

 Ingurubati piulita 12 pe arbore 28.

[CT11002, CT11001]

« Desurubati piulita 12 (consultati fig. 3);

 Inainte de a indeparta gulerul 27 de piulita 12, des-
chideti inelul de blocare 29;

» Daca doriti sa utilizati burghiul cu un alt diametru
penztru maner (6,8 mm) - introduceti bucsa 21 in gu-
ler 27;

« Strangeti piulita 12 pe arbore 28.

La instalarea sau inlocuirea frezei:

 Instalati / inlocuiti freza, avand in vedere faptul
ca tija frezei trebuie introdusa in guler 27 la cel pu-
tin 20 mm adancime.

» Strangeti piulita 12 utilizand cheia simpla 25. Nota:
nu strangeti niciodata piulita 12 fara freza acest lu-
cru poate avaria gulerul 27.

Dupa finalizarea tuturor operatiunilor, eliberati blocajul
arborelui 11.

Sistem de extractie a prafului (consultati fig. 4-5)

 Instalati capacul
figurile 4-5.

« Instalati adaptorul 22 dupa cum se prezinta in figu-
rile 4-5.

« Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 22 (utilizati un adaptor corespunzator,
daca este necesar).

9 dupa cum se prezinta in

Montarea / demontarea bucsei de ghidare (consul-
tati fig. 6-8)

« Instalati bucsa de ghidare 24 in placa de baza 4 si
fixati-o utilizadnd suruburile 23 (consultati fig. 6-8).
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 9-11)

« Asamblati ghidajul paralel 26 dupa cum este aratat
in fig. 9-10

« Instalati ghidajul paralel 26 in placa de baza 4 si fixati-
o cu suruburile pentru extremitati 5 (consultati fig. 9-10)
« Ghidajul paralel pentru CT11002, CT11001 are un
surub de reglare 31 care poate fi utilizat pentru reglajul
corespunzator (consultati fig. 11).

« Operatiunile de dezasamblare se realizeaza in or-
dine inversa.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.
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Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 2. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati intrerupatorul pornit / oprit 2 si blocafi-l in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a in-
trerupatorului pornit / oprit 1.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 22 se utilizeaza un adaptor special.

Caracteristici ale uneltei electrice
Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 13 se poate ajusta nu-
marul necesar de rotatji al tijei (la fel si in timpul lucrului).
Turatia necesara depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In. momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusd, aceasta trebuie lasatd sa se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
lasati unealta electrica sa functioneze in gol.

Pornire progresiva
[CT11002, CT11001]

Functia de pornire progresiva (pornirea sistemului de
limitare a curentului) permite pornirea progresiva a
uneltei electrice freza se roteste progresiv fara socuri si
ricosare, iar apoi unealta electrica este pornita, acest lu-
cru nu presupune incarcarea brusca a refelei electrice.

Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie

Sistemul de stabilizare mentine RPM prestabilite atat
la viteza de functionare in gol, cat si sub sarcina. Aces-
ta permite avansarea usoara a uneltei electrice in tim-
pul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consultati fig. 12-16)
Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.

[CT11012]

 Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 12.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 12.2).
* Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 12.3) - acest
lucru va permite miscarea corpului uneltei electrice.

« Coborati corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atinga suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 12.4).

* Mutati calibrul de adancime 14 astfel incat capatul
acestuia sa atinga suprafata opritorului in trepte 20
(consultati fig. 13.1). Astfel, ati fixat "pozitia zero".

* Pentru a seta adancimea de frezare, mutati calibrul
de adancime 14 in sus fata de afisajul indicatorului 15 de
pe scara 34, dupa care strangeti surubul de blocare 17
pentru a fixa adancimea de frezare prestabilita (consul-
tati fig. 13.2). Cand capatul calibrului de adancime 14
atinge cea mai joasa treapta a opritorului in trepte 20 se
va atinge adancimea prestabilita de frezare (consultati
fig. 13.3). Atunci cand este necesar, putetj atinge adan-
cimea de frezare dorita in mai multi pasi. In acest scop,
rotiti opritorul in trepte 20 astfel incat capatul opritorului
de adancime 14 sa atinga in mod alternativ treptele mai
nalte ale opritorului in trepte 20.

* Dupa finalizarea lucrarilor, mutati maneta 8 in sus si
ridicati ugor corpul uneltei electrice la cea mai ridicata
pozitie, sustinand unealta electrica de ambele manere 3.

[CT11002, CT11001]

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 14.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 14.2).
« Deplasati maneta 8 in jos si mentineti-o in aceasta
pozitie (vedeti fig. 14.3) - acest lucru va permite depla-
sarea corpului sculei electrice.

« Coborati corpul sculei electrice astfel incat capatul fre-
zei sa atinga suprafata piesei de prelucrat si eliberati ma-
neta 8 (maneta 8 revine automat in pozitia initiald) pentru
a fixa pozitia corpului sculei electrice (vedetj fig.15.1).

* Mutati calibrul de adancime 14 (rotii volantul 16
in acest scop) astfel incat surubul de reglare 19 sa
atinga suprafata celei mai joase trepte a opritorului in
trepte 20. Daca este necesar, eliberati contrapiulita 18
si desurubati surubul de reglare 19 (astfel incat capatul
acestuia sa atinga opritorul in trepte 20), iar apoi stran-
geti contrapiulita 18 (consultati fig. 15.2 si 15.4). Astfel,
ati fixat "pozitia zero".

« Mutati indicatorul 15 la marcajul "0" de pe scara cali-
brului de adancime 14 (consultati fig. 15.3).

» Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati calibrul
de adancime 14 in sus fata de marcajul scarii, dupa care
strangeti surubul de blocare 17 pentru a fixa adancimea
de frezare prestabilitd (consultatj fig. 16.1-16.3). Cand
capatul surubului de reglare 19 atinge cea mai joasa
treapta a opritorului in trepte 20, se va atinge adancimea
de frezare prestabilita (consultati fig. 16.4). Cand este
necesar, puteti atinge adancimea de frezare dorita in
mai multi pasi. Rotiti opritorul in trepte 20 in scop, astfel
incat capatul surubului de reglare 19 sa atinga in mod
alternativ treptele mai inalte ale opritorului in trepte 20.

» Oreglare mai precisa a adancimii de frezare se poa-
te face utilizand dispozitivul de control 7.
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* Dupa finalizarea lucrarilor, deplasati maneta 8 in
jos, mentineti-o in aceasta pozitie si ridicati usor corpul
sculei electrice in pozitia cea mai inalta, {inand in ace-
lasi timp scula electrica de ambele méanere 3. Eliberati
maneta 8.

Directia de frezare (consultati fig. 17)

A\

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 18-19)

» Marcati si fixati piesa de lucru de prelucrat.

» Setati adancimea de frezare dorita dupa cum se de-
scrie mai sus.

» Porniti unealta electrica.

* CT11012 - mutati maneta 8 dupa cum se prezinta
in figura 18 (acest lucru va permite miscarea corpului
uneltei electrice). Coborati corpul uneltei electrice in-
cet si usor pana la atingerea adancimii de frezare do-
rite. Fixati corpul in aceasta pozitie miscand maneta 8
dupa cum se prezinta in figura 18.

» CT11002, CT11001 - deplasati maneta 8 in jos si
mentineti-o in aceasta pozitie, dupa cum se arata in
figura 19 (acest lucru va permite deplasarea corpului
sculei electrice). Coborati usor corpul sculei electrice
pana se ajunge la adancimea de frezare presetata. Eli-
berati maneta 8 pentru a fixa corpul in aceasta pozitie,
dupa cum se arata in figura 19.

» Realizati frezarea cu o avansare uniforma, respec-
tdnd recomandarile cu privire la directia de frezare.
Tineti unealta electrica cu ambele maini de ambele
manere 3. Nu aplicati un efort suplimentar realizarea
operatiunii va dura. Efortul suplimentar nu va grabi pro-
cesul de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

» Dupa terminarea procesului de frezare, ridicati cor-
pul sculei electrice n pozitia cea mai inalta, asa cum
este indicat mai sus.

» Opriti unealta electrica.

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fatd de directia de rota-
tie a frezei (consultati fig. 17). Altfel, unealta
electrica va prezenta socuri, care pot duce
la pierderea controlului asupra acesteia.

Frezare paralela
Utilizarea ghidajului auxiliar (consultati fig. 20)

Puteti fixa o placa de lemn pe piesa de lucru cu dispo-
zitivul de prindere si o puteti utiliza ca si ghidaj auxiliar.
Realizati frezarea mutand unealta electrica pe lungi-
mea acestui ghidaj si apasand suprafata partii drepte
a placii de baza 4 pe suprafata marginii laterale a placii
de lemn (consultati fig. 20).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 21)

Ghidajul paralel 26 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

« Instalati si reglati ghidajul paralel 26 dupa cum se
descrie mai sus.

» Realizati frezarea apasand ghidajul paralel 26 pe
suprafata laterala a piesei de lucru (consultati fig. 21).

Frezare prin copiere (consultati fig. 22)

Bucsa de ghidare 24 permite frezare dupa sablon (in-
clusiv frezarea curbata).

« Instalati bucsa de ghidare 24 dupa cum se descrie
mai sus.

» Realizati frezarea apasand bucsa de ghidare 24 pe
suprafata laterala a sablonului (consultaii fig. 22).

Nota: grosimea sablonului nu trebui sa fie
mai mica de 8 mm. In plus, la realizarea
unui sablon, aveti in vedere faptul ca freza
urmareste conturul sablonul cu un anumit
decalaj (distanta "b" din figura 22).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea canelurii de extractie a prafului (consul-
tati fig. 23-24)

» Desurubati suruburile 32 si indepartati capacul 33
dupa cum se prezinta in figura 23-24.

» Curatati canelura cu o perie moale.

« Instalati capacul 33 si insurubati suruburile 32.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

O6epdpesa CT11012 CT11002 CT11001
Kon enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
HomuHanHa mowHocT [W] 1050 1400 2100
U3xoaHa mMowHoCT W] 460 980 1200
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-230 V [A] 4.5 6 9
O6opoTK Ha Npa3HuA xoa [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
Uanra - BbTpelweH @ [inEL"JE} 5/?6" 11/% 11/5
BuTpewen @ Ha BTynka [inéw:s]} 1/64" 1/4"'3//58/16" 1/4'§//58/16"
Xoa Ha ocHosara Ha (ppesata [inc[rr?g} 1-31/32" 1-31/32" 22364
Terno [ﬁg} 765 05 1389
Knac Ha 6e3onacHocT O] /11 O] /11 O] /11
3ByKOBO HansiraHe [dB(A)] 87 87 83
AKyCTUYHaA MOLYHOCT [dB(A)] 98 95 94
Bubpauus [m/s?] 6,6 42 4,7

UHdopmauus 3a wym

A\

C€ Deknapauus 3a cLoTBeTCTBUE

BuHarm HoceTe 3allUTHM CRyLIAnKW,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HaABMLLa-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HYE AeKnapvpame, Ye OnmcaHusT
B pasgena "TexHW4eckn xapakTepuUCTUKN Ha enekTpu-
YeCKUs1 MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA HA BCUYKU BamnvaHu
nauckeaHusi Ha gupektmeute 2006/42/EC, BKMHOYMUTENHO
Ha U3MEHEHMsITa MM 1 NMOKPMBa U3NCKBAHMSITA Ha CTaH-
naptute: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, LLseiiuapus, 28.05.2018

o

MeHunoxbp Wu Cunzhen

CepTtudumkaums

NMPEAYNPEXOEHUE - 3a ga HamanuTte
pucka OT HapaHsfiBaHe, noTpebuTensaT
TpsAAbBa Aa npoyeTe Hapb4HMKA C WH-
cTpyKumm!

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEOYNPEXOEHUE! MpoyeTteTe BCUYKN
npeaynpexaeHusl 3a 6e3onacHoOCT U UH-
CTpyKuMn. HecnassaHeTo Ha npepynpex-
OeHVsTa M UHCTPYKUMUTE MOXe Jda JoBene

[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unu cepuosHo Ha-

paHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHns u MHCTPYKLUU

3a 6baewwm cnpaBku.

TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs o Bawwsi, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa

Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTely

¢ batepus (6e3KNYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MopAabpxkante paboTHaTa 30Ha YucTa U aobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsiHv U TbMHY 30HW NPean3BuK-
BaT MHUUAEHTU.

« He pabGoTtete C eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KcC-
Nfo3nBHU aTmocdepu, KaTto MpU HaNU4MeTo Ha
Bb3MNflaMeHUMMN TEeYHOCTU, rasoBe U npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT UCKPU, KOUTO MOXe [Aa
nognansT npax U u3napeHus.

» [ptbXTe Aeuarta M OKONHUTe Aarneyd npu paéorta c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBNMYAHETO HA BHUMaHMWe-
TO MOXe [a NPUYKHM 3aryGa Ha KOHTPOr.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

e Lllencenute Ha €NIeKTPOUHCTPYMEeHTUTe Tpﬂs-
Ba Aga CbOTBETCTBaT Ha KOHTakTute. Hukora He
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MoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayuH wencen. He
u3non3BanTe KakBUTO M Aa e ajanTtepu cbC 3a3e-
MEHU (3aHyINeHu) eneKTPOUHCTPYMeHTUu. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CbOTBETCTBALLM KOHTaKTU Liie
HamansiT pycka oT enekTpu4ecky yaap.

* N3bsirBanTe KOHTAKT Ha TAMOTO CbC 3a3eMeHu
WNU 3aHyNeHW NOBBbPXHOCTU, KaTo TpbLOM, paana-
Topu, chpusepmn n xnagunHuum. ColuectsyBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eneKTpu4eckn yaap, ako Tsanoto Bu 6bae
3a3€eMEeHO WU 3aHyINeHo.

* He usnaraite eneKTpoOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeNCTBUETO Ha ObXA, BNnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3alWa B €rneKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWLUM pucKa OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpgante kabena. Hukora He usanonssan-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UMV U3KIYBaHe
OT MpeXaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT. [ipbTe kabe-
na ganey ot TOMNuHa, Macrno, ocTpu pbL6oBe unu
noABWXHM YacTu. [loBpeneH wnnv 3anneteH kaben
noBULLIABAT pYCKa OT enekTpu4ecky yaap.

» [Npu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
n3nonsBanTe yabLIDKUTENEH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpeba Ha oTKpuTO. /13nonssaHeTo Ha noaxoasty,
kaben 3a BbHLIHA ynoTpeba Hamansea pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

* AKo pabotaTa C eNeKTPOMHCTPYMEHT Ha BRax-
HO MSICTO He MOXe Aa ce usberHe, usnonsBamTte
YCTPOMCTBO 3a AudepeHUuManHa TokoBa 3aliuTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
mMansiBa pucka ot enektpudeckn ygap. SABEJIEXKA!
TepMuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawmTta (RCD)" moxe ga 6be 3aMeHeH ¢ TepMuHa
"BEpWKEH MNpeKkbCBay 3a Heu3npaBHO 3a3eMsiBaHe
(GFCI)" nnu "BepuxeH npekbcBay 3a yTeuka Ha 3ems
(ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEHU MeTanHn NoBbPXHOCTU Ha npeAaBaTeniHaTa Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aL0TO AOKOCBAHETO Ha MeTasrHu
NMOBbLPXHOCTM Le MOBMWSe Ha enekTpoMarHuTHaTta
BBIHA, KaTo MO TO3U HAaYMH NPUYMHU NOTEHLMATTHO Ha-
paHsBaHe 1 UHUMOEHTW.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ BbaeTe BHMMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo uAno obaeTe npeanasnueu nNpu paborta c
eNeKTPOMHCTPyMeHTU. He nsanonssante enekrpo-
MHCTPYMEHTa, KoraTo cTe U3MOPEHU UMK Noj Bb3-
AEeNCTBUETO Ha feKkapcTBa, arikoxorn Unu mMepuvka-
MeHTU. MOMEHT Ha HeBHVMMaHVe No BpeMe Ha paboTa
C ENeKTPOMHCTPYMEHTU MOXe [ia [OBEAE A0 CEPUO3HU
nepcoHarnHn HapaHsiBaHWs.

* W3nonsBante nuyHu npepnasHu cpeacrtsa. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouute. NpeanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTMBOMpPaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
00yBKM, Kacka 1 3awuTa 3a cryxa, M3nonssaHu npu
NOAXOASALLMTE YCMOBUSA e HamansT puck oT nepco-
HamnHV HapaHsiBaHWS.

+ MpeporBpaTeTe HeBONMHO cTapTuMpaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIOYBATENSA € B U3KITHOYEHO Moroxe-
Hue, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo M / unu
GaTepusiTa, BAUrHETE WUNKN HOCUTE MHCTPYMEHTA.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C NPBLCT Ha npe-
BKIIOYBATENs UM BKHOYBaHE Ha TakMBa KbM Mpe-
Xara, koraTo npeBkntoyBaTens € BKIYeH, BOAU [0
VHUMOEHTW.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOHOBE 3a HaCTpoMKa Unum
rae4yHu Kno4oBe, Npeau Aa BKIOYNTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH Koy unu gpyr KoY, npukadeH

KbM BbpTALlAaTa Ce YacT Ha eNleKTPOVHCTPYMEHTa
MOXe [ia AoBefe [0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nporsaranTte. CTbnete go6pe Ha kpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no BCSIKO Bpeme. ToBa nos-
BOJsiBa NO-A06bP KOHTPOI BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HEOYaKBaHU CUTyaLUN.

« O6nuuanTe ce nogxoaswo. He HoceTe pa3sxna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. ipbKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe U pbKaBULUUTE Aared OT NOABWXHMU YacTu.
PasxnabeHn apexu, buwkyTa unu gbnra koca morat aa
6baaT 3axBaHaT OT MOABWXXHU YacTu.

* AKO ca npeaocTaBeHM YCTPOMCTBA 3a CBbP3-
BaHe KbM MpaxoBa eKCTpaKuMsa U ycTpoucTBa 3a
cbbupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp-
3aHM M U3non3BaHu npaBunHo. /3nonseaHeTo Ha
acnvpauus Moxe fia Hamanu onacHoCcTuTe, CBbp3a-
HY C npax.

* He nosBonsiBanTe 4yecrtata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BoAM [0 WrHopupaHe Ha
npvHUUNUTE 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeincT-
BUSI MOXE [la MPUYMHAT HapaHsiBaHUs B paMKUTe Ha
ceKyHAa.

» MpepynpexaeHue! No Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HAKOU obcToATen-
CTBa, Aja NOBMMsie Ha akTUBHW U NAaCUBHWU MEAULIMHCKM
UMnnaHTU. 3a ga Hamanute pucka OT CEPUO3HU UNn
haTanHu HapaHsBaHUs, HUe NpenopbYBamMe nuuaTa ¢
MEAMVLIMHCKN UMMNIaHTU a Ce KOHCYNnTupar ¢ nekap u
NpOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMS UMMNaHT, npean Aa
paboTHAT C TO3U ENEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynortpe6a u rpmxa 3a enekTpu4ecku UHCTPYMEHT

* Jluuarta cbC 3aHWKEHW MCUXONOrMYECKM N MeHTan-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aela He mMoraT Aa paboTts ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, ako Te He ca Nof Haf30p Ha WH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnotpebaTta Ha enekTpovHCTPyMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TsIXHaTa CUIypPHOCT.

* He HacunBauTte enekTpouHcTpymeHTa. U3nons-
BaWTe NPaBUNUAT eNeKTPOMHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLIBa paboTaTa no-gobpe n no-6esonacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOW € Cb3AafeH.

* He n3nonsBaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKIIOYBaTENsi He ro BKMKYBa WM W3KMHOYBA.
Bcuyku enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa 6b-
[aT KOHTPONMPaH C NPEeBKoYBaTENs CU Ca ONacHU 1
TpsibBa Aa 6baat peMOHTUPaHW.

« Pa3ckaueTe wencena ot KOHTakTa u / unm 6are-
pusiTa OT eNleKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € perynMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
NN CbXpaHABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KvMBa NpeBaHTUBHM Mepku 3a besonacHOCT HamansBeaTt
pvcka OT MHLUMAEHTHO CTapTUpaHe Ha enekTPoONHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsAiBaWTe €neKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, garney oT geua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTM C eNeKTPOMHCTPYMeHTa Wnu Te3u
MHCTPYKUUN Oa paboOTAT C eNeKTPOMHCTPyMeHTa.
EnekTpoMHCTpYyMEHTWTE ca onacHW, ako rnonagHat B
pbLeTe Ha Heoby4yeHn noTpebuTenu.

* MNopabpxkanTe enekTpouHcTpymeHTuTe. [lpo-
BepeTe 3a HeuM3paBHsIBaHe Unu GueHe Ha nopa-
BWXHMW YacTu, cYynBaHe Ha YacTU MU KaKBUTO U
Aa e ppyrv ycnoBusl, KOMTO MOXe Aa NOBRUAAT
BbpXy paboTaTa Ha eneKTPOUHCTPyMeHTuTe. AKo
e NnoBpeAeH, PEMOHTUpPaNTe eneKTPOUHCTPYMEH-
Ta npeau pa6oTta ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTU Ha-
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CTbNBaT Nopaau fnolwa NoaapbXKa Ha enekTPOWH-
CTpyMEHTUTE.

* MNopabpxante pexewmute UHCTPYMEHTU OCTpU
M YncTu. [paBuUnHo NoaabpXKaHUTE pexeLLn UHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLLy pbboBe e No-Marnko BEPOSTHO
[a 3as4aT M C KOHTponupar no-necHo.

* M3nonsBanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpauHUMUUTE B CHOTBETCTBUE C Te3un
VHCTPYKUUK, npeaBua paboTHUTE YCNOBUA U U3-
BbplIBaHaTa pabota. Ynorpebata Ha €neKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepawuuu, pasfinyHu OT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHayeHu Moxe [da AoBede OO OnacHu cu-
Tyauuu.

* MopabpxanTe pPbKOXBAaTKUTE U MNOBBLPXHO-
CTWTe 3a 3axBalljaHe Cyxu, YUCTU U 6e3 macno
MU cMmaskKa. Xnb3raBuTe pbKOXBaTKM U MOBLPXHOCTU
3a 3axBallaHe He no3BonsBaTt 6e3onacHarta paboTa
1N KOHTpONna BbpXy UHCTPYMEHTUTE MPU HEOYaKBaHU
cUTyauuun.

* VimaiTe npegBua, Ye korato paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa OAbpXWUTe JAOMbIHUTENHATa pbKoXBaT-
Ka NpaBUITHO, KOETO € MOMEe3HO NPU KOHTPONMpPaHe Ha
eneKkTpouMHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBunHoTo abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka oT UHLUMOEHTU U HapaHs-
BaHUs.

CepBus

+ CepBusnpanTe CBOsl €JIEKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nudmumMpaH cepBu3 UNu OT TakoBa nuue, U3nons-
BalkM camMO WAEHTUYHU CMEHHM YacTu. Tosa Lie
ocurypu nopgabpxaHeTo Ha 6esonacHocTTa Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

+ CnepngaviTe MHCTPYKUMUTE 3@ CMa3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneuuanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocT

* lMpeau paborta TpsiGBa Aa 6bAe NpoBeAeHa UH-
cnekuus 3a ToBa Aanu ¢pesepHaTa rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpsAbBa Aa AbpXUTe 30PaBO €JIeKTPOUH-
CTpyMeHTa Nno Bpeme Ha paborta. Tpsabsa ga ce
n3nonsBa dpesepHa rnaBa ¢ nNogxogsiy pasme-
puy. BuHaru npu cmsHa Ha pesepHara rnasa Tpsibsa
[a ce yBepuTe, 4Ye NpeBKoYBaTens 3a BKIOYBaHE 1
N3KIOYBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA € B NOMNOoXeHne
n3kn. C ornen n3barsaHe Ha HapaHsiBaHe, nepcoHarn-
HW UNM Ha OKOJHUTE, 3axpaHBaluMTe kabenu TpsibBa
na Obaart M3KIOYEeHM OT KOHTaKTa, KoraTto Ce CMeHsi
1Ny nocTass pesepHa rnasa.

* Korato eneKTpOMHCTPYMEHTBLT ce W3NOon3Ba,
Bue we pabotute B 3anpalueHa cpepfa, eTo 3allo
TpsAbBa Ja HocuTe Macka M 3alUTHU ouuna. Ako
nmarte gbfra Koca, HoceTe Lanka. He Tpsbea ga Ho-
cuTe OTMycHaTW Apexu no BpemMe Ha paborta.

* Ako 3axpaHBawwuTe Kabenu ca noBpeneHU, He
TpA6Ba Aa rm gokocBaTe. 3abpaHeHo e ga u3nons-
BaTe EneKTPOMHCTPYMEHT C MOBPEAEHU 3axpaHBaliu
kabenu. 3axpaHBawmaT kaben TpabBa ga 6vae no-
CcTaBeH 3aj pamkara (He TpsibBa Oa ce Bnuse OT pa-
6orarta).

* EneKkTpoMHCTPYMEHTBLT He TpsibBa AOa ce u3-
nonsea Npu AbXA UMK BbB BnaxHa cpega. He
TpsibBa Aa fAokocBaTe 3axpaHBalimTe kabenu, 3a ga
n3GerHeTe noxap Unv enekTpuyecku yaap.

» lNpenu oTcTpaHABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEeHTa oT
3aroTtoBKaTta, Bue TpsibBa Aa npekbCcHeTe 3axpaHBa-
HEeTO U Aa cnpeTe HaMbJIHO (hpe3epHaTa rnasa.

* Pbuete Bu BuHaru TpsioBa aa 6baart ganey or
BbpTAWMTE ce YacTu. Korato cpesepHata rnaea e
B KOHTaKT C 3aroToBkaTa, Bue He TpsibBa ga npasute
OonuTW Aa cTapTupaTte enekTPOUHCTPYMEHTA.

* Cnep paborta, npeBkno4yBaTenAaAT TpsAbBa Aa
6bAae U3KIYeH NbPBO, a crieq ToBa 6MOKMPOBBLY-
HUAT NIOCT Ha BoAaya TpsibBa Aa 6bae pa3xnabeH
3a BpbllaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B OpUruHan-
HO NOJIoXeHue.

PbkoBoAcTBO 3a G6e3onacHOCT npu pa-
6oTa C efIeKTPOUHCTPYMEHTH

Mpeawm crapTupaHe Ha ekcnsoarauus

« [lo Bpeme Ha pe3oBaHe, korato chpes3epsbT Npemu-
HaBa npe3 3aroToBkaTa, He MOCTaBsWTe nocrnegHata
Ha TBbpAa NOBBbPXHOCT (6ETOH, CTOMaHa, KaMbk 1 np),
Taka Moxe aa nopeauTe dpesepa u aa 3arybute KoH-
Tporna Haf, eneKkTPOUHCTPYMEHTa.

* M3nonseavite dpesepn, YMSTO AONYCTUMA CKOPOCT
He HajBuLLaBa CKOPOCTTa Ha BbpPTEHE Ha LUNuWHAena
Ha enekTpoMHCTpyMeHTa. Cna3sainTe npenopbKUTe Ha
npon3BoauTens 3a ynorpeba Ha dpesepun. He nanons-
BanTe pesepun, KOUTO HE CLOTBETCTBAT Ha cneuundu-
KauumTe, MOCOYEHM B HapbYHMKa Ha NOTpebuTens.

* M3nonaganTe camo oCTpu, nsnpasHu gpesepu. M3-
KPUBEHW, 3aTbMNeHV UNu HanykaHu gpesep TpsAdbea Aa
6baaT CMeHeHW.

* [nameTbpbT Ha cTebrnoTo Ha dpesepa Tpsbea Aa
CbOTBETCTBA HA TOYHO C BbTPELUHUS AMaMETbp Ha
LiaHraTa Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa.

* Hwukora He u3nonssanTe dpesep, ako AvameTbpa
Ha pexelyus Moayn HaABuLaBa AnameTbpa Ha OTBO-
pa B 6a3arta.

* [Mpean dpesoBaHe, oTCTpaHETE BCUYKM MUPOHU U
BCSIKAKBW MeTarnHu NpeaMeTH OT 3aroTOBKUTE.

» KoraTto n3BbplLUBaTE CPE30BE B CTEHM UMW OTPsI3Ba-
HVS e HeobxodVMMO Aa OTKpUETE MECTOMOMOXEHNETO
Ha CKpUTOTO OkabensiBaHe, BOOOMPOBOAHWM U rasoBu
Tpvbu. MNpy noBpexgaHe Ha enekTpuyecku kabenum
UNM OOMaKMHCKU 3axpaHBallyM NUHUKM MOXe Aa ce
CTUrHe [0 CepUO3HM HapaHsiBaHWs!

Mo Bpeme Ha ekcnnoaTtauus

» lNpu BKkNioYBaHe M MO BpeMe Ha ekcnroatauus,
OPBbXTE enekTPoOMHCTPYMeHTa C ABe pble 3a ABeTe
PBKOXBATKM 1 3aeMeTe cTabunHa no3vumsi, KoaTo nos-
BOJsIBA KOHTPONMPAHETO Ha ENIEKTPOUHCTPYMEHTA.

» [pbxTe pbUeTe cu Ha Ge3onacHo pa3cTosiHWe OT
BbpTAWMS ce dpesep. 3anomMHeTe, Ye npu obpaboTka
Ha 3aroToBKa, KpadAT Ha dpesepa 4eCcTo npemmnHasa
npes gornHata YacT Ha 3aroToBkarta U He e obesona-
CeH - IOKOCBAHETO My MOXe [a AoBefe OO CEPUO3HU
HapaHsBaHusA. Hukora He JOKOCBaNTe C pbLe BbPTSLL
ce dpesep.

* Hukora He cTapTtupaiite obpaboTtkara, npeam goc-
TUraHe Ha MbiHa CKOPOCT Ha dpesepa.

* [MpuaBwxeante dpesepa KbM 3aroToBkata camo
npy BKMIOYEH ENeKTPOMHCTPYMEHT, B NMPOTVBEH Chy-
Yan dpesepbT MOXe Aa Ce 3aKMHW B 3arotoBkara
WY Aa OTCKoYM U Aa 3arybuTe KOHTPON Haf, enekTpo-
WHCTPYMEHTa.
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» KoraTto obpaboTBate manku getawnu, ©3nonssawvre
cTern. AKo getannute ca npekaneHo marnku, 3a ga ob-
fAat rKcMpaHn NpaBuIHO - He rn obpaboTeanTe.

* Hukora He oTcTpaHsBaliTe npax, AOKaTO enekTpo-
VHCTPYMeHTa paboTw.

* He obpaborBaiTte matepuanu, cbabpxalliy a3becr.
A36ecTbT Ce cunTa 3a KapLMHOTEeHEH.

* /3bsreante cnvpaHeTo, Ha MOTOpa Ha EeneKTPOUH-
CTPYMEHTa, KoraTo € HaToBapeH.

* 3barsavite nperpsBaHeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ro u3nonssare Abro.

* Hukora He n3non3sainiTe enekTpoOVHCTPYMeHTa Hag
HMBOTO Ha rnasaTa cu.

Cnep NnpuknrYBaHe Ha ekcnnoartauusa

* EnekTpouHCTpyMeEHTBT Moxe Oa 6bae oTcTpaHeH
OT 3aroToBKaTa Camo Criefl U3KITIIOYBaHETO My U Mbll-
HOTO crnupaHe Ha dpesepa.

* HamansiBaHeTo ckopocTTa Ha BbpTeHe Ha dpesepa
no UHepuuMsa ¢ NoMoLLTa Ha chukcaTopa Ha LwnuHaena
e CTporo 3abpaHeHo - ToBa LUe MOBPEAU eNeKTPOUH-
CTPYMEHTA U LLie OTMEHU rapaHUMOHHUTE BY NpaBa.

» [lo Bpeme Ha ekcnnoataums ope3epbT ce Harope-
LisiBA MHOTO - HE T JOKOCBaMNTe, J0KaTO He ce oxXJ1aaMm.
» [lounctBaHeTo Ha paboOTHOTO MACTO cried paboTa
TpsibBa Aa 6bae n3BbpLUBaHO OT Nuua, obopyasaHu C
Nnoco4eHnTe No-rope npeanasHu cpeacTaa.

MpeaynpexpeHue: xumuyeckata cy6-
CTaHUuA, cbAabpxawa ce B npaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, pA3aHe,
wnudoBaHe U APYrM CTPOUTENHU U NPO-
MULLMIEHU AEWHOCTU MOXe Aa NMPUYMHU pak, po-
avnHu gedekTy unu ga 6bLae onacHa 3a cepTun-
HOCTTa. Bb3aencTBneTo Ha HAKOM XMMUYHK CyDCTaH-
uum 6u 6uno npu:
* [Npean peMOHT M CMeHHM paboTu no MalumHaTa,
nbpBO TpsAbBa Aa 6bae n3BageH Lencena.
* [Npo3payHa AByCMIIMLMEB OKUC U APYTY CTPOUTENTHU
NpoayKTW B TyXnuTe v LuumeHTa; xpom-apceH (CCA) B
ObpBecuHa ¢ xummnyecka obpabotka. OnacHa KOHLEH-
Tpaums Ha Tean cybcTaHumMy 3aBKUCK OT YecToTaTa npu
KosiTo Bre npoBexaaTte TaknBa pabotun. Ako uckare aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakMBa XWMWYHWM cybcTaHumu,
monsi, paboteTe Ha MACTo ¢ Aobpa BeHTUnauus u us-
rnonseanTe ypeam cbc ceptudmkat 3a 6esonacHoct
(kaTo NPOTVMBOMPAaxXOBU MACKW, MPOEKTUPaHU C ManmbK
GUNTHP 3a npax).

WwmaiiTe npeaBua 3axpaHBalLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTta Bpb3ka, Bue Tpabea ga notebpauTe,
Janu 3axpaHBalloTO HanpexeHne € CbLIOTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha Tabenarta Ha MHCTpyMeHTa. AKO
3axpaHBaLLOTO HanpexeHve e No-BMCOKO, MOXe Aa ce
CTUrHe [0 MHUMAEHT C onepaTtopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
M€ MHCTPYMEHTHT Wwe 6bae paspyweH. ETo 3awo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He e NOTBbPAEHO, HMKora
He TpsibBa fa BKMOYBaTE MHCTPYMEHTa MPOU3BOSIHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e
MO-HWUCKO, MOTOPBT Le Ob/e NoBpeaeH.

CumBoOnU, N3nonsBaHu B Hapb4YHUKa

CnegHuTe CUMBONM Ca M3MON3BaHM B HapbyHMKa 3a
ekcrnioatauusi, Moss, 3anoMHeTe 3HaYEeHUEeTO WM.
MpaBunHaTa WHTEpPNpeTauus Ha CUMBOMNWUTE Lie BU
no3Bonu npaeunHa u G6esonacHa ynoTtpeba Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

Cumson

3HaueHue

PROFESSIONAL

CT..

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

CTuKkep CbC CepueH Ho-
mep:

CT ... - mogern;

XX - paTta Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepvieH Homep.

MpoyeteTe BCUukM perna-
MEHTU 1 MHCTPYKLUMK 3a 6e3-
OMacHOCT.

HoceTe npennasHu ouuna.

Hocerte 3awura 3a crnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtmBonpaxosa

Pa3kayete enekTpPoOMHCTPY-
MeHTa OT erekTpuyeckata
Mpexa npeau MHcTanupaHe
Unu perynmpatxe.

[Nocoka Ha ABWXKeEHME.

O+C

[Mocoka Ha BbpTeHe.

&

BrnokupaH.

g

OTKMOYEH.

O /1

[BovHa n3onaumsa / knac Ha
6e3onacHocCT.

BHumaHue. BaxHo.

q3

3HakbT ygocToBepsiBa, 4e
npogyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBaHWSA Ha Ou-
pektusute Ha EC 1 xapmoHu-
3upaHuTe ctaHgapTu Ha EC.

1

[NonesHa nHgopmaums.
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Cumson 3Ha4yeHue

HoceTe npegnasHu pbkasu-
uu.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTcTpaHeTe cbbpaHus npax.

He wusxBbpnsante enekTpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a JOMAKVHCKM OTnagbLu.

MpegHasHayeHne Ha enNeKTPOMUHCTPY-
MeHT

ENeKTPOMHCTPYMEHTUTE ca MPOeKTMpaHu 3a peso-
BaHe Ha KaHanv 1 OTBOpW, KaKTo U 3a obpaboTka Ha
pb6oBE Ha 3aroToBKYW, M3paboTeHn OT AbpPBEHU MaTe-
pwanu, nnactMaca v ap.

M3nonaeaHeTo Ha crneuuanHu akcecoapy npaeu Bba-
MO>HO U3BbPLUBAHETO HAa KOMMPHO (hpe3oBaHe, Ha 06-
paboTka Ha pbGoBe Ha 3aroTOBKW C KPUBW NPOGUH,
(hpesoBaHe Ha No pbba Ha 3aroToBKM, KakTo U dpe-
30BaHe Ha Kpbru KaHanu (onpeferneHn akcecoapwu,
KOWTO MO3BOMSBAT MNOCOYEHUTE MO-Tope paboTu He ca
BKITIOYEHN B KOMMIIEKTA).

EnemeHTM Ha yCTPONCTBOTO Ha efieKTpo-
MHCTPYMEHTa

ByToH 3a 3aknioyBaHe

Mpeskntousaten BKI1/ U3KI

PbKkoxBaTka

OcHoBa

Kpunuat BUHT

BeHTunaunoHHn otBopun

KoHTpornep 3a ¢omHa HacTporka Ha gbnboynHata
Ha dpe3oBaHe

3aknto4Balll noct

Kanak 3a oTcTpaHsBaHe Ha npax *

Tpbba 3a oTcTpaHsiBaHe Ha npax
BrnokupoBka Ha WnuHaena

[alika Ha uaHra

MpeBkntoyBaTen 3a CKOPOCTTa Ha WNUHAENa
Mpubop 3a onpegensiHe Abn6oyvHaTa Ha peso-
BaHe

MHankaTop

16 MaxoBuk

17 BnokMpoBBYEH BUHT

18 KoHTpa ravika

19 Perynupaly BUHT

20 CreneHvar orpaHuymTen

21 Brynka *

22 ApanTep 3a cBbp3BaHe Ha MpaxoynoBuTen *
23 ®ukcupalym BUHTOBE 3a Konvpalla waviba *
24 HanpasnsBalya BTynka *

25 TaeueH kmroy *

26 YcnopepeH Bogad (mogyn) *

27 LUanra

28 LWnuHpen

- e e
BAWN_O0OOO ~NNOUGBAWN-=

-
[3,]

29 3aknioyBall NpbCTEH

30 Bopau *

31 Perynupaly BMHT 3a ycrnopeaeH Bogay *

32 dukcupalum BUHTOBE 3a kanak 6a3oBaTta nnaHka

33 Kanak Ha 6a3oBaTa nnaHka

34 Ckana

35 dukcupalum BUHTOBE 3a Kanak 3a NpaxoynoButen
*

36 ®dukcupaluy enemMeHTU 3a ycrnopeaeH Bojay *
* MNpuHaanexHocTn
U36poeHuTe, a cblo Taka U M3obpaseHUTe Npu-

HaanexHocTu, 4aCTU4HO He BJIM3aT B KOMMJIeKTa
3a AgocTaBKa.

MOHTVIpaHe n perynmpaHe Ha KOMNOHEH-
TUTE Ha eJIeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean m3nbriHeHWE Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABIKUTENTHO U3KIoYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MoHTax / AemMoHTaX / HacTpoMKa Ha Hs-
KOW erleMeHTU e cblyaTa 3a BCUYKUA MO-
Oenu eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
crnyyaun, cneuuduyHMTEe MoAenu He ca
NocoYeHU Ha UnKcTpaumsTa.

|

A\

WUHcTanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapwu (BuX. cour. 1-3)

He 3aBuBaiTe NnpekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemMeHTH, 3a Aa usberHere NOBpeX-
OaHe Ha pe3bara.

Cnep npoAabmkuTenHa pab6orta, cpese-
PBT MOXe Aa ce cropeLuy 3Ha4YMTersHo, oT-
CTpaHeTe ro ¢ pbkaBuuu. ToBa e Hamanm
M PUCKBT OT HapaHsiBaHe OT pexeLly Pb6.

* OObpHeTE eNneKTPOUHCTPYMEHTa 06paTHO.

» HatucHeTe v 3agpbxTe BnokvMpoBKkaTa Ha LUnMHAe-
na 11 (Bux. cour. 1).

« OcBobopete ramka 12 kato u3nonseare raedeH
Koy 25.

KoraTto cmeHsiTe LaHrata 27 unu mMoHTuparte BKyn-
ka 21 (Bux. cur. 2-3):

[CT11012]

» PassuiTe ravika 12 (Bux. dowr. 2);

» CwmeHeTe uaHra 27;

+ Ako uckaTe da usnonssate dpesep C Apyr Aname-
Tbp Ha LuiikaTa (6 Mm) - BkapawiTe BTynkaTta 21 B LaH-
rata 27;

« PasBuiiTe rarika 12 Ha wnuHgena 28.

[CT11002, CT11001]

» PasBuiiTe ravika 12 (Bux. cour. 3);

« [Npegn oTcTpaHsABaHe Ha uaHraTta 27 ot ranka 12,
OoTBOpETe BNOKNPOBBYHMA NPBCTEH 29;

» Ako uckaTe ga mnanonssarte dpesep C Apyr Aname-
Tbp Ha wwuikaTa (6, 8 Mm) - BkapaiiTe BTynkarta 21 B
uaHrata 27;

« 3arterHete raika 12 Ha wnuHaena 28.
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KoraTto MoHTUpaTe unu cMmeHsiTe ppesep:

* MoHTax / geMoHTax Ha dpesep, oTbenexete, ye
ctebnoTto Ha cpesepa TpsbsBa ga G6bAe BkapaHoO B
uaHraTa 27 noHe Ha Abnobo4ymnHa 20 Mm.

» 3aTterHete ravka 12 kaTto M3non3BaTe OTBOPEHUS
Kpai Ha raeveH kntod 25. 3abenexka: HUKOra He
3aTaranTte ramka 12 6e3 nocraBeH dpesep - ToBa
MOXe Aa noBpeau LaHrata 27.

Cnep npuvknoyBaHe Ha BCUYKM onepauum, ocBoboaeTe
GnokupoBkaTta Ha wnuHgena 11.

CucTtema 3a oTBexpgaHe npax (Bux. cwur. 4-5)

* MoHTupavite kanak 9, kKakTo € nokasaHo Ha dwury-
pu 4-5.

* MoHTupante agantep 22, KakTo € Noka3aHo Ha u-
rypu 4-5.

+ CBbpXeTe BBLHLUIHO YCTPOMCTBO 3a EKCTpaKuusi Ha
npax kbM agantep 22 (13nonssavite NOAXOASL, afan-
Tep, ako e Heobxoanmo).

MoHTax / AeMOHTaX Ha Bogewa BTynka (BUX.
cur. 6-8)

» MoHTupanTe BogeLata BTynka 24 B 6azoBarta nnas-
Ka 4 n a3 dukcmpante ¢ BuHToBE 23 (BUX. dour. 6-8).

* OnepauwnuTe 3a pasrnobsiBaHe n3BbpLLETE B 0Opa-
TeH pep.

YcnopepeH Boaay crrno6sBaHe / perynvpaHe / MOH-
Tax (Bux. cour. 9-11)

» Crnobete ycnopenHus Bogad 26, kakTo e nokasaHo
Ha ¢ur. 9-10.

* MoHTupavite ycnopenHus Bogad 26 B ocHoBata 4 u
ro pukcmpanTe ¢ Kpunyatus BUHT 5 (BuX. cour. 9-10).
* YcnopegHusat Bogad 3a CT11002, CT11001 nma pe-
rynupaly BuHT 31, KOMTo Moxe Aa 6bae 13non3eaH 3a
TOYHO perynupaHe (Bux. cdour. 11).

» OnepauuuTe 3a pasrrnobsisaHe U3BbpLLETE B 0Opa-
TeH pep.

MbpBOHauanHa paboTa Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonssante 3axpaHBaHe C MPaBWITHO Hanpe-
XeHune: HanpexXeHNeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETo Tp9|6-
Ba Aa CbBnaga ¢ nocoyeHarta nHgopmauns Ha naeHTu-
dukaLmoHHaTa Tabena Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHe Ha €NeKTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpaiiHo BKrouBaHe / U3KrnovBaHe

3a pa BknouuTe, HaTUCHETE U 3a4pPbXKTE NpeBK4vBa-
Tens 3a BKMYBaHe / U3KMYBaHe 2, 3a Aa U3KMYn-
Te - IO OTnyCHeTe.

BkniouBaHe / u3knw4uBaHe 3a MPOABLINKUTENTHO
Bpeme

BknrouyBaHe:
HaTucHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKOYBaHe / U3KMN0Y-
BaHe 2 1 ro ukcupaniTe Ha Tasu nosuums ¢ 6rnoku-

pawusi GyTOH 3a MpeBK4YBaTENs 3a BKO4YBaHe /
n3kntoyBaHe 1.

U3knouBaHe:

HaTtucHeTe n oTnycHeTe MpeBKMOYBaTENs 3a BKIHOY-
BaHe / U3Kn4YBaHe 2.

BcMmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
TaTa

BcmykBaHeTo Ha npax nossonsisa penyuu-
paHeTo Ha KOHLEHTpauusi-Ta Ha npax BbB
Bb3[lyXa W HaTpynBaHeTO My BbpXy pabort-
HOTO MSICTO.

[okaTto paboTute c eNeKTPOUHCTPYMEHTa, BUHAru 13-
nonseante npaxocMmykadka, KOsiTo e noaxopsiia 3a
cbbupaHe Ha npaxa, obpasysan ce npu pabota. 3a
CBbp3BaHe Ha npaxocMykayka ce W3mnonsea cnewua-
neH aganTep 22.

®PYyHKUMM Ha Au3aHa Ha eneKTPOUH-
CTPyMeHTa

PerynaTop Ha ckopocTTa

C nomolyTta Ha perynatopa 3a obopotu 13 moxe aa ce
n3bupa Heobxoanmms 6port 06opoTK (BKMIOYUTENHO U
no BpemMe Ha paborta).

HyxHuat 6pon 06opoTun 3aBucy ot obpaboTBaHns mMa-
Tepuan u ycnosusTa Ha paboTa, U MOXe Aa ce ycTa-
HOBM Ype3 npobu.

Mpw npoabxuUTenHa paboTa Ha HUCKU 060POTK, enek-
TPOMHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce oxnaxaa B Npogbrike-
HMe Ha 3 MUHYTW, 3a UenTa 3aganTe MakcumaneH
Opoi 06opoTN M OcTaBeTe EeneKTPOMHCTPYMEHT Aa
paboTu Ha npaseH Xop.

MnaBeH cTtapTt
[CT11002, CT11001]

[naBHMAT CTapT (cMcTema 3a orpaHuyveHne Ha ctap-
TOB TOK) MO3BONSABA NMABEH CTAPT HA ENEeKTPONHCTPY-
MeHTUTe - chpe3ep ce 3aBbpTa NocTeneHHo 6e3 pesku
Trnacbum 1 puTaHe; Npu BKMIOYBaHe Ha ABuraTensi, Ton
He ce rnognara Ha HaToBapBaHe, KakTo npu ctapTupa-
He OT BbHLLEH U3TOYHMK.

CucTtema 3a ctabunusauus CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe

Cucrtemara 3a crabunusaums noagbpxa npeasapui-
TerHo 3agafeHn o6/MVH NpU CKOPOCT Ha MpaseH Xof,
W npu HaToBapBaHe. ToBa NO3BOMsiBA NMaBHO Mpwa-
BMXXBaHe Ha eNieKTPOUHCTPYyMEHTa Mo BpeMe Ha eKcC-
nnoaraumsi.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkKTPOuH-
CTPYMEHT

3apaBaHe pAbnbounHa Ha dpe3oBaHe (BUX.
cour. 12-16)

PerynupaHeTo Ha Abn6o4YnHaTa Ha pe-
30BaHe MOXe Aa 6bae U3BBLPLIeHO caMo
NPy U3KITIOYEH eNeKTPOUHCTPYMEHT.
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[CT11012]

* MoHTupaWTe enekTPOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, Xopu-
30HTanHa NOBbPXHOCT.

» 3aBbpTeTe crneneH4YaTUsT orpaHuumTen 20, Taka,
Ye HeroBaTa Hal-HWcKka CTbMKa fa e nog npubopa 3a
abnbounHa 14 (Bux. cur. 12.1).

» OcBobopgeTe 3aTarawus BUHT 17 (Bux. dour. 12.2).

» lMNpemecTeTte Harope nocT 8 (Bux. cpur. 12.3) - ToBa
LLle MO3BONN ABWKEHVNETO Ha Kopryca Ha eneKTpouH-
CTpyMeHTa.

* CHmxeTe Koprnyca Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa Taka,
Ye Kpas Ha dpesepa Aa [OKOCHE MOBBPXHOCTTA Ha
3aroToBKaTa W npemecteTe nocta 8 Hagony, 3a Aa
duKerpaTe nosvuMaTa Ha Kopryca Ha eneKTpOuH-
cTpymeHTa (BUX. pur.12.4).

» [pemectete npubopa 14, Taka 4e kpasT My Aa
[JOKOCHE MOBBPXHOCTTA Ha CTeneH4yaTusi orpaHuyun-
Ten 20 (Bux. dour. 13.1). Mo To3un Ha4mH cTe uKecupa-
nn "HyneBo nonoxeHue".

» 3a pa HacTpouTe AbnboynHa Ha dpe3oBaHe, npe-
MecTeTe npubopa 3a AbnbounHa 14 Harope crnpsiMo
CTOMHOCTTa, MocoyeHa OT uHAaukaTtopa 15 Ha ckana-
Ta 34, cnepg koeTo 3aTerHeTe 6NOKMPOBBLYHUS BUHT 17,
3a fa dmkeupaTe nocoveHaTa AbnbovnHa Ha dpeso-
BaHe (BWx. dur. 13.2). Cera, cnep kato Kpas Ha npu-
6opa 3a obnboynHa 14 gokocBa Han-AonHaTa CTbhka
Ha cTeneH4yatusa orpaHuuuten 20, we 6bae QocTur-
HaTa nocoyeHaTa ObnbouvMHa Ha cpesoBaHe (BUX.
dur. 13.3). Korato e Heobxoaumo, MoxeTe Aa [oc-
TUrHeTe uUckaHaTa AbnboynHa Ha Hsikonko eTana. 3a
Tasn uen, 3aBbpTeTe CTeneHYaTusiT orpaHuuuten 20
Taka, 4ye Kpasi Ha npubopa 3a abnbéounHa 14 oa gonpe
nocrefoBaTenHo NO-TOPHUTE CTBIKM Ha CTeneHYaTus
orpaHuuunten 20.

+ Cnen npuknioyBaHe Ha pabota, npevecrete Jo-
cTa 8 Harope ¥ NNaBHO W3OWUHETE ENIEKTPOUHCTPY-
MEHTa [0 MO-FOPHOTO MOMOXEHWE, [OKATO AbPXUTE
€IeKTPOMHCTPYMEHTA 3a ABETE pbkoXBaTky 3.

[CT11002, CT11001]

* MoHTupaliTe enekTpOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, XOpu-
30HTarnHa NoBbPXHOCT.

+ 3aBbpTeTe cTeneH4YaTuaT orpaHnymTen 20, Taka ye
Hal-gornHaTta My cTbrka Aaa e nog npubopa 3a avnbo-
unHa 14 (Bux. dur. 14.1).

» OcBobopgeTe 3aTtarawms BUHT 17 (Bux. dour. 14.2).

» [NpemecTteTte Hagony NocT 8 n ro 3agpbXTe B TOBa
nonoxexuve (Bux. cur. 14.3) - ToBa Lie No3BONM OBU-
XXEHWETO Ha Koprnyca Ha enekTpoMHCTPYMeEHTa.

» CHmKeTe Kopryca Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa Taka, Ye
Kpasi Ha dpesepa Aa JOKOCHE NOBLPXHOCTTA Ha 3aro-
TOBKaTa 1 ocBobozeTe NocT 8 (nocT 8 aBTOMaTUYHO ce
BpblLa B OPUTMHAMNHOTO CY MOMNOXEHNE), 3a Aa PUKCU-
paTe no3uuusiTa Ha Koprnyca Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa
(Bmx. cpur.15.1).

» [pemecteTte npubopa 3a AvnbounHa 14 (3aBbp-
TeTe maxoBuka 16 3a Tasu Len) Taka 4ye BMHTa 3a
perynvpaHe 19 ga [OKOCHE MOBBPXHOCTTA Ha Hau-
[ornHaTa cTbfka Ha cTeneHvaTusi orpaHuumnten 20.
Ako e Heobxoammo, ocBoboaeTe KOHTpa rainka 18 u
pas3BuiiTe BUHTa 3a perynupaxe 19 (Taka ye kpas 1 aa
[OKOCHe cTeneHyaTus orpaHunymTen 20), a cnep Toea
3aterHete KoHTpa ravika 18 (Bux. dur. 15.2 n 15.4).
Mo T03n HaunH cTe mKcupanu "HyneBo MosoxeHue".
» [MpemecTete nHagunkatopa 15 oo no3uums "0" Ha cka-
nata Ha npubopa 3a AbnbounHa 14 (Bux. dur. 15.3).
+ 3a ga HacTpouTe ObnboyvHa Ha hpesoBaHe, npe-
MecTeTe npubopa 3a AbnbounHa 14 Harope crnpsiMo

CTOMHOCTTa Ha WHAMKaTopa, Crnef KOeTo 3aTerHere
6rnokmpoBbYHMA BUHT 17, 3a ga dukcmpate nocoye-
HaTa gbnbovnHa Ha dpesosaHe (BUX. cur. 16.1-16.3).
Cera, cnep kaTto BuHTa 3a perynupaHe 19 gokocsa Han-
[JornHaTa CTbMNKa Ha cTeneH4yaTtusi orpaHuymTen 20, we
6bae gocTurHata nocoveHarta AbnbounHa Ha peso-
BaHe (BWxX. dur. 16.4). Korato e Heo6xoaMmo, MoxXeTe
fa JOCTUrHeTe uckaHaTta AbnbounHa Ha HAKOMKO eTa-
na. 3aBbpTeTe CTeneH4aTusT orpaHnymnTen 20, Taka ve
BUHTa 3a perynupaHe 19 aa gonpe nocnefosaTtesiHo
NO-ropHUTE CTBIKN Ha CTeneH4YaTus orpaHuuunten 20.

* [lo-TouHO perynupaHe Ha AbnbouvHata Ha gpe-
30BaHe Moxe Aa ObAe M3BbpLUEHa KaTo mM3nonssarte
KoHTponepa 7.

« Crnen npuknioyBaHe Ha paborta, npemecTteTe no-
cTa 8 Hagony, 3aApbXXTe ro B TOBa MOMOXEHWe 1 Nna.-
HO W3OMrHETE enekTPOMHCTPYMEHTa [0 MO-FOPHOTO
MOMNOXeHUe, OOKaTO AbPXWTE eNneKTPOUHCTPYMeHTa
3a gBete pbkoxBaTku 3. OcBobogete nocrt 8.

Mocoka Ha chpe3oBaHe (BUX. dour. 17)

dpesoBaHeTo BMHArKM TpsioBa ga 6bae ms-
BbPLUBaHO CpeLLy nocokata Ha BbpTeHe Ha
dpesepa (Bwx. cur. 17). B npotuseH cny-
Yyau, eNneKkTPOMHCTPYMEHTa Lie "puta”, KoeTo
MoXe fAa gosefe Ao 3aryba Ha KOHTpor.

O6OwM npenopbkM 3a
cour. 18-19)

ekcnnoartaums  (BUX.

* MapkupanTte n dukcupanTe 3arotoBka, nogxogsila
3a pabora.

» 3apanTte nckanata AbnbovnHa Ha pesoBaHe, Kak-
TO € NOCOYEHO No-rope.

* Bkritoyete enekTpoMHCTPYMEHTA.

* CT11012 - npemecTeTe NocT 8, KaKkTo € NoKa3aHo Ha
durypa 18 (ToBa LLie NO3BONM ABWKEHMETO Ha Kopryca
Ha enekTponHCTpymeHTa). CHpKeTe Koprnyca Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTa MNnaBHO, AoKaTo He 6bae AoCTUrHa-
Ta nckaHaTa AbnboyvHa Ha dpesoBaHe. dukcupante
Koprnyca B TOBa NOSIOXeHMe KaTto npemecTute noct 8,
KaKTO e nokasaHo Ha durypa 18.

« CT11002, CT11001 - npemecTeTe Hagony focT 8 un
ro 3agpbXTe B TOBa MOMOXEHWE, KaKTO € NoKa3aHo Ha
durpya 19 (ToBa LLe NO3BONM ABWKEHMETO Ha Kopryca
Ha enekTponHCTpymeHTa). CHpKeTe Kopryca Ha ernek-
TPOMHCTPYMEHTa NNaBHO, AOKATO He 6bae AocTurHaTa
nckaHata gbnbouvHa Ha (pesoBaHe. OcBobogeTe
nocrt 8, 3a fa hukcuparte Kopnyca B TOBa NONOXeHe,
KaKTO e nokasaHo Ha durypa 19.

* M3Bbpllere pe3oBaHETO C MOCTOSIHHO ABMKEHWE
Hanpep, crna3Banky NPenopbK1Te OTHOCHO MocokaTa Ha
dpesoBaHe. [pbxTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTA 3a ABETE Pb-
koxBaTku 3. He npunarainte JOMbIHUTENHO yCUnmne - us-
BbpLUBAHETO Ha ornepaumsTa Lie OTHEMe 13BECTHO Bpe-
Me. [JOMbIIHATENHOTO ycunune HAMa Aa CkbCu paboTHUSA
MPOLIEC, HO LLie HAaTOBapW efleKTPOMHCTPYMEHTA.

+ Cnen npuvknioyBaHe Ha pe3oBaHeTo, U3gurHete
Kopnyca Ha enekTPOMHCTPYMEeHTa A0 Hall-ropHa nosw-
LMs, KaKToO € OMMcaHo Mno-rope.

* M3kroyeTe enekTpoMHCTPyMeHTa.

YcnopenHo dpe3oBaHe

C u3nonsBaHe Ha AONBLIHUTENHUA BoAay (BUX.
cour. 20)

MoxeTe Aa dpukcmpate AbpBeHa AbCka Ha 3aroToBKa-
Ta CbC CTEMM U Aa A M3Mon3BaTe Kato criomararteneH
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Bogad. M3Bbpluete ¢pe3oBaHETO KaTO MpemecTuTe
€reKTPOMHCTPYMEHTa MO AbMKMHATA Ha Bofaya Kato
npuTUcKaTe paBHaTa CTpaHn4yHa NOBbPXHOCT Ha 6a3o-
BaTa nnaHka 4 KbM NOBbPXHOCTTa Ha AbpBeHaTa AbC-
Ka (Bux. cur. 20).

C nsnonsBaHe Ha ycrnopeaHusi Boaad (Bux. cour. 21)

YcnopeoHusTt Bogad 26 nossonsiBa gpesoBaHe Mo
OBbMMKMHA Ha MpaBa CTpaHa Ha 3aroToBkaTa.

* MoHTupaviTe u perynupaniTe ycnopeaHusi Bogad 26,
KaKTo e onuncaHo no-rope.

* MsBbplueTe (hpesoBaHeTO KaTo npuTUckaTe ycno-
peaHvsa Bodady 26 kbM CTpaHM4yHaTa MOBBLPXHOCT Ha
3aroToBkaTta (BWX. gur. 21).

KonupHo cpe3oBaHe (BuxX. cur. 22)

Bopela BTynka 24 nossonsisa pe3oBaHe (BKIMHOYU-
TENHO No WabnoH ¢ KpuaK).

* MoHTupanTte BogeLLaTa BTyfnKka 24, KakTto € onMcaHo
no-rope.

* M3BbplueTe hpesoBaHeTO KaTo MpuTUCKaTe BoAe-
LiaTa BTyfnka 24 kbM CTpaHU4HaTa NOBbPXHOCT Ha Lua-
6rnoHa (Bux. cur. 22).

3abenexka: pebenuHata Ha wabno-

Ha He TpsibBa Aa 6bAe nog 8 mm. Oo-

MbIHUTENHO, Korato npaBuTe LaGnoH,

Morns oTbenexeTe, Ye (ppe3epbT cneaBa
KOHTypa Ha WwabroHa Ha onpeaerieHo pa3cTosiHue
(pa3ctosiHue "b" Ha courypa 22).

TexHuuyecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean uM3nbnHeHMe Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABINKUTESTHO U3KINKYeTe ypeada OT KOHTaKTa.

MouncTBaHe Ha yrnes 3a oTBeXxpaHe Npax (BUX.
cur. 23-24)

» Pa3Bunte BUHTOBE 32 1 OTCTpaHeTe kanaka 33, Kak-
TO € nokasaHo Ha curypa 23-24.

« [louncrteTe ynes c meka 4yeTka.
¢ MoHTupanTte kanaka 33 v 3aBuinTe BUHTOBE 32.

MouncTBaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA

Heobxoaumo ycrnosue 3a AbNroTpaHOTO U3Mon3BaHe
Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa e Toi Aa 6bae nopgabpxaH
yncT. PepgoBHO obayxBanTe eneKTPOUHCTPYMEHTa C
BBL3YX NOA HansraHe npes Bb3ayLUHUTE 0TBOPU 6.

Cnepnpopax6eHo obcnyxBaHe U NPUMOXHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cneanpopax6eHo obcnyxBaHe oTroBaps Ha
BBLMPOCUTE BM OTHOCHO MOAAPBXKaTa U peMOHTa Ha
HaluMTe NpPOAyKTW, KaKTO M 3a pe3epBHU 4YacTu. WH-
cdopmaLma OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTu 1 MHOPMaLMs 3a pe3epBHU YacTu MoraT Aa
6baaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

* KaTeropunyHo He usnyckanWte u He poryckante Ka-
KBUTO M [a € MeXaHW4HW yaapu Mo onakoBkaTta no
BpeMe Ha TPaHCMopT.

* [lpu pa3TtoBapBaHe / TOBapeHe He e NO3BOJIEHO Aa
Ce 13on3Ba TEXHOMOMs OT KakbBTO M Aa € BUA, KOSITO
paboTu Ha NpUHLMNA Ha 3aLunBaHe Ha OMaKOBKUTE.

3awuTta Ha OKofniHaTa cpeaa

Peunknupante cypoBuHUTE, BMECTO Aa
™ usxebpnsaTe!

ENeKkTponHCTPYMEHTBT, [OMbIIHUTEN-
B LuTe nNpUHAAnNEeXHOCTW M OnakoBKaTa
TpsibBa Aa ce copTvpaT 3a peLMKIMpaHe no eKonoru-
YEH HaUUH.
MnacTmacoBuTE KOMNOHEHTU ca 0603HAYEHM MO KaTe-
ropuu 3a peLmkmpaHe.
HacTosioTo pbKoBOACTBO 3a eKcrnnoaTauus e Hane-
yaTaHo Ha peuvKnupaHa xapTusi 6es xnop.

B1b3MOXHO € U3BBbPLIBAaHETO HA MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU epyaAegiou

KdaBetn @péla CT11012 CT11002 CT11001
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaleiou [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
OvopaoTiKN 10XUg W] 1050 1400 2100
ATT03156pEVN 10XUG W] 460 980 1200
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 4.5 6 9
TaxUTnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PopTio [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
Eowrepikn @ @wAIdg-(KOAET) [ivErc'r‘srg% 5 /?6" 11/2.. 11/2.,
Eowrepikii @ Saktuhiou [av5?$} e wriahe el sher
Aiadpopr Tng Bdang Tou pouTep [ivﬁﬁ'a";% 132" 132" 2.23/64"
Bdpog [ﬁg} % ok 1580
KAdon aogalsiog O] /11 O] /11 O] /11
HynTikn igon [dB(A)] 87 87 83
AKOUOCTIKN 100G [dB(A)] 98 95 94
Z1aBpiopévn d6vnon [m/s?] 6,6 4,2 4,7

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAWVOUNE PE QTTOKAEIOTIKY pag €uBuvn, 611 TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypageTal ata "MpodiaypapEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIxEi O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepIAapBavopévwy Twv
aAAaywv Toug Kal TauTiCeTal ue Ta akdAouBa TTpoTUTIA:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 28.05.2018

o

Na @opdte wTaoTideg yia TNV TPOOTA-
oio TWV OPYAVWV OKONG O€ OUVORKEg
HE emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avriotoixia oTta ammapaitnta
TPOTUTTA

AlaxeIpIoTAG Wu Cunzhen

maoToTT0iNoNG

MPOZOXH - lMNa Tn peiwon Tou KIvdUuvou
TPOAUMOTIOUNOU, 0 XPAOTNG TTPETTEI Va S1a-
Bdoel To eyxe1Pidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINTEIG AT @aAgiag Kal OAES TIG

Kavoveg yevikng ac@AaAgiag
odnyieg. H un mpnon Twv TpocidoTroInae-
WV Kal odnyIwyV PTTOPEi va TTPOKAAETEl NAE-

KTPOTTANGia, TTupkayid ) / kair coBapr) BAGRN.

AToBnKkeUoTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KOl TIG
odnyieg yia MEAAOVTIKH ava@opd.

O 06pog "nAekTpikd gpyaAeio” OTIG TTPOEIOOTTOINCEIG
ava@EPETal oTO OIKO 00G NAEKTPIKO €PYOAEIO (UE KO-
Awdio) TTou Aeitoupyei oTo SiKTUO 10XUOG i TO nAe-
KTPIKO €pyaAgio TTou Agitoupyei pe ptmatapia (Xwpig
KoAwdI0).

Ac@dAeia Xwpou epyaaciag

« AlaTnpeite TO XWPO epyaciag KABapd kal KAAd
PWTICUEVO. Z€ AKOTAOTATEG 1 OKOTEIVEG TTEPIOXEG
UTTOpPEi va TTPOKANBoUV atuxAuaTa.

« Mnv xpnoipotroleite NAEKTPIKA epyoAeia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapousia
EUPAEKTWYV UYPWV, agpiwVv | OKOVNG. Ta NAEKTPI-
K& epyaAeia dnuioupyolv OTTIVEAPEG TTOU MTTOPET
va TTPOKAAECOUV ava@AEgn TNG oKovng n avabupi-
4aoeIg.

* KparAoTe Ta TaIdid Kl TOUG TTOPEUPITKOHUEVOUG
HOKpPId, OTaV XPNOIMOTIOIEITE éva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxov ammécTTaon TG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 00G
aAvayKAoEl va XAOETE TOV EAEYXO.

EAANnvika
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HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @Ig TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou TTPETTEI VO Tal-
piadouv otnv Tpifa. Mnv TpomroTroigiTe TTOTE TO
@Ig pe otrolovdnTmoTe TpéTo. Mn XpnoiyoTroigiTe
TUXOV TTPOCOPHOYEN @IS ME NAEKTPIKA epyaAeia
mou €Xouv yeiwan. Ta pn TpoTroTroiNuéva @IG Kal
Ol KATAAANAEG TTPICEG PEILVOUV TOV KivOUVO NAEKTPO-
mANn&iag.

* ATTOQEUYETE TNV ETTOQPI) TOU CWHATOG PE YEIWNE-
VEG srrlcpquleg, 6TTwg owWARVEG, KaAopiPép, kKoudi-
VEG Ko puyeia. YTTapyel augnuévog Kivduvog nAeKTpo-
TANgiag edv T0 CWPA 0O €ival YEIWUEVO.

* Mnv €kBéTeTE TA NAEKTPIKA gpyaAeia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouVvBNAKEG. To vEPO TTOU EICEPXETAI OE EvVa
gAsKTleé epyaAeio augdavel Tov KivOuvo nAeKTPOTTAN-
iag.

* Mnv kokopeTaxelpi¢eoTe To kaAwdio. Moté pnv
XPNOIHOTTOIEITE TO KAAWSIO yIa TN PETAPOPA, YId
va TPORATE 1] va OTTOCUVBEETE TO NAEKTPIKO EPYa-
Agio. KpatoTe To KOAWSI0 pakpid atrd BeppoTnTa,
AGdI1, aixunpég AKPEG 1 Kivoupeva pépn. Kateatpap-
péva 1 ptrepdepéva KaAwdia aufdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* Orav XpnoipoTrolgiTe Eva NAEKTPIKS epyaAeio o
ESWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOINOTIOINOTE va KAAW-
Sio emékTaong kardAAnAo yia e§wrepikn xpnon. H
xpnon evog kaAwdiou kATGANAou yia eEWTEPIKA Xpri-
an PEIWVEN TOV KivOUuvo NAEKTPOTTANEIaG.

* Edv n xpAon Tou nAeKTpIKOU epyaleiou o€ pia
uypr TOTTOBECia €ival AVATTOQEUKTN, XPNOIUOTTOI-
AoTE pia didTagn wpooTaciag pelpaTog diappPong
(RCD). H xprion evog RCD pelwvel Tov Kiviuvo nAe-
kTpomAngiag. THMEIQZH! O c’)pog "didragn TpoaoTa-
oiag peupatog 6|appong (RCD)" ytropei va avTikata-
oTaBei cmo TOV opo "OIaKOTITN KUKAWpaTog BAABNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autépato dIakoTITn SIAPOoPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".

* Mposgidotroinon! MNoté unv ayyidete TIG eKTEDEIUE-
VEG METOAAIKEG sm(pc'xvasg €TTi TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aomidag, Kot 0UTw KabegNg, BioT ayyifovrag PETOAAI-
KéG em@aveleg 6a Trpokalovoare TapeUBoA pe TO
r])\sKTpopavvr]TlKo KUpa, TTpokaAwvTag £Tal mlavA A

{nuia A aTuxAuara.
ATopikn TTpooTaCia

* Na cioTe o€ eTOIPOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA AoyIKR 6Tav
XPNOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKO gpyalegio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA gpYyaAgia OTaV €i0TE KOUpPQ-
OMEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWYV, AAKOOA A
@apuAaKwV. Mia oTIyur aTTpooeiag KaTd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWYV EPYOAEIWV UTTOPET va TTPOKAAETEI ORAPO
TPAUPATIONO.

+ Xpnolipotrolgite HEoO ATOMIKAG TTpooTaCiag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €EOTTAIONGG, OTTWG PAOCKA YIa TN KOV, avTIOAI-
oBnTIKG uTTOdNMaTa aoPaAEgiag, KPAvog, | TTPOCTATIag
TNG OKOAG TTOU XPNCIKOTIOIoUVTAl OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
BNKEG PEILVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEGS.

* AToTpéyTe TNV aKOUOIO EKKivNnOon. BEBquBEiTE
OTI 0 3I0KOTITNG Bplaxsral otn 6éon off ur\'s amo
™ o0vdeon pe TNV YN Tpo@odoaiag kai / 1 TG
HTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-
Agio. H petagopd NAEKTPIKWYV epYOAEiwV PE TO OAKTUAS
0ag oTo OIAKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY £PYQA-
Agiwv pe evepyoTroinuévo Tov dIakOTITN gival TBaveé va
TIPOKOAETEI ATUXAMATA.

* AQaip€éoTE TUXOV KOUMTTIG puUBUIong R KA&idid
mpIv BéoeTe TO epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva KAeIdi
1 éva KOUUTTi TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou PTTopei va odnyAoel
O€ TPAUMATIONO.

¢ Mnv teviwvere. KpatoTe 10 KATGAANAO TraTnHa
KOl ICOPPOTTiO AVA TTACA OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KAAUTEPO é)\syxo TOU NAEKTPIKOU €pyOAEiou OE aTTPO-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* Nrubeite kardAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
] Koaunpq'rq qu'rr]o'rs Ta JoAAIG gag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO MOKPIA OTr0 TA KIVOUHEVA pépn. Ta
@apdid pouxa, KooURHaTa A Hakpid JaAAIG uTTopeEi va
MacTOUV OTA KIVOUMEVA PEPN.

« Av mrapéxovTal e§apTAPATA Yio TV oUvdeon o€
EYKATAOTAOEIS VIO TNV ATTOPGKPUVOT Kal TN GUAAO-
YR okévng, BqulweslTs o1 gival cuvasbspevq Kal
XPNoipoTrolouvTal owoTd. H xprion g cuhoyrig
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
{ovTal pe TN oKOVN.

¢ Mnv a@nVETE TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amré TN CUXVA XPNON TwV EPYOALiwV COg Vo OOg
KAVEl QUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OAPXES
ac@aAgiag epyaAegiou. Mia ampdoekTn evépyela uTTo-
pei va TTpoKaAEoel coBapd TPAUUATIONO PECa O€ €va
KAGO PO TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mpogidomroinon! Ta nAekTpik@ epyaAeia pTTOpEi
va TTapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
didpkela NG Aermoupyiag. Autd To TTedio pTTOpEl UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapeuPaivel o€ evepynTIKA 1
TadNTIKG 1aTPIKA ep@uUTEUPaTa. Mo va PEIWOETE ToV
Kivduvo cofapol 1 Bavdciyou TpaupaATIOWoU, OU-
VIGTOUME OTA ATOPO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA OU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KATAOKEUAOTH TWV
1ATPIKWY EMQUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £PYOAEiOU.

XpARon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* Ta GTOPO PE PEIWHEVEG WUXOOWMATIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaidid 8ev PTTopouv va xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKG epyaAeio, av dev eTTOTTTEVO-
vTal fj av dev kaBodnyouvTtal OXETIKG PE Tn XPAON Tou
epyaAeiou atrd dTopo UTTEUBUVO Yia TV AOPAAEIG TOUG.
* Mnv miéeTe TO NAEKTPIKO epyaleio. XpnoipoTrol-
NOTE TO CWOTO £pyaleio yio TNV €@apuoyn oagG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKO epyaleio Ba Kavel TN SOUAEId
KOAUTEPO KOI ACPAAESTEPO OTO PUBPG yia Tov OTToI0
oXeOIAOTNKE.

* Mn XpnOIMOTIOIEITE TO EPYAAEIO av O SIOKOTITNG
Oev gvepyoTrolgiTal Kal atrevepyoTrolgital. KaBe nAe-
KTPIKG epyaAeio TTou dev pTropei va eAeyxBei pe 1o i-
aKOTITN Eival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEN VO ETTIOKEVOOTE.

+ AtroouvdéoTe To @Ig atrd TNV TPifa Kai / /) TNV
HTITaTapia amd To NAEKTPIKO EPYAAEiO TIPIV KAVETE
otroleadnTroTe pubpiocelig, aAAdageTe e§apTApaTa A
a1roBnKeUoETE TO NAEKTPIKO epyaAgio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPa aoPaAeiag PHEIVOUV Tov KivOUVO va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTd AdBoG.

* AmoOnkeUeTe T EpyalEia HOKPIG 0TI TO TTaISIA
KOl JNV A@AVETE TO ATOMA TTOU BV gival £§OIKEIWUE-
Va JE TO NAEKTPIKO EpYyaAEio | ME QUTEG TIG 0dNYiEg
va XPNoIJoTroloUv To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
KTPIKG epyoAcia gival emmikivOuva oTa XEPIQ N EKTTAI-
BEUPEVWV XPNOTWV.

* AloTnpAoTE Ta NAEKTPIKA epyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAPMION TOUG i} TO MTTAOKAPICHO TWV KIVOU-
HEVWV HEPWV, Tn Bpalon Twv €§apTNUATWV Kol
oTToIadNTTOTE GAAN KATAOTAOT TTOU UTTOPEI VO ETTN-
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pedoel Tn AeiIToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou. Ze
mepiTTTwon BAARNG, To NAEKTPIKO epyaleio TTPETTE
VO ETTIOKEVACTEI TTPIV a1T6 TN XPARon. MoAAd atuxn-
paTa TTpokaAoUvTal aTrd KAk CUVTAPNOT TwV NAEKTPI-
KWV €PYaAgiwv.

» AlaTnpeite Ta EpyaAgio KOTTAG aiXUnPdA Kol Kaéa-
pd. Ta owoTd dlatnpnuéva pYOAEia KOTTAG YE KOPTE-
pEG aKpEG KOTTAG €ival AlyoTepo TTBavo va PTTAOKApouV
Kal va gival 10 EUKOAO va eAeyxBoUv.

* XpNnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKOG EpyaAEio, Ta e§ap-
TAMATO KOI TO KOMUATIO TOU EPYOAEioU KTA OUHQW-
va Je autég TiIg odnyieg, AapBdvovTag umroyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
eKTEAEOTOUV. H Xprion Tou nAekTpIKOU £pyaAeiou yia
€PYAOieG DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOpPIfovTal
JTTOpPEl va 00nynoEl o€ pia €TTIKivOUvn KaTdoTaon.

+ KpatnoTte 1ig AaBég kai Tig emipdveieg AaBAg
oTeYVEG, KaBapég kal atraAAaypéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AafBég kal e@aveleg Aaprg dev
ETMTPETTOUV TOV AOPAAA XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU €pya-
Agiou o€ aTTPOCEVEG KATOOTAOEIG.

* ZnUEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEI €va NAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUue KpaTAOTE TN BondnTikA AaRn
OwaoTd, N oTroia gival XPNOIUN yia TOV EAEYXO TOU nAe-
KTPIKOU epyaAeiou. Q¢ ek TOUTOU, O CWOTOG XEIPIOKOG
MTTOPEI Va PEIWOEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWY 1 TPAUUO-
TIOUWV.

ZuvTApnon

* Na TPOTINATE YIa TH CUVTAPNOTN TOU NAEKTPIKOU
egpyalgiou amd KATAAANAQ eKTTaIdeupéva aTopa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo6 Ba e€ac@alioel TNV ao@AAEIQ TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou.

» AkoAouBroTe TIG 00nyieg yia TN AiTravon kail aAAayn
€COPTNUATWV.

E181kég TpogISOTToIN oI ao@AAEIag

* MNpiv amwé Tnv epyacia, mwpémel va dievepynOei
€MIBEWPNON YIO VA SIaTTIoTWOET edv €Xel TOTTOBETN -
0¢i n ppéda. MNpétrel va kpatdTe OTABEPG TO NAEKTPI-
KO epyaAeio KaTd Tn SidpKela TG epyaaciag. [NpETel
va XPnoIPoTrolEiTeE QPECa Pe KATAAANAEG S1a0TACEIG.
OtroTedNTIOTE XPNOIPoTIoIEiTE 1| aAAGleTe TNV QPECa,
TPéTEl va BePaiwBeiTe 0TI 0 OIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou gival oTn Béon ekTOG Aeitoupyiag. MNa va
ATTOQUYETE TOV TPAUUOTIONO TTOU TTPOKAAEITAI O€ £0AG
KQI TOUG TTOPEUPIOKOUEVOUG OAG, Ol NAEKTPIKESG YPau-
MEG TTPETTEl va atropakpuvBouv amd Tnv Tpida 6Tav
ouvappoAoynBei i) aAAGgel n epEda.

* Otav XpnOoIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO gpyaAeio, Ba
epyooTeiTe o€ TEPIBAAAOV pe okovn. Qg ek ToUTOU,
Ba TTPETTEl VO QOPATE PAOKA KOl YUONIA. EQv éxeTe pa-
KPI& JaAAId, Ba TTPETTEl VO QOPATE OKOUQAKI TTPOCTATI-
ag HOANIWV. Agv TTPETTEI VO QOPATE GAPBIG poUXa KATA
TN SIGPKEIQ TNG EPYATIAg.

» Edv ol nAekTpIkéG YpappEG EXOUV UTTOOTEI {NMId,
dev Ba TTpETTEl va TIG ayyigeTe. ATTayopeleTal n Xpr-
On NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PE KATEOTPAPMPEVEG NAEKTPI-
KEG YPANMES. O1 YPOUPEG NAEKTPIKEG YPAUMESG TTPETTEI
va ToTr0BeTNBOUV TTiow aTtd To TTACicIo (N AsIToupyia
TOU epyaAgiou dev TTPETTEN va £TTNPEALETAI).

* To nAekTpIKO epyaleio Sev Tpétrel va AeiToupyei
o€ Bpoxn | o€ uypo ePIBAAAOV. Agv TTPETTEI va ay-
YiCeTe TIG YPAPMEG NAEKTPIKOU PEUPATOG YIaA VA ATToPU-
YETE TTUPKAYIA A NAEKTPOTTANEia.

* MMpiv apaipéoeTe T0 NAEKTPIKO gpyaleio amd To
AVTIKEINEVO Epyaoiag, Ba TTPETTel va SIOKOWETE TO
SI1aKOTITN TPOPOBOCIOG KOl VA OTAMOTACETE TEAEI-
wg TNV @pEda.

* Ta xépla mpémel TAVTO va BpiockovTal POKPI&
a1ro Ta wePICTPEPOPEVA pépn. Otav n @péda EpyeTal
o€ ETTAPN UE TO QVTIKEINEVO gpyaaiag, dev TTPETTEl va
ETTIXEIPACETE VA EEKIVAOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

* Metd TNV gpyaoia, o d1aKOTITNG TTPpwTA Ba aTTe-
vepyoTroindei kal oTn cuvéxela o KOPBOG KAEIdw-
HOaTOG TOU 0pBOCTATN SIaTOMAG TIPETTEl Vo TEOEI
o€ XaAdpwon WOTE TO NAEKTPIKO epyaAEgio va gTmi-
OTPEYEI OTNV APXIKN TOou Béon.

KateuBuvtApieg ypappég yia TNV ao@d-
Ag1a kKard Tn AgiToupyia TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou

Mpiv apxioere TRV epyaoia

* Katd Tn pnxavikf KoTepyacia, punv TOTTOBETEITE TO
QVTIKEIMEVO OTO OTTOI0 EPYACEDTE O OKANPNA ETIQAVEIX
(TopévTo, XGAUBQ, TTETPA, KATT.) - OTAV TO KOTITIKO TOU
pouUTEP TTEPVA OTTO TO QVTIKEIMEVO, UTTOPEITE VA TTPOKO-
AEETE CNUIG OTO KOTTTIKO TOU POUTEP KAl VO XAOETE TOV
€AeYX0 TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

* XPNOIUOTIOIEITE KOTITIKA POUTEP TWV OTIOIWV N ETTI-
TPETTOPEVN TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG BEV UTTEPPAiVEl TNV
TaXUTNTO TTEPIGTPOPNG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou. Na TnpEiTe TIG CUCTACEIG TOU KATOOKEUAOTH)
yio TN XPAON Twv KOTITIKWV Tou pouTep. Mnv xpnol-
HOTTOIEITE KOTITIKG poUTEP TTou Oev gival OUPQWVA JE
TIG TTPOdIayPaPEG TToU TTEPIAapBAvVOVTal OTO EyXEIPIOIO
xpnotn. i i 3 .

» XpnoiyoTrolgite gévo aixuned pn eAATTWHATIKA KO-
TITIKG pouTeP. Ta KOTITIKA POUTEP TTOU TTOPOUCIAdouV
KApWn, auBAUVOEIG 1) pwYHEG TTPETTEI VA OVTIKATACTO-
Bouv.

e H dIGuETPOG TOU OTEAEXOUG TOU KOTTITIKOU TTPETTEI VA
TAIPIACEl AKPIBWG PE TNV ECWTEPIKA JIAPETPO TNG PW-
NIGG TOUu NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* [loT€ un XPNOILOTIOIEITE TO KOTITIKO pOUTEP €AV N DId-
METPOG TNG HOVAdAG KOTTAG uTTEPPaivel TN SIGHETPO TNG
0TTNG OTNV TTAGKa BAong.

e [lpiv ammé Tnv KOTIM, apaIpECTE OAQ TA KAPPIA KAl
AANO ETOAAIKG QVTIKEIEVA ATTO TA AKATEPYOOTA TEUA-
Xia.

* Otav k6BeTe O€ TOiXOUG R YwpiouaTta, TTPETTEI va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOPEVEG KOAWDIWOEIG, OWAN-
VWOEIG UdpeuoNng Kal agpiou. Evdexopévn ¢nuid oe
KOAWBIWOEIG ) CWANVWOEIG UTTOPEI VO TTPOKAAECEI GO-
Bapoug TpaupaTIoPoUG.

Kard Tn didpkela TnG epyaciag

* Otav ouVvOEETE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO PE TNV TTAPO-
XN PEUMPATOG KAl KATA TN AEITOUpPYia, KPATAGTE TO nAe-
KTPIKO epyaAeio pe Ta dUo xépia atrd TIG dU0 AaBEG Kal
d10TNPAOTE TO O€ pIa oTabepry B€on, n otoia Ba cag
EMTPEWEI VA EXETE TOV TTANPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou.

« AloTnpAoTE Ta XEpPIa 0OG O A0QAAr aTTooTAoN ATTO
TO TTEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO pouTep. Na Bupdaote Ot
oétav KaTepyadeaTe £va QVTIKEIUEVO, TO AKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU pouUTEP EVOEXETAI AV TTPOEEEXEI ATTO TO KATW
MEPOG TOU QVTIKEIMEVOU Kal Oev TTPOOTOTEUETAl - QV
TO ayyi€eTe, YTTopei va TpokANnBei ocoBapdg Tpauparl-
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OpO6G. Mnv ayyiCeTe TO TTEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO HE TO
Xépla 0ag.

* Mnv apyifeTe TTOTE TNV KATEPYOTTA HEXPI TO KOTITIKO
TOU poUTEP QVOKTAOEI TTARPN TaXUTNTA.

* [Mpow0BeioTe TO KOTITIKG TOU POUTEP GTO QAVTIKEIUEVO
ETTECEPYATIiOG MOVO OTAV AEITOUPYEI TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio, dIa@OopETIKA TO KOTITIKO TOU POUTEP WTTOPEI va
g@NVWOEl OTO AVTIKEIYEVO, 1 va TTpoKUWel avaTUAIgn
KO OTTWAEIO TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

» XpnoiyoTtrolgite dIOTAEEIG oUTPIENG OTAV KOBETE Mi-
KPG OKOTEPYQAOTA TEUAXIA. AV TO OKOTEPYOOTA TEMAXIO
€ival TOOO PIKPA TToU eV PTTOPOUV va OTEPEWBOUY Cw-
OTd, PNV ETTIXEIPNOETE VO TA KOWYETE.

e [loTé€ unv aQaIpEiTe TO TTPIOVIDI EVW) TO JOTEP TOU NAE-
KTPIKOU epyaAgiou BpiokeTal o€ Asimoupyia.

* Mnv TO XpnoIPOTIOIEITE OE UANIKG TTOU TTEPIEXOUV Oi-
avto. O apiavTog Bewpeital KAPKIVOyOVoG.

* ATTOQUYETE TO OTOUATNMA TOU KIVATAPO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou 6Tav gival UTTO QOPTIO.

* Amo@uyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou OTav TO XPNOIMOTIOIEITE yia PEYAAO XPOVIKO
0160TNaA.

* Mnv XPNOIUOTIOIEITE TTOTE TO NAEKTPIKO €pYaAgio
TTavw atré 10 VYOGS Tou KEPaAIOU 0aG.

MeTd TO TéAOG TNG EpyaTiag

* To nAekTPIKO £pyaAEio UTTOPEI va ATTOPOKPUVOET aTTd
TO XWPO £pyaciag uOvo PETA TNV OTTEVEQYOTTOINCN TOU
KOl a@oU TO KOTITIKO TOU POUTEP €XEl EVTEAWG OTAUO-
TAOEL.

» Amayopeletal pntd n emPBpaduvon TnNG TEPIOTPO-
PG TOU KOTITIKOU TOU POUTEP HECW adPAVEING PE XPN-
on TNG ao@AAEIng TNG aTPAKTOU - auTo Ba B€oel To nAe-
KTPIKO €pyaAeio eKTOG AsiToupyiag Kal Ba akupwaoel To
SIKaiwpa oag oTnv UTNPECia gyyunong.

» Kata tn Asitoupyia 10 KOTITIKG TOu poUTEP Bepuaive-
TaI TTOAU - PNV TO AyYICETE HEXPI VA KPUWOEL.

* O KoBapIoUdG TOU XWPOU EPYaciag YETA TO TTEPAG
NG epyaciag Ba TTPETTEl va TTPAYHATOTIOIEITAl OTTO OTO-
pa €EOTTAIOUEVO PE TA AVWTEPW PECA ATOMIKAG TTPO-

oTaciag.
A OTO TPiYIUO, KOTIH, TIPIOVIoHA, Agiavon,
diaTrpnon kail dAAeg SpaocTnpPIdTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKIVO, CUYYEVH QVETTAPKEIA 1 va gival
emAaBn yia TNV yoviuoTtnTa. To 10V OPICPEVWV XN-
MIKWVY ouaiwv Ba givai:
* [piv ammé kABe €TTIOKEUN KAl EPYOTIEG AVTIKOTAOTO-
ong OTO PNXAvNua, To KOAWdIO TPOPOdOTiag TTPETTEI
va TPWTa va TpapIETal.
» To diagavég dUo ogeldiou Tou TTUPITIOU Kal GAAWV
TIPOIOVTWY TOIXOTTOliag oTa TOURAQ TOIXOU KaI TOIYE-
VTOU, TO apoevikoU xpwpiou (CCA) oe UAO hE XNMIKNA
eme€epyaaia. O Babudg BAGBNG Twv ouaIwy auTwy Ba
€¢aptnOei atmd 10 BaBud cuXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG epyaaieg. Av BEAETE va PEILCETE TNV ETTOPA PE
QUTEG TIG XNMIKEG OUCTIEG, TTAPOKAAEIOTE va epyadeoTe
ge XWpPOo e §aepioud Kal Ba TTPETTEl va XPNGCIPOTION-
€iTal TIG OUOKEUEG PE TTIOTOTTOINTIKA a0QOAEiag (OTTWG
n MAoKa oKovNG TToU EXEl OXEDIOOTEI ME HIKPO QIATPO
oKovNG).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUTiEg TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN Trou SnuioupyouvTal

MoapatnPioTe TNV TAON TOU PEUHATOG: Of OUVOE-
on pe 10X0, Ba TTpETTel va BeBaiwoeTe OTI N TGoN TOU
pelpaTog ival n idla e TNV TAON TTOU ONUEIWVETAI

oTnVv Tvakida Tou gpyaAeiou. EAv n tdon Tou peu-
paTog gival uwnAodTEPN aTTé TNV KOTAAANAN TAON, WG
atrotéAeopa Ba TTPokANBoUV aTUXNPATO OTOUG XEIPI-
OTEG, Kal TNV idla oTIyunA, To gpyaAcio Ba karaoTpa-
@ei. ETopévwg, edv dev éxel empBeBaiwBei n Taon
TOU peUPATOG, TOTE eV TTPETTEI TTOTE VA TO OUVOECETE
auBaipeTa. AvtiBeta, 6Tav n Taon Tpopodoaiag eival
UIKPOTEPN aTTd TNV aTraItoUhevn TAoN, O KIvNTrpag Ba
KATAOTPOQEI.

Ta ocUufoAa TOU XPNOIUOTTOIOUVTOI GTO
gyxelpidio

Ta TTapakdTw cUPBOAa XxpnaidoTToloUvTal GTO EYXEIPI-
810 AerItoupyiag, BupnBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epunveia Twv CUPPROAWY Ba emMTPEWE TN CWOTH Kal
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

ZopBoAo ‘Evvoia
cRownN
cT AuTokOAANTO  CeIplaKoU
apiBuou:
CT ... yovTéAo;

ser.Ne: XX XXXXXXX XX - nuepounvia KaTaoKeU-
ne
XXXXXXX - ogiplakdg apib-

HOG.

AlaBdoTe 6Aoug Toug Kavo-
vIopoUg 0ao@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

DopéoTe yuahid TTpooTaCi-

O ac

DopéoTe TTPOOTATEUTIKG QU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia Tn
oKovn.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKG
epyaAeio atrod TNV TIPida TTPIV
atré Tnv eykatdoTaon f pub-
yion.

@@@0®{

KaretBuvon Tng Kivnong.

KarteuBuvon 1repioTpoeng.

S
&

KAe1dwpévo.
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Z0pBoAO "Evvoia
ol ZekAidWTO.
@ /u ATAR pévwon / katnyopia

TTpOooTACIaG.

Mpoooxn. ZNUavTiko.

‘Eva oAua T1OU  TTICTOTIOIET
&TI TO TTPOIGV CUPPOPPUIVE-
Tal PE TIG BACIKEG ATTAITATEIG
TwV 0dnyIwv TnG EE kai Twv
EVAPHUOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
G EE.

XPNAOIPES TTANPOYOPIES.

Na @opdte TTPOCTATEUTIKA
yavria.

Kartd mn Aeitoupyia, atopa-
KPUVETE TN OUCCWPEUNPEVN
oKkovn.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio oe 010 dOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMHATWY.

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAeiou

Ta nAekTpIKG epyaAcia gival oxedIaoPéVa yIa TNV KOTTH
EYKOTTWV KAl OTTWV KABWG Kal yia Tn Agiavon Twv oK-
MWV TWV QVTIKEIJEVWY OTA OTToia £PYACECTE TTOU Ka-
TaokeuadovTal até UAIKG pe Bdon 1o EUAO, TTAAOTIKA,
KATT.

H xpron eidikwv siapmpmwv smTparrsl €Tmiong, va
TTPAYHOTOTIOINTETE KOTIN AVTIYPAPG, VO SIOHOPPWOE-
TE TIG OKMEG TWV AVTIKEIYEVWY OTA OTTOIO EPYACEDTE PE
KOUTTUAQ TTPO®IA, va KOWETE KOTA UAKOG TNG OKUAG TOU
QVTIKEIJEVOU KOBWG Kal Vo KOWETE KUKAIKEG EYKOTTEG
(opiopéva eCOPTAPATO TTOU ETTITPETTOUV TNV TTPAYHO-
TOTTOINON TWV TTAPATTAVW EPYACIWV deV TTEPIAANBAVO-
VTQl OTO O€T TTApAdoong).

ESapTApaTa NAEKTPIKOU gpyaAgiou

KoupTri evepyotroinong ac@aAiong

AIakOTITNG EvEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
XeipohaBn

[MAGka Baong

MeTaAouda

2XIOMEG agPIOHOU

EAeykTAG yia Tn puBuion okpiBeiag Tou BaBoug
KOTTNG

MoxA6g acpdAiong

0 NOORWN-=

9 Kd&Auppa atraywyou okévng *
10 ZwAAvag atmaywyol okévng
11 Ao@daAeia aTpdkTou
12 MNagipad cuoPigng pwAIAg
13 TepioTpo@IKOG dIAKOTITNG ETTIAOYAG TaXUTNTAG
MeTpnTtg BaBoug KoTTAg
15 Aciktng
>POvOUAOG
17 KoxAiag aoc@daAiong
18 TMagiudad aoceaAiong
19 KoxAiag puBuiong
KAIpoKwTOG avacToAéag
21 AaktuNiog *
Mpooapuoyéag ouvdeong atraywyou oKovng
Bideg oTepéwaong SakTUAiOU avTIypa®ng *
Oénvég dakTUAIoG *
KAe1di *
MapdAAnAog 0dnyog (diaragn) *
DdwAid
"ATPOKTOG
AaxTUANIOG aopdaAiong
Odnyog *
31 KoxAiag pubuiong Tou rTapdAAnAou odnyou *
Bideg oTepéwong yia 1o KGAUPUA TNG TTAAKAG Ba-
ong
KdAuppa tng TTAdkag Baong
KAipaka
Bideg oTepéwaong yia 1o kdAupPa Tou atraywyou
okévng *
>Toixeia oTEPEWONG Tou TTapdAAnAou odnyou *

*

36
* T1poaIPETIKOG £EOTTAIONOG
Agv mrepiAapBdvovTtal 010 BaOIKO EOTTAICHO OAa

Ta €§apTAMATO TTOU aTrelkovi{ovral i ava@épo-
vTal.

TomroBétnon kai pubuion eSapTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou

Mpiv ekTEAEOETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSETETE ATTO TO peUa.

H Tommo@étnon / agpaipeon / puBuion opi-
OMéVWYV OToIXEiwv gival idla og OAa Ta
HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiWV. ZTNV TrE-
piTrTwon auth dev emionuaivovTal g181KA
HOVTéAO OTNV EIKOVA.

|
Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta €§OPTAHATA

ouo@Igng, yia va unv mpokAnBei {nuid
OTO OTTEIPWHOA.

9.

TomoBéTnon / avrikardoTtaon e§apTnudTwyv (BA.
Zx. 1-3)

Merd amd maparetapévn Asitoupyia, 1O

KOTITIKO TOU POUTEP MTTOPEI va UTTEP-

OeppavOei, a@aIpéoTE TO XPNOIMOTIOI-

wvTag ydvria. Auté Ba pelwoel Emi-
ong Tov Kivduvo TPAUUOTIOHOU OTTé TO KOPTEPO
AKpPO TOU £APTAMATOG.

» [upioTe T0 NAEKTPIKO pyaAeio avaTroda.
» MéoTe Kal KPATAOTE TTOTNMEVN TV OOQAAEID TNG
arpdktou 11 (BA.Zx. 1).
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» XaAapwoTte 10 TAgINEd 12 xpNnoIYOTIOIWVTAG TO
KA€IOi 25.

Orav avtikaBioTdTe Tn @WAIA 27 1} TOTTOBETEITE TO
SakTUAIo 21 (BA. ZX. 2-3):

[CT11012]

* Zegf1dwaoTe 1O TTAgINADI 12 (BA.ZX. 2);

*  AVTIKOTOOTAOTE TN QWAIG 27;

* Edv BéAeTe va XpNOIPOTIOINCETE TO KOTITIKO TOU dpO-
poAoynTr Ye pia AAAN didpeTpo Tou oTeAEXOUG (6 XIA.) -
TOTTOOETAOTE TOV SAKTUAIO 21 OTOV QWAIG 27;

» BidwoTe 10 agINad! 12 oTnv GTpakTo 28.

[CT11002, CT11001]

* Zef1dwaoTe 1O TTAgINASI 12 (BA.ZX. 3);

» Mpiv agaipéoete TN QWAIG 27 a1 TO TTAgIGdI 12,
avoi¢Te To SaKTUAIO ac@dAiong 29;

* Edv BéAeTe va XPNOIUOTIOINCETE TO KOTITIKO TOU
Opopoloynty e pIa GAAN  OIGUETPO TOU OTEAE-
Xoug (6, 8 xIA.) - TorroBeTAOTE TOov dakTUAIo 21 oTov
PWAIG 27;

» ZitTe TO TTAgINGSI 12 OTNV GTPaKTO 28.

Kard Tnv T01m08£TNON A} TNV AVTIKATAOTAGH TOU KO-
TITIKOU TOU POUTEP:

» TommoBetrOTE / QVTIKATAOTAOTE TO KOTITIKO TOU POU-
TEP, ONUEILVOVTOG OTI TO OTEAEXOG TOU KOTTTIKOU TTPE-
TTEl VA TOTTOBETNOET p€oa oTn PWAIG 27 TOUAAXIOTOV O€
B&Bog 20 mm.

* X@i¢Te TO TTAgINADI 12 XPNCIPOTIOIWVTAG TO KAEIDI 25.
Inpeiwon: unv o@iyyete 1o agInadl 12 xwpig 10
KOTITIKO TOU POUTEP - QUTO MTTOPEI VA KATAOTPEWEI
™ @WAId 27.

A@pou OAeg o1 epyaaieg £xouv oAoKANpwOEi, EAeUBEPW-
aTe TNV aoPAAEIa TNG aTpakTou 11.

20oTNUA aTTaywyng okévng (BA. Zx. 4-5)

» TommoBetrOTE TO KAAUPMA 9 OTTWG PaiveTal OTA OXN-
pata 4-5.

» TomoBetOTE TOV TTPOCApUOYEéa 22 OTTWG QaiveTal
oTa oxApata 4-5.

* JUVOEOTE TNV ECWTEPIKI) CUOKEUN apaipeang okovng
OTOV TTPOCAPHOYED 22 (XPNOIUOTIOINCTE £va KATAAAN-
Ao TTpocappoyE£a av gival aTrapaitnTo).

ZuvapuoAdynon odnyou SakTuliou / atroouvap-
HoAdynon (BA. Zx. 6-8)

» TommoBetrioTe TOV 00Nyd OakTUAiou 24 oTnv TTAG-
Ko Bdong 4 kal oTePEWOTE Tov e TIG PBideg 23 (BA.
>x. 6-8).

» O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovtal pe tnv
avTioTpopn oEIpd.

Aiagragn mapdAAnAou odnyou / rpocapuoyn / To-
moBérnon (BA. Zx. 9-11)

* ZuvappoAoynoTe Tov TTaPAAANAO odnyd 26 OTTwG
@aivetal o1o OX. 9-10.

» TomoBetraTe TOV TTAPAAANAC 0dNnYyod 26 oTnVv TTAdKQ
Baong 4 ka1 oTEPEWOTE TOV HE TIG XEIPOPIOEG 5 (BA.
>x. 9-10).

* O mapdAAnAog 0dnyog 26 yia 1o CT11002, CT11001
£xel TN Bida puBuiong 31 TTou PTTOPEi va xpnaoiyoTroin-
B¢i yia TNV akpIfr pubuion (BA. Zx. 11).

« OI gpyacieg ATTOOUVAPHOAGYNONG TTPAYHATOTTOI0U-
vTal Je avTioTpo®n oeIpd.

‘Evapén Asitoupyiag TwV NAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TGO TPOPOdOCiag:
n Téon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUUQWVEI JE TNV TAON
TTIOU QVAYPAQETAI OTNV TTIVAKIda TOU NAEKTPIKOU €pya-
Aeiou.

Evepyomoinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAegiou

Evepyotroinon / amrevepyotroinon ouvroung didp-
KEIAG

MNa Tnv evepyoTtroinon, TTECTE KOl KPATHOTE TTATNUEVO
10 SIaKOTITN evepyoTToinong / atrevepyotroinong 2. MNa
QTTEVEPYOTTOINGT, APFOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng Sidp-
KEIOG

Evepyotroinon:

MéaTte 10 BIAKOTITN €vEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOIN-
ong 2 ka1 a0@aAIoTE TOV 0T OWOTH B€01N PE TO KOUMTTH
KAEIBWUATOG yia TO IAKAOTITN EVEPYOTTOINCNG / ATTEVEP-
yotroinong 1.

ATtrevepyotroinon:

MéoTe koI apAoTe TO BIAKOTITN £vePyoTToinONG / aTTE-
vepyoTroinong 2.

Avappopnon okévng Katd Tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou

H ouAAoyn oKovNG PEILVEI TN CUYKEVTPWON
OKOVNG GTOV O€PA KAl ATTOTPETTEI TN CUCOW-
PEUCN OKOVNG OTO XWPO EPYATIAG.

Evw Aeitoupyei TO  nAekTpIKO  €pyaAeio,
XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE PIO NAEKTPIKH OKOUTTA KATAA-
AnAn yia T ouAAoyl TNG OokOvVNG TTOU dnuIoupyEiTal
atré TNV Katepyacia. ‘Evag e18IKOG TIPOCAPHOYEAS XPN-
OIMOTTOIEITAI YIa TN oUVOEDON TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG
UE TOV TTPOCOPHOYEQ 22.

2xeOIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

Mep1oTPpOPIKOG eTMIAOYEQG TOXUTNTAG

Me T0 d1aKOTITN PUBUICNG apPIBuOU aTpopwv 13, pTro-
peiTe va ETIAEGETE TNV aATTAITOUPEVN TaXUTNTO TTEPI-
OTPOPNG (aKOPa Kal KaTtd Tn SIGPKEI TNG AEITOUPYIaG).
H amaitoupevn TaxutnTa €§apTdTal oo TO UAIKO KOl
UTTOPEI VO TTPOCBIOPIOTE] JE TTPAKTIKEG OOKIUEG.
“YoTtepa amé moAlwpn Aeimoupyia o€ XOPNnAR ToxU-
TNTA, aQAOTE TO NAEKTPIKO E£PYOAEIO va KPUWOEl Yia
TrePITTOU 3 AeTITG OTN PEYIOTN TAXUTNTA XWPIG QOPTIO.
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"Hma ekkivnon
[CT11002, CT11001]

H Ama ekkivnon (cUoTnua TTEPIOPICUOU NAEKTPIKOU
PEVNATOG EKKIVNONG) ETITPETTEI TNV ATTIA EKKIVNOT TOU
NAEKTPIKOU €PYAAEiOU - TO KOTITIKO TOU POUTEP TTEPI-
oTpéPeTal pe Babuiaia eMTAXUVON XWPIG Kpadaopoug
Kal avaTuAIgn, kal 6Tav To NAEKTPIKO epyaAeio AsiToup-
yei, auto dev eIRAAel aréTopo @opTio oTo SiKTUO TTa-

POXNG PEUHATOG.

Zl’JO'TI‘]HG oTabgpotroinong TG TOXUTNTOAG TrEPI-
oTpOPNG

To ouoTtnua oTaBepotroinong diaTnpei TIg TTPokabopI-
OMEVEG OTPOYEG avd AETTTO TOOO OTO PeAAVTI OCO Kal
uTTd QOPTIO. AUTO ETITPETTEI TNV OJAAR TTPOWONGN TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou katd Tn Aeimoupyia.

ZUCTAOEIG YIO TO XEIPICHO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

KaBopiopog Tou BaBoug kotrng (BA. Zx. 12-16)

A\

[CT11012]

H puBuion Tou BdBoug KOTTAG pTTopPEi va
TTPayHaTOTroINdei HOVo OTaV TO NAEKTPI-
KO gpyalgio €ival aTTEVEPYOTTOINMEVO.

» TotmmoBeTAOTE TO NAEKTPIKO €£PYOAEIO OE Wi OPAAR
opIfOVTIa ETTIQAVEIQ.

o 2TPiYTE TOV KAIHOKWTO avaoToAéa 20 WOTE TO XO-
puNASGTEPO BrApa gival utd 10 PETPNTH BABoug 14 (BA.
Ix. 12.1).

+ XahapwoTe Tov KoxAia ac@ahiong 17 (BA. Zx. 12.2).
* Mertakiviote 10 poxAd 8 Tmpog Ta Tavw (BA.
>x. 12.3) - auTé Ba emTPEWEI GTO CWHA TOU EpyaAeiou
Va PETAKIVNOEI.

* XapnAwoTe TO OWHa Tou gpyaAeiou €101 WOTE TO
KOTITIKO TOU POUTEP va ayyidel TNV ETTIPAVEIA TOU QVTI-
KEIUEVOU UE TO OTTOI0 €£PYACETTE, KOI UETAKIVAOTE TO
HOXAO 8 TTPOG Ta KATW YIa VO 00PANITETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio oTn Béon Tou (BA. Zx.12.4).

* MeTokivioTe TO PETPNTH BdBoug 14 €101 WOTE TO
GKPO TOU VO OKOUUTTIAGEI OTNV ETTIPAVEIA TOU KAIHOKW-
10U avaoToAéa 20 (BA. Zx. 13.1). Me autd Tov TpOTIO,
€xeTe pubuioel Tn "undevikn B€on".

» Na va puBuioete 10 BABOG KOTIAG, PETOKIVAOTE TO
peTPNTA BdBoug 14 TTpog Ta TTAVW HE avapopd OTIG
peTPACEIG Tou deikTn 15 oTnV KAipaka 34, Kal oQigTe
ToV KOXAia ao@aAiong 17 yia va kaBopioEeTe TO TTPOKA-
Bopiopévo BaBog kot (BA. Zx. 13.2). Otav 10 GKpO
TOU PETPNTH BdBoug 14 akouuTrd TO XauNASTEPO Bripa
TOU KAIJaKwTOU avacoToAéa 20, Ba emiteuxOei 10 TTpO-
KaBopiopévo Babog kotAg (BA. Zx. 13.3). Otav eival
ATTaPaiTNTO, MTTOPEITE VO QTACETE OTO £MMOUPNTS BA-
00¢ KOTING PE BIOPOPETIKA BripaTa. Na 10 oKOTTo auTo,
TIEPIOTPEWTE TOV KAIHOKWTO avaoToAéa 20 WOoTe TO
akpo Tou peTpnTA BABoUG 14 va akouuTrd eVOAAGE o€
upnAoTEPEG BaBuideg Tou KAIpaKwToU avaaToAéa 20.

e MeTA TNV OAOKARPWON TWV EPYATIWY, HETOKIVIOTE TO
HOXAS 8 TTpOg Ta TTAVW KAl AVUWWOTE OPOAG TO CWHA
TOU gpyaAgiou I0XU0G oTnNV WNASTEPN BECN, KPOTWVTAG
TO NAEKTPIKS epyaleio aTté TG dUo XeIpoAaBég 3.

[CT11002, CT11001]

* TOTTOBETAOTE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO OE HIO OMOAN
opICOVTIa ETTIPAVEIQ.

e 27pipTe TOV KAINAKWTO avacToAéa 20 woTe TO XO-
UNASGTEPO PBripa gival uttd TOo PETPNTH BABoug 14 (BA.
>x. 14.1).

» XoahapwoTe Tov KoxAia ag@aAiong 17 (BA. Zx. 14.2).
* MeTokiviioTe TO HOXAS 8 TTPOG T KATW KAl KPATAOTE
Tov o€ autAv TN Béon (BA. Zx. 14.3) - autd Ba emITPEWEI
OTO GWHA TOU NAEKTPIKOU ePYAAEiOU va PETOKIVNOEI.

* KateBdoTe T0 0WPA TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou €101
WaOTE TO AKPO TNG alaydvag Tou dpopoAoynTh va ayyi-
Ce1 TNV EMQEAVEIA TOU TEPAXIOU EPYACiag Kal aQACTE TO
HOXAO 8 (0 HOXAOG 8 eTMIOTPEPEI QUTOPATA GTNV OPXIKA
Tou B¢on) yia va oTabepoTroinoeTe TN B€0n Tou cWa-
TOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou (BA. Zx. 15.1).

* Merakiviote 10 peTpnTh Paboug 14 (TTEPIOTPEPO-
vTaG 70 OTPOPIA0 16 yia To OKOoTTd auTd) £T01 WOTE O
KoxAiag puBuiong 19 va ayyidel To KaTwTEPO BAUO TNG
EMPAVEIQG TOU KAINAKWTOU avaoToAéa 20. Edv eival
aTapaiTnTo, XaAapwaTe To TTagiyadl ao@diiong 18 kai
QATTOCUCTPEWETE TOV KoxAia pubuiong 19 (€101 waTe TO
GKPO TOU va AKOUPTIG ToVv KAIMaKwTO avaoToAéa 20),
KQI OTn OUVEXEIQ oQiETe TO TTAgINASI ac@aAiong 18 (BA.
2x. 15.2 xai 15.4). Me auto6 Tov TPOTIO, €XETE PUBUIOEI
TN "undeviknA Béon".

» MeTtakivioTe 10 &¢gikTn 15 oTO onueio "0" TNG KAipa-
KOG Tou PeTPNTH BABoug 14 (BA. Zx. 15.3).

* [a va puBuioete 10 BABOG KOTING, PETAKIVAOTE TO
ueTpnTr B&Ooug 14 TTpog Ta TTAVW PE avapopa OTNV
KAigaka pétpnong, HETA TO oTToio Ba TTPETTEI OPIEETE TOV
KoxAia ao@dAiong 17 yia va kaBopigeTe To TTpokabopi-
opévo Babog kot (BA. Zx. 16.1-16.3). Otav 10 dKpo
Tou KOoyAia ag@aAiong 19 akoupTrd To XaunAGTEPO Bripa
TOU KAIJOKWTOU avacoToAéa 20, Ba emmiTeuxOei 10 TTpO-
KaBopiopévo BaBog kotmg (BA. Zx. 16.4). Otav civai
ATTOPAiTNTO, UTTOPEITE VO QTACETE OTO ETMOUUNTS BAB0G
KOTTAG ME BIapOopPETIKA BrpaTa. Na To OKOTTo auTo, TTEPI-
OTPEWTE TOV KAINAKWTO avaoToAéa 20 WOTE TO AKPO TOU
KoyAia puBuiong 19 va akoupTid evaAAGg o€ uwnAoTe-
peg Babpideg Tou KAIHaKwTOU avaoToAéa 20.

* Mia 1m0 aKkpIBG puBuion Tou BABoUG KOTTHG PTTOPET
va YiVel XPNOIUOTTOIWVTAG TOV EAEYKTR 7.

¢ MeTd TNV OAOKAPWON TWV EPYATIWY, HETAKIVIOTE TO
HOXAO 8 TTpOG Ta KATW, KPATAGTE TOV O€ QUTAV TN Béon
KOl ONKWOTE TO OWHA TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou aTnv
avwTaTn B€0n, KPATWVTAG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl UE
TIG OUO XeIPOAaREG 3. ATTEAEUBEPWOTE TO HOXAO 8.

KaredBuvon kotrAg (BA. Zx. 17)
H kom Ba mpémer mavia va diegdyeTal
avTiBeTa pe TNV KateUBuvon TTEPIOTPO-
®AG Tou KOTITIKOU Tou pouTep (BA. Xx. 17).
Alo@QOopeTIKA, TO nNAEKTPIKG  epyaleio Ba
UTTOKEITOI O€ KPABAOHOUG, TTOU PTTOPEI VO 08NnyroouV
OTNV ATTWAEIA TOU EAEYXOU TOU £pyaAEiou.

levikég ouoTdoeig Asitoupyiag (BA. Zx. 18-19)

o Xopdg&Te KAl va OTABEPOTTOINOTE TO INXAVIKA ETTEEEP-
YACIUO QVTIKEIYEVO.

+ Opiote 10 €mMBUUNTO BABOG KOTITG OTTWG TTEPIYPa-
PETAI TTAPATIAVW.

* O¢foTe o€ Asitoupyia T0 NAEKTPIKO epyaAeio.

* CT11012 - petakivrioTe TO HOYXAO 8 OTTWG @aiveTal
oTo oxApa 18 (autd Ba emTPEWEl GTO CWUA TOU EPYA-
Agiou va peTakivnOei). XapunAwoTe To WA Tou nAe-
KTPIKOU £PYOAEiOU apyd Kal OHOAG HEXPIG OTOU ETTITEU-
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XB¢ei T0 TTpoKaBopIcPévo BABOG KOTTAG. ZTEPEWATE TO
gwpa g€ auTr Tn B€on, HETAKIVWVTAG TO HOXAS 8 6TTwGg
@aiveTal oTo oXAua 18.

» CT11002, CT11001 - peTakiviioTe TO HOXAO 8 TTpOg
TO KATW KOl KPOTAGTE TO G€ AQUTAV Tn Béan TTwg @ai-
veTal 010 oxAua 19 (autd Ba emTpEéWel OTO CWHA
NAEKTPIKOU €pyaAgiou va PeTakIvnOei). XaunAwaoTe To
OWHA TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou apyd Kal OHaAG PEXP!
va emTeuxOei To TTpokaBopiopévo Babog epelapiopa-
T0G. ATTeEAEUBEPWOTE TO POXAO 8 YIa va OTEPEWTETE TO
oW o€ aUTAV TN Béon 6TTwg @aiveTal oTo oxApa 19.
» EkteAéoTe Tn diadikacia KOTTAG WE eviaia TTpowBnaon,
TNPWVTOG TIG CUCTACEIG OXETIKA JE TNV KOTEUBUVON TNG
KOTTHG. KpatAoTe TO NAEKTPIKO £pyaAgio pe Ta dUO XE-
pia a1to TIG dUO XelpoAaBeg 3. Mnv kavete TTpOCOETN
TPOooTIA0EIa - N eKTEAEON TNG epyaciag Ba ypelaoTei
KATT0I0 XPOVOo. H eTTi TTAéOV TTPpOCTIABEIQ eV Ba eTTITO-
xUvel Tnv diadikacia epyaciag, aAAd Ba UTTEPPOPTWOEI
TO NAEKTPIKO £pyaAeio.

* A@oU olokAnpwBei n diadikacia @pelapiouaTog,
ONKWOTE TO OWHA TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou oTnv
AvWTaTN BE£0N OTTWG TTEPIYPAPETAI TTOPATTAVW.

*  ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEID.

MapdAAnAn kotrn
Xprion Tou BondnTikoU odnyou (BA. Zx. 20)

Mropeite va oTepewoeTe £va KOYUATI EUAOU OTO QVTIKEI-
MEVO YE TO OTTOI0 £PYACEDTTE PE TN BIGTALN GUCPIYENG KOl
Va TO XPNOIPOTIOINCETE WG BoN6NTIKG 00Nyo. EKTEAETTE
TN d10dIKACIa KOTIAG METOKIVWVTAG TO NAEKTPIKO €pya-
Agio kTG PKOG auTou Tou odnyou Kal TECOVTAg TNV
OMOAN Kal TIAEUPIKH €TIQAVEIR TG TTAAKAG BAong 4 oTnv
TTAEUPIKA ETTIQAVEING TOU KOPpaTIoU EUAou (BA. Zx. 20).

Xpnron Tou TapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 21)

O TTapdAANAOG 00NYOG 26 ETTITPETTEI TNV KOTTH KOTA M-
KOG TNG €UBEIag YPAUMUAG TNG TTAEUPIKAG ETTIPAVEING TOU
TEPayiou TeCEPyQOiag.

* EyKoTOOTAOTE Kal TTPOCOPHOCTE TOV TTAPAAANAO
00nyo6 26, OTTwG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

» EkteAéoTe Tn diadikacia kotg TTECovVTAg Tov TTo-
pPAAANAo 0dnyo6 26 oTnV TTAEUPIKN ETTIPAVEIQ TOU TEPO-
xiou emegepyaaiag (BA. Zx. 21).

Kot avtiypa@nig (BA. Zx. 22)

O 0dnyodg dakTUAiou 24 eTTITPETTEI TNV KOTTA BACEl TTpO-
TUTTWV (CUPTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV TTPOTUTTWY HE Ka-
MTTUAEG).

» TomroBetrioTE TOV 00NYyd BOKTUAIOU 24 OTTWG TTEPI-
YPAQETAI TTAPATTAVW.
» ExteAéoTe Tn diadikacia kotAg TTECOVTAg Tov TTO-
PAAANAO 00NY6 24 TNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIQ TOU TTPO-
TUTTOU (BA. ZX. 22).
Znpeiwon: To TAX0G ToU TTPOTUTTOU dev
TPETTEI va gival MIKPOTEPO Ao 8 XIAI-
oo1d. EmimAéov, oOrtav dnuioupyeital
€éva TTPOTUTTO, TTAPOAKAAOUUE ONMUEIWOTE

OTI TO KOTTTIKO TOU poUTEP aKoAouBei To Trepiypay-
MO TOU TTPOTUTTOU HE MIa opiopévn atrokAion (n
amwéoTaon "b" oTo oxAua 22).

ZuvTAPNON Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TPOANTITIKA METPO

Mpiv ekTeAéoeTE EPYyaTieg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO peUA.

KoBapiopog Tou oTopiou amaywyng okovng (BA.
Ty. 23-24)

* ZeidwoTe TIG Bideg 32 Kal apaipéoTe To KAAUppa 33
OTTwG @aiveTal oTa oxNHa 23-24.

* KaBapioTe T0 aTOUIO PE éva HAAAKO TTIVEAO.

* TomoBetrioTe TAAI TO KGAUppa 33 kal BIdBWOTE TIG
Bideg 32.

KoaBapiopog Tou nAeKTpIKoU epyaleiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIG0E0N YIa TN Jakpoxpovia Xpr-
on Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kabapd. Puadre
TAKTIKA TTETTIECPEVO 0€PA OTIG OXIOPEG AEPICHOU 6 Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

ESutrnpéTtnon perd TNV TTWANGCN Kal TTAPOXN UTN-
PECIWV

H egumnpétnor pag Petd Tnv TTWANON amavid oTig
EPWTNOEIG OAG OXETIKA PE TN GUVTHAPNON KAl TNV €TTI-
OKEUN) TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTAAAGKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OIO-
ypaupaTa Kal TTANPOPOpPieg AVIAAAAKTIKWV OXETIKA PE
Ta avTOAAGKTIKG UTTOPEiTE ETTIONG va Bpeite oTnV I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV

* KatnyopnuaTik@ va pnv TECEl KOUia PNXavIKA €TTi-
dpaon €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN PETAPOPA.

* Katd TNV ekpopTwon / @opTwon Sev EMITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCGETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIAG TTOU
Aeitoupyei pe Baon Tnv apxn TG oUOPIENG CUOKeUa-
aiag.

MpooTtacia Tou epIfdAAovTog

AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KOTAOTPOPNS TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG EEOTTAI-
I (.6C TOU KOl N OUCKEUQOIa TOU UTTAyovTal
oTn 810dIKaTia TNG OIKOAOYIKNG AVAKUKAWONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIOAG TwV
ATTOOUPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypdg@ovTal avTioTolXa.
O1 TTapdv odnyieg xpAong €xouv ekTuTTWOEI o€ XapTi
AVOKUKAWPEVO XWwpPIG papuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKOIWHOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAANnvika
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

BeptukanbHo-ppe3sepHas MalnHa CT11012 CT11002 CT11001
Kop anekTpouHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 422491 421739 421746
HomuHanbHaa MolHOCTb [BT] 1050 1400 2100
BbixogHasi MOLWHOCTb [BT] 460 980 1200
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 4.5 6 9
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
BHyTpeHHUI @ LaHroBoro 3axuma [nloﬁ[l\h:m} 5/?6" 11/% 11/2"

. . [mm] 6 6/8 6/8
BHyTpeHHUI @ BTYNKU-BCTaBKN [BoiMbI] 1/4" 1/4" | 5/16" 1/4" | 5/16"
BbicoTa xoaa chpesepHoro 6roka [moﬁ[nh:m} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%?6 4
Bec [kr] 3,2 4,2 6,3

[doyHTBI] 7.05 9.26 13.89
Knacc 6e3onacHocTu O] /1 O] /1 O] /1
3BykoBOe faBrneHue [dB(A)] 87 87 83
AkycTUyeckas MOLHOCTb [dB(A)] 98 95 94
Bubpauus [m/c?] 6,6 4.2 47

UHdopmauumsa o wyme

A

C€ CooTBeTCTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Hocutb npucnocoGnexHve ana 3awmTbl
OpraHoB criyxa Mpu YpoBHe 3BYKOBOIO
pasneHus cebiwe 85 dB(A).

Mbl 3asiBnsiem Mof Hally eguHONMUYHYKD OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMUCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEPUCTUKN  SNEKTPOMHCTPYMEHTa" MNpOAyKT OT-
BEYaeT BCEM COOTBETCTBYHLUMM MOMOXeHUsM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKNtoYas X U3MEHEHUS, a Takke cre-
aytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

M W Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapus, 28.05.2018

o

MeHepxep no
cepTudmkaumum

NMPEOYNPEXOEHUE. Y4T0Obl CHU3UTbL
pUCK Momny4yeHUss TpaBM, Monb3oBaTesib
OOMMKeH 03HAaKOMUTbLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

06u.me npasuna TeXHNKu 6e3onacHoCTU
NMPEOYMNPEXOEHUE. Tpouytute Bce
npeaynpexaeHus o TexHuke 6esonacHo-
CTU M MHCTpPYKUMK. HecobniogeHue npea-
YNpPexXaeHUn N MHCTPYKUMIA MOXET npuBe-
CTV K MOPAXEHMIO SNEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHunto
1 / unn cepbesHon TpaBMme.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexpaeHusi U UHCTPYKLUU
ANA AanbHeWuLWwero NCNorb30BaHUs.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCNONb3yeMbIll B TEK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHVWEM OT 3M1eKTPOCETU (MPOBOAHOW) Unn
3MEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHWEM OT akKymyrnstopa
(6ecnpoBogHoW).

Be3onacHocTb paboyero mecTta

* Paboyee mMecTo AOMKHO ObITb YNCTBIM U XOPO-
IO OCBeLUEeHHbIM. B 3axnamneHHbIX unm TeMHbIx Me-
CTax BepPOSATHbI HECYaCTHbIe Ccryyvau.

* He wucnonb3ynte 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cCpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUW NErKOBOCMIIaMEHSIIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B MU MbIW. ONEeKTPOUHCTPYMEHTLI CO3[4aloT UC-
Kpbl, KOTOpPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCNNAMEHEHNS
MbIAN U NapoB.

+ Bo Bpems paboTbl 3NeKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckamwte npucyTcTBusa geten u apyrux nuu. Ot-
BrieYeHVe BHUMaHUA MOXET NPUBECTW K NOTepe KOH-
Tpons.

Pycckun
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PekomeHaauuu no 3ne|crp06e30nacr|ocm

* BuUnku aneKTpoMHCTPyMeHTa AOIMKHbI COOTBET-
cTBOoBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUnku. He ncnonb3synrte apan-
Tepbl C 3a3eMNEeHHbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunku opuriHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe pO3EeTKN YMEHbLUAIOT PUCK MOPaXeHUs anekTpu-
YEeCKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paavaTopbl, NAUTbI
M XOnoAunbHUKU. OTO MOBLILLAET PUCK MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nonBepraite aneKTPOMHCTPYMEHT BoO3Aew-
CTBUIO A0OXAS UNu Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa MOBbILLIAET PUCK MOPaKeHUs
3MEKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywmn kabenb B Lensx,
AnNsi KOTOPbIX OH He npeAHasHavyeH. Hukoraa He
ucnonb3ynTe Kabenb ANA NepeHOCKN 3eKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa K
cebe, NN AN BbIKIIOYEHUSA IMNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluui kabenb. O6eperanTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OoT HarpeBaHusA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXKYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTA. [MoBpeXaeHHbIA Unn cnyTaH-
HbI TOKOBedyLMi Kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpwu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, MUCMOJb-
3ynUTe yANUHUTENbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble AN HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUs1 ANeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexarb paboTbl 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa Ha y4YacTKe C MOBbIWEHHON BNaXHOCTbIO,
ucnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3aLIUTHOrO OTKIIlOYe-
Hua (Y30). Ncnonb3osBaHne Y30 cHuxaer puck no-
paxeHuss anektpuyeckum TokoMm. [MPUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MOXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTpONCTBO 3awutHoro otkntoveHus (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYECKUI BbIKIOYaTENb C (yHKLUMER 3awuThbl OT
Toka yTeuyku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacamTecb K
OTKPbITbIM METanIMYeckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa M T.A., TaK Kak Ha MeTannuye-
CKVe MOBEPXHOCTN BO3[AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHWe K HAM MOXeT NPUBECTW K TpaBMme
WM HEeCHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHaaumm no nuYHou 6e30MacHoOCTU.

+ ByabTre 6guTENnbHLIMK, crieguTe 3a TEM, YTO Bbl
genaete, U Npu pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECb 3ApaBbiM cMbicriom. He uc-
nonb3ynTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, €Cfii Bbl ycTanu
WM HaxoguTecb Nnop BO3OeMCTBUEM HapKoTuue-
CKUX CpeAcTB, ankorons unu nekapcte. Ocnabne-
HVe BHUMaHus Npy paboTe C 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBMeE.

* Wcnonb3yite cpepcTBa uHAMBUAYanbHOM 3a-
wuTbl. Bcerga HapeBanTe 3awmMTHbIE o4kU. Cpen-
CTBa WHOMBUAOYyanbHOM 3aluTbl, TakMe Kak Mbine-
3alMTHas Macka, Heckomnb3siwas 3awmTHas obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3aLluTbl OPraHoB cryxa, KoTopble
MCMONb3YTCA B COOTBETCTBYIOLLMNX YCIOBUSX, YMEHb-
LLaOT BEPOATHOCTb MOSyYEHWUst TPaBM.

* He ponyckante HenpegHamMepeHHOro 3anycka
aneKTpouHcTpymMeHTa. lNepen nogkntoyeHneM K uc-
TOYHUKY NUTaHUA U | UM aKKyMynsiTOpy, NOAHATUEM
WU NMEepeHOCOM 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa ybeauTech,

YTO BKIOYaTenb / BbIKNOYaTerb HAXOAUTCA B Bbl-
KITHOYEHHOM COCTOSIHUWU. [lepemelleHre aneKTpounH-
CTpyMeHTa, Korga narneL, HaxoauTcs Ha Bknodatene /
BbIKNtoYaTene, UM BKIKOYEHWE MNUTAHWS SNEKTPOWH-
CTPYMEHTOB C BKIMIOYEHHbIM BKItoyatenem / Bblko4a-
Ternem MOXeT CTaTb NPUYMHON HECHACTHOTO Cryyasi.

* Mepep BkNto4eHMeM, Heob6xoamMmo y6paThb U3 Bpa-
LAIOLMXCA YacTel 3MEeKTPOMHCTPYMeHTa Bce [0-
NoNMHUTENbHbIE KIOYM M npucnocobneHus. Kniod,
OCTaBIEHHbIV BO BPaLLAIOLLENCSA YacTy 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa, MOXET ObITb MPUHMHON CEPbE3HBIX TPaBM.

* He npeanpuHumanTe 4Ype3mMepHbIX YCUIUNA.
Bcerpa coxpaHsTe ycToMuMBOe MNOJIOXKeHUe |
paBHOBecue. JTO MO3BOSISET MyYLle KOHTPONMPOBaTh
3MEKTPONHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbBIX CUTYaLIMSIX.

* Hocute cootBeTcTByloulylo ofgexay. He Hape-
BanTe cBOGOAHYIO oAexay unu ykpaweHus. Oep-
XWUTe BOrocCkl, oAexay U nepyaTku BAanu ot ABu-
Xywmxca aetanen. CeobogHas oaexaa, ykpalleHus
UNN ONWHHBIE BOMOCHI MOrYT GbITb 3axBayeHbl MOA-
BUXKHBIMW 4aCTAMU 3NIEKTPOVHCTPYMEHTa, YTO CTaHeT
NPUYNHON Cepbe3HbIX TPaBM.

» Ecnu B KOHCTPYKLMKN 3MEKTPOUHCTPYMEHTa npea-
YCMOTpeHa BO3MOXHOCTb ANsl NOAKIOYEHUS TMbl-
rieynaBnvBaloWMX W MbINec6opHbIX YCTPOMCTB,
y6eauTech, YTO OHM NOAKITIOYEHbI U NPaBUILHO UC-
nonb3ytoTcs. Vcnonb3oBaHne Takux yCTPONCTB YMEHb-
LLIAET OMNAaCHOCTU, CBA3AHHBIE C HAKOMMEHWEM MbIMNN.

* Bcerga OyaobTe OCTOPOXHbI, He WUrHOpUpyWuTe
npuYHUUNLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUI U ONbITa, NONYyYEeHHbIX
BCMeACTBME 4YacTOro MNOSfib30BaHUE 3NeKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeocTopoxxHoe AelCTBME MOXET Hesa-
MeanMTenbHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM.

* lNpenynpexaeHune! Bo Bpems paboTbl 3MeKTPOWH-
CTPYMEHTbI MOTyT CO34aBaTb 3NeKTpOMarH1THoe nore.
Mpy onpedeneHHbIX OBCTOATENLCTBaX Takoe mnone
MOXeT CO3AaBaTb MOMEXV aKTMBHBIM UMN NacCUBHBLIM
MEOVLMHCKAM MMMnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL puUcK ce-
PbE3HON UM CMEepTENbHOW TpaBMbl, NEepPeA NCNOMb30-
BaHVWEM 3MEKTPOMHCTPYMEHTa PeKOMEHAYyeM MoasM C
MeOULMHCKUMMN MMNNaHTaTaMn NPOKOHCYNLTMPOBATLCS
C BPayoMm ¥ M3roToBUTENEM MEANLIMHCKOTO UMMNaHTaTa.

Ucnonb3oBaHue n OGCﬂy)KMBaHVIe ANEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jllogn C HeOoCTaTOYHbIMK  MCUXOU3NYECKMU
UMM YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTSIMM M AETU He MOoryT
yNpaBnsATb 3NIEKTPOVHCTPYMEHTOM, €CINU YenoBekK, OT-
BETCTBEHHbIN 32 UX 6€30MacHOCTb, He KOHTponupyet
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCNONb30BaHNM 3MeKTPOo-
WHCTpPyMEHTa

* He neperpyxante aneKTPOMHCTPYMeHT. cnonb-
3yNTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumeHeHus. COOTBETCTBYOLWN
3MEeKTPOUHCTPYMEHT ByneT pabotatb nydwe u 6es-
ornacHee C TOW MPOU3BOAUTENBLHOCTLIO, AN KOTOPON
OH ObIn CNPOEKTUPOBaH.

* He pabGoTaiTe 3nMeKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKMloYaTenem / BbiKnovaTenem. Orek-
TPOVHCTPYMEHT, BKITIOYEHVE / BbIKITIO4YEHME KOTOPOTrO,
He MOXeT KOHTPONMpOBaTbCA NpeAcTaBfseT onac-
HOCTb 1 JOIKeH BbITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* lMepen BbINOMHEHUEM KaKUX-TMOO HACTPOEK,
CMEHOM NPUHAANEXHOCTEN UM XPaHEHUEM 3rnekK-
TPOVHCTPYMEHTOB - OTCOeANHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UNN aKKyMYNSATOP OT 3NEeKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6€30NacHOCTY CHUXAIOT pUCK
Cry4anHoro 3anycka aneKkTpOMHCTPYMeHTa.
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* XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEeKTPOUHCTPY-
MEeHTbl B HeAOCTYNHOM ANnA AeTed MecTe U He
paspeluanTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIUCH
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM UMK 3TUMMU UHCTPYKLMSA-
MM, UCNOSIb30BaTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. OneKkTpo-
MHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKaxX HeNoAroToBIIEHHbIX
nonb3osaTtenew.

+ Cneaute 3a COCTOSIHWEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
MpoBepsiiTe oceBoe OueHMe U HaOEKHOCTb CO-
eVHEHNs1 NMOABWXHbIX AeTanen, a Takke niodble
HeMcnpaBHOCTU, KOTOPbIE MOTYT BbIBECTU 3NEKTPO-
VHCTPYMEHT u3 cTposi. HemcnpaBHbIN 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT HeobXoAMMO OTPeMOHTUpOBaTL nepen
ncnonb3oBaHMeM. MHoOrve HecHacTHble CryyYan BO3HW-
KatoT 13-3a NIIOXOro COCTOSIHUSA SNEKTPOUHCTPYMEHTA.

* PexylLumne MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI coAepXaTbCs
B YMACTOTE U ObITb XOpOLWO 3aTOYeHHbIMU. [lpa-
BUIIbHO YCTAHOBMEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLUMMU KPOMKAMM YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHMBAHWA 1 0bneryatoT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinte aneKTPOUHCTPYMEHT, MpUHaAKe-
HOCTU, HACaAKN U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
LMAMM, NPUHUMaA BO BHUMaHWe ycnoBusi paboThbl
1 BbINONHAeMbIe paboTbl. Vicnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPyMEHTa ANs onepauuii, Ans KOTOPbIX OH He
npeaHasHayveH, MOXeT MPYBECTM K ONacHOW cUTyaumu.
» lMoppepxuBanTe PYKOATKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXUMM, YACTbIMU U CBOBOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kue PyKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBata npensTcTBylOT GesonacHoMy obpalleHuo C
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHNIO UM B HEOXW-
AaHHbIX CUTYyaLmAX.

» O6paTtunte BHMUMaHWE, 4YTO Npu paboTe C 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXO0AMMO MpaBuUibHO AepxaTb BCMo-
MoraTenbHy0 PYKOSTKY; BbIMOnHeHne atoro Tpebosa-
HWSA obneryaeTt ynpasneHve 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM.
Takum o06pa3om, NpaBumbHOE yaepXKaHue dNeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECHACTHbIX Crly4YaeB
U1 TpaBM.

TexHu4eckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHue Ballero 3neKTPOMHCTpPyMeHTa
AOIMKHO NPOU3BOAUTLCA KBannbUUMPOBaHHbIMMY
cneunanuctaMmm ¢ UCMNonb3oBaHWEM PEKOMEHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTeW. OTO [AaeT rapaHTuio,
Toro 4To 6esonacHocTb Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

+ CobntoganiTe MHCTPYKLMM MO CMaske, a Takke peko-
MeHAaLmMM No 3aMeHe akceccyapos.

Ocobble YKa3aHuAa no TexHuke 6e3onac-
HOCTHU

* MNepea Hayanom pa6oTbl yoeautecb, YTO 3nek-
TPOMHCTPYMEHT YyCTaHOBIIEH Ha obpabaTbiBaemMyo
NMOBEpPXHOCTb Hagnexawum obpasom; npu paborte
Kpenko yaepXuBauTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT oGeu-
Mu pykamu. Ucnonb3ynTte hpe3y COOTBETCTBYIO-
wero pasmepa. [pu ncnonb3oBaHnM 1 3ameHe pe-
3bl BKMOYaTENb / BbIKMOYaTENb 3MEKTPOUHCTPYMEHTA
OOIMKEH HAaXOAMTbLCS B MONOXEHUM "BbIKntoveHo". Ons
obecnevyeHns 6e3onacHoCTV onepaTopa 3f1eKTPOUH-
CTPYMEHTa U NWL, HaxoAsLUXCs PsSAOM, BO BpeEMS
YCTAHOBKM WIN 3aMeHbl pesbl U3BIEKUTE LUTENCeSb
TokoBeayLLero kabens 13 ceTeBol po3eTKy.

* Mpu ncnonb3oBaHUU INEKTPOUHCTPYMEHTa 06-
pasyeTcsi MHOro nbinu. Vcnonb3yiite nbinesawmr-
HYH Macky 1 3aluTHble odku. Ecnny Bac anuHHbIe BO-
10CbI - HAfleHbTE 3aLLUTHBIV FoNoBHOM yoop. Bo Bpems
paboTbl 3anpeLyaeTcs HOCUTb CBODOAHYIO OAEXAY.

* Ucnonb3oBaHue 3MeKTPOUHCTPYMEHTa C Mo-
BpeXAeHHbIM TOKOBeAyL MM Kabernem wunu anek-
TPOMHCTPYMEHTa  MMelLWero HeucnpaBHOCTU
3anpeleHo. He kacanitecb NOBPEXAEHHONO TOKOBE-
pyuiero kabens, B criydae ecnv oH Obin noBpexaeH
Ne3BUSAMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA - HEMEATEHHO W3-
BMeKWTe LTencerb U3 CETEBOMN PO3ETKN, N 0bpaTnTech
B CreuuanbHyl0 CEpBUCHYKO MacTepckyto. Bo Bpems
3KCMnyaTauun aneKkTpoMHCTpyMeHTa ybeauTtechb, YTO
ToKOBegyLmi kabenb HaxoaouTCs 3a KOpMycom Ha
60nbLLIOM paccTossHUK OT BpaLlarLLencs gpessbl.

* He ucnonb3yiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMsi
BblNaAeHUA 0CaaKoB (O0XAsA, CHera) Unu Bo Bnax-
HOW cpepe. [ns npeqoTBpalLeHnsi BO3ropaHnst unm
nopaKeHusi ANeKTPUYeCKMM TOKOM He npuKacanTech K
TOoKOBegyLLleMy kabento.

* lNepen TeM, KaK CHATb INEKTPOUHCTPYMEHT C 06-
paGaTbiBaeMOW 3aroToBKW, BbIKIMIOYUTE NUTaHMUe.
Hoxautecb NONHOW OCTaHOBKU (hpe3bl U TONbLKO
Toraa youpanmTte 3rneKTPOUHCTPYMEHT.

*« He npukacanWtecb K BpallaloWUMCA YacTaM
ANeKTPOUHCTPYMEHTa. He BkntoyanTe 3MNeKTPOUH-
CTPYMEHT, ecnu ppesa KacaeTcs 3aroTOBKM.

* MMocne 3aBepwweHusi paboTbl CHavana ycTaHo-
BUTe BKIo4aTenb / BbiKNYaTenb B NOJIOXeHUe
"BbIKNOYEHO", 3aTeM pa3brnokupynte pbiyar uk-
cauuu NorioKeHUs Kopnyca, YTo6bl BEPHYTb KOp-
nyc 3NeKTPOUHCTPYMEHTa B UCXOAHOE NOroXeHue.

MpaBuna TexHWKM Ge3omacHOCTM Npwu
3Kcnnyarauumu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA

Mepep Hauanom pa6oTsl

* [Mpn ob6paboTke He yknagplBaWTe 3aroTOBKy Ha
NMPOYHYH NOBEPXHOCTb (DETOH, cTanb, KameHb U T.N.) -
npu NPoxoXxaeHUn cpesbl CKBO3b 3aroToBKy Bbl Moxe-
Te noBpeauTb hpesy, a Takke yTpaTuTb KOHTPOMb Haj,
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

* Vcnonb3ynTte pesbl, gonyctumoe 4ucrno obopo-
TOB KOTOPbIX NMPEBbILIAET YMCO 06OPOTOB LUNMHAENS
anekTponHcTpymeHTa. Cobniojante pekoMeHpaumu
npousBoauTenen nNo mcnonb3oBaHuio cpes. He npu-
MeHsITe dpesbl, HE OTBEYALLUX TEXHUYECKUM Tpe-
60BaHUsIM, BKIMKOYEHHBIM B JAHHOE PYKOBOACTBO.

* Mcnonb3ynTte TONbKO OCTpble, HE UMetoLne aedek-
TOB (ppesbl. MNorHyTble, 3aTynneHHble N uMerLLmne
TpeLLMHbl ppesbl HEOOXOAMMO 3aMEHUTb.

* [nameTp xBOCTOBMKa (Ppe3sbl AOIMKEH TOYHO COOT-
BETCTBOBaTb BHYTPEHHEMY AMAMETPY LiaHru 3MneKTpo-
MHCTPYMEHTa.

* Hukorga He ucnonb3ynte dpesbl, ecnu guameTp
ee pexyllen yactn Gonblie Avamerpa OTBEPCTUS B
OMOpPHOW NAuTe.

» [lpexae Yem NpUCTynUTb K pacnunoBKke 3aroTOBOK,
yAanuTe U3 HUX rBo3au v Apyrve Metannuyeckne oob-
eKTbl.

* [lepen Havanom paboTbl HEOOXOAMMO BbISICHUTb
pacnonoXxeHne CKpbITON 3NeKTPONpPOBOAKM, BOAONPO-
BOZHbIX M ra3oBbIxX Tpy6. MNpy NOBpeXAeHUN 3NeKTpo-
NPOBOAKM UMW GbITOBBIX KOMMYHMKaLUA BO3MOXHbI
TsKernble NOoCNeacTBUS OISt XU3HU U 300p0Bbs pabo-
TarLero.
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Mpu pabore

 [lpu BKMOYEHUM 1 BO BpeMsi paboTbl AEPXKUTE dnek-
TPOVHCTPYMEHT obenmun pykamm 3a obe pykoATku, a
TaKKe COXpaHsNTe YCTOMYMBYIO MO3Y - 3TO MO3BOMUT
COXpaHsiTb HEOOXOOUMBIN KOHTPOMb Hag 3MEeKTPOUH-
CTPYMEHTOM.

» [epxunTe pykn Ha 6e3onacHoM paccTosiHUK OT Bpa-
watowencsa gpesbl. NMomHuTe, nHorga npu obpaboT-
Ke 3aroTOBKM KOHel, pe3bl BbICTYMaET 3a HDKHIOW
4YacTb 3aroTOBKW W HWYEM He 3allWLLEH - MPUKOCHO-
BEHWE K HeMy MoBreyveT Tshkenble TpaBMbl. Hukoraga
He MpuKacanTecb pykamu K Bpaljarollencs dpese.
* Hukorga He HaumHanTe 0bpaboTky, noka dpesa He
pPa3oBbET MOJIHYI CKOPOCTb.

+ [NogBoanTe dpesy K 3aroToBKe TOMbKO BO BKITHOYEH-
HOM COCTOSIHWUW, B MPOTVMBHOM Crly4yae BO3MOXHO 3a-
KNMUHUBaHWe bpesbl B 3aroToBKE WM BO3HUKHOBEHWE
OoTAAYM W yTpaTta KOHTPOMS Haf 3NeKTPOMHCTPYMEH-
TOM.

* [Npwv o6paboTke Menknx 3aroToBOK, CMONb3yNTe 3a-
XUMHble npucnocobnenns. Ecnu 3arotoBku HacTonb-
KO Marsbl, YTO UX HEBO3MOXHO HaAEXHO 3aduKCMpo-
BaTb - He obpabaTbiBanTe ux.

» KaTeropuyeckun 3anpeliaeTcs yaansTe ONWUMKW Npu
BKITIO4EHHOM [BUraTerne anekTPpoMHCTPyMeHTa.

» 3anpelaetca obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM cogep-
xawme acbect. AcbecT sBMSETCA KaHLeporeHom
* M3beraniTe OCTaHOBKW ABUratens aneKTPOMHCTPY-
MEHTa Nof Harpy3sKon.

* He ponyckanTe neperpeBa 3neKTPOMHCTPYMEHTA
npy ANIMTENBHOM UCMONb30BAHWN.

* He paboTalite aneKTPOMHCTPYMEHTOM BbilLe YpOB-
HS1 FONoBbI.

MNocne okoH4YaHUA paboThbl

* OnEeKTPOMHCTPYMEHT MOXHO ybupatb c pabodyero
MecCTa TOMbKO MOCE BbIKMHOYEHNS U MOSTHOW OCTAHOB-
Kun cppesbl.

» KaTeropuyecku 3anpelyaercs 3amennsitTe Bpalle-
Hue dpesbl MO MHepuMW, NMpu MomMoLn dukcatopa
LUNMHAENs - 9TO BbiBeAET U3 CTPOs SNEKTPOUHCTPY-
MEHT M NULIMT Bac npaBa Ha rapaHTUiiHoe obCnyxu-
BaHue.

» MNpwn paboTe dppesa cunbHO HarpeBaeTcs - He Npu-
KacanTechb K He [0 ee OXNaXaeHUs!.

» lMocne okoH4aHusi paboTt, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMKHa MNPOU3BOAUTBLCS JMLAMK, UMEeLLUMM
BbILLENEPEYNCTIEHHbIE  CPEACTBA  UHAUBWUAYATbHOW
3aWnThI.

MpepynpexneHue: XxuMu4veckue Belle-
CTBa, cogepxalimMecs B Nbinu, Bbigens-
rowmecs npu wnudoBaHuK, peske, nune-
HWUW, 3aTaynBaHUU, CBEPIIEHUMU U OPYIrUX
BuAax pabor npu cTpouTenbLcTBe, MOTyT BbI3BaTb
OHKOMnorunyeckme 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIe
pedhekTbl y Oyaywmx geted MNU HapylwuTb pe-
NPOAYKTUBHYIO pyHKUUO. Heobxognma ounctHas
yCTaHOBKa Ans yaaneHus onpeaeneHHbIX XUMUYeCKNX
BeLLEeCTB:
» [lepea peMOHTOM M 3aMeHoW AeTanew aneKTpouH-
CTpyMeHTa HeoOXoaMMO B MepByl OYepefb OTKIo-
YWTb ErO OT CETU.
 [Npo3payHbiii AMOKCUA KPEMHUS 1 Apyr1e BeLlecTBa
B KMPMMYE U LIEMEHTE CTEH; aHTUCENTUKU CEMENCTBa
CCA B xumunyeckn obpabortaHHou apeBecuHe. Cte-
neHb BPELHOro BO3AEWCTBUS 3TUX BELLECTB 3aBUCUT

OT 4acToTbl BbINOMHeHWsi paboT. Ecnu Bbl XoTUTE
YMEHbLUNTL KOHTaKT C 3TUMU XMMUYECKUMMW BeLle-
cTBamMu, paboTanTe B BEHTUNMPYEMOM MOMELLEHNMN U
MCMonb3ynTe Npucnocobnexns ¢ ceptudmrkaramy bes-
OMacHOCTK (Hanpumep, pecnupaTtop ¢ nbinesagepxu-
BaloLLMM PUNLTPOM).

O6paTuTe BHMMaHMe Ha HanpsiKeHue 3neKTponu-
TaHWA: NPU MOAKIMOYEHUN HanpskeHue [OMMKHO Co-
OTBETCTBOBATb HaMpsbKeHWIo, ykazaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKUX [aHHbIX 3NEKTPOMHCTpyMeHTa. Ecnu Ha-
NpsiKEHWE BbILLE COOTBETCTBYIOLLETO HaMpPsBKEHUs!, C
onepaTtopamyn MOXeT NPOU30NTM HECHACTHBIN Ccryyan,
a 3MNeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT noBpexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecnu HanpsbkeHue NMUTaHus He NOoATBepXae-
HO, HMKOrda He BKMYanTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT, He
NpoBEPUB 3HaYeHUe HanpsbxkeHusi. Ecnun HanpsixeHne
nuTaHus Hxe Tpebyemoro, ABuratens ByaeT noBpex-
OeH.

CuMBOnbI, uUcnonb3yemMble B MHCTPYK-
umm

B PYKOBOACTBE MO 3KcCnfiyataumn MUCMonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOIbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHUe.
I'IpanmbHaﬂ MHTEpnpeTauna CUMMBOJ1I0B NOMOXET UC-
NnoNb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUNIbHO U bes-
onacHo.

Cumson 3HauyeHue
cRown
CT.. Haknewka c cepurHbIM HO-

Mepom:
CT ... - mogens;

XX - gata npon3BoacTea;
XXXXXXX - cepumHbIin HO-
Mep.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

OsHakombTeCch €O
yKasaHusimu  no
6e30nMacHOCTU N UHCTPYKLM-
AMK.

BCEMU
TEXHUKe

HocuTe 3awmnTHbIE OYKK.

@ HocuTte 3alwmTHble HayLHN-
KW.

HocuTte nbinesawwmTHyo ma-
CKY.

OTkntovante ANEKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepes
NpoBefeHNEeM MOHTaXHbIX 1
perynMpoBOYHbIX paboT.
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Cumson 3Ha4yeHue

go
S€C

@ 3abnokupoBaHo.

@

O] /1

HanpasneHve gsmxeHus.

HanpasneHve BpailieHus.

Pa3bnokmposaHo.

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3aLWMThI.

BHyMaHune. BaxHasa nHdop-
Maums.

3Hak, YOOCTOBEPSIOLLINIA,
4YTO un3genMe COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHUAM
anpektus EC v rapMoHusu-
poBaHHbIM CTaHaapTam EB-
poneiickoro Cotosa.

MonesHas nHdopmauums.

HocuTe 3awmTHble nepyar-
K.

Bo Bpems pabotbl ynansante
obpa3ytoLLytocs Nbifb.

He BblGpacbiBaiiTe anekTpo-
VWHCTPYMEHT B ObITOBOW My-
cop.

[ |

HasHayeHue ANEeKTPONHCTPYMeHTa

OnNeKTPONHCTPYMEHTbI NpefHa3HadeHbl Ansa dpese-
pOBaHWs Na30B 1 OTBEPCTUN, a Takke 06paboTku kpo-
MOK 3aroTOBOK M3 APEeBECHbIX MaTepuarnos, nriacTvka
nap.

Mcnonb3oBaHme cneumanbHbiX NPUHaANEXHOCTEN No-
3BOMSIET TaKKe BbINOMHATL KONMPOBarnbHoe dpe3epo-
BaHMe, obpabaTbiBaTb KPOMKM 3aroTOBOK WMELLNX
KPUBOMUHEWHBIN Npodunb, Npon3BoanTb dpeseposa-
HVe BAOMNb KPOMKW 3aroTOBKW, a Takke dpesepoBaTb
KpyroBble nasbl (HEKOTOpble NPUHAAMEXHOCTH, NO3BO-
NSOWMEe BbIMOMHATL BbllLENEepeYnCrieHHble paboThl,
He BXOAAT B KOMMIEKT NOCTaBKK).

AneMeHTbl YCTPOMUCTBA 3JTEKTPOUHCTPY-
MeHTa

KHonmka 6rokvpoBku BkntoyaTens / BblknioyaTens
BkntoyaTens / Bblkntovatens

PykosTka

OnopHas nnuta

BapalukoBbI BUHT

BeHTUnsLMOHHbIE OTBEPCTYUSA

Perynatop To4HOM ycTaHOBKU rny6uHbl dopesepo-
BaHuWs

3axXmmHom pblyar

Kpbllwka ana yaanenvs neinm *

10 Matpy6ok Ans yaaneHus nbinu

11 dukcaTop WnuHaens

12 Tlaiika LuaHroBoro 3axuma

13 Perynsatop o6opoToB

14 OrpaHununTens rny6uHbl ppesepoBaHus

15 Ykaszartensb

16 MaxoBuk

17 3aXUMHOW BUHT

18 KoHTpraika

19 PerynnpoBo4HbIl BUHT

20 CryneHyaTbli ynop

21 Brynka *

22 [lepexofHUK s NOAKMYeHUs nblnecoca *

23 KpenexHble BUHTbI KOMMPOBAaNbHOW BTYMKN *
24 KonwupoBanbHas BTyrnka *

25 Knto4 poxkoBbIN *

26 [MapannenbHbiii ynop (B cbope) *

27 LlaHra

28 UnunHgenb

29 CTonopHoe KomnbLo

30 Ynop *

31 PerynmpoBOYHbIN BUHT napannensHoro yrnopa *
32 KpenexHble BUHTbI Haknaakyu OnopHON NAnTbI
33 Haknagka onopHoW NnuTbl

34 llkana

35 KpenexHble BUHTbI KPbILLKX A4S yAaneHns nbinm *
36 KpenexHble anemeHTbl NapannensHoro ynopa *

WO NNOGBRWN=

* MpuHagnexHoctu

MepeuncreHHsble, a Takke M306paxeHHbIe NPUHAA-
NeXHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMSEKT fo-
CTaBKMU.

MoHTaxX M perynupoBka 3fIeMeHTOB
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa

I'Iepe.q npoeegeHuemM Bcex npouenyp 3eKTPOUH-
CTPYMEeHT 06s13aTenbHO OTKMNIYUTL OT CETU.

MoHTax / aemMoHTax / HacTpoWka HeKo-
TOpbIX 3NIeMEHTOB aHanorn4yHa ans Bcex
Moperiei 3aNeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM
criy4yae Ha NosiCHUTENbHOM PUCYHKEe KOH-
KpeTHas MoAesib He yKa3biBaeTCA.

i
He 3aTsarmBanTe CRULLIKOM CUNbLHO Kpe-

neXxHble 3MeMeHTbl, YTo6Gbl He noBpe-
OUTb UX pe3boy.

YctaHoBKa / 3ameHa npuHagnexHocTten (cm. puc. 1-3)

Mpu gnuTenbHOM MCNoONb30BaHuKU hpe-
3a MOXET CUIIbHO HarpeTbCesl - U3BreKan-
Te ee, HaeB nNepyvyaTku. ATO TaKKe CHU-
3UT PUCK PaHEHUs O pexylume KPOMKMU.
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* [NepeBepHWTE ANEKTPOMHCTPYMEHT;
* Haxmute n yaepxuBanite B HaXaToOM MOMOXEHUN
dukcaTop wnuHaens 11 (cm. puc. 1);
* [pun nomoLum poxxkoBOro kntoda 25 ocnabere raky 12.

Mpu cmeHe uaHrM 27 unuv yctaHoBKe BTYnku 21
(cm. puc. 2-3):

[CT11012]

» OtkpyTuTe ranky 12 (cm. puc. 2);

» 3ameHuTe LaHry 27;

» Ecnu Bbl xoTuTe ncnonb3osatb dpesy ¢ ApyrumM au-
amMeTpoM XBOCTOBMKa (6 MM) - ycTaHOBUTE BTYrKy 21 B
LLlaHroBbI 3auMm 27,

* HakpyTtute rainky 12 Ha wnmHaens 28.

[CT11002, CT11001]

» OTkpyTuTe rainky 12 (cm. puc. 3);

* [nga n3sneveHns uaHrn 27 13 rankm 12, npeasapu-
TeNbHO Pa3oXMMUTE CTOMOPHOE KonbLo 29;

« Ecnu Bbl xoTuTe ncnonb3oBaTtb pesy C APYryM
AvameTpoM XBOCTOBWMKaA (6, 8 MM) - yCTaHOBUTE BTYI-
Ky 21 B LaHroBbIVi 3axuMm 27.

* HakpyTtute raiiky 12 Ha wnmHaens 28.

Mpun ycTtaHoBKe Mnu 3ameHe dpesbl:

» YcraHoBuTe / 3ameHuUTe hpesy, Npu 3ToM HeobXxo-
OVMMO YYUTbIBaTb, YTO XBOCTOBUK (Dpe3bl AOMKEH BObITh
BCTaBMeH B LaHry 27 He MeHee Yyem Ha 20 MM.

* [lpn NOMOLLUM POXKOBOrO Kntova 25 3atsHuTe ram-
Ky 12. BHMMaHue: HAKOTAa He 3aTsrMBanTe ramky 12
6e3 chpesbl - Bbl MoxeTe noBpeauThb LaHry 27.

Mocne 3aBepLUeHNs BCex ornepauuin oTnycTuTe uk-
catop wnuHaens 11.

Cuctema nbineorcoca (cM. puc. 4-5)

* YcTaHOBUTE KPbIWKY 9 Kak Mokas3aHO Ha PUCYH-
Kax 4-5.

* YcTaHoBUTE NEPEXOAHUK 22 KaK NOKa3aHo Ha pUCYH-
Kax 4-5.

« [logkniounTe K NepexonHuKy 22 BHeLUHee YCTpou-
CTBO ANS MblrieoTcoca (ecnu HeobxoanMo, UCMoMb3Yit-
Te NoAXo4sALLMIA aganTep).

MoHTax / AeMOHTaX KonupoBaribHOW BTYJKK (CM.
puc. 6-8)

* YcTaHOBUTE KOMMPOBAsbHYIO BTYNKY 24 B OMOPHYIO
nnuty 4 1 3aduKcupyrTe ee npy NOMOLUM BUHTOB 23
(cm. puc. 6-8).

+ [lemoHTax npoussBoguTe B 0obpaTHOM Mnocrnenosa-
TeNbHOCTY.

C6opka / HacTpouka / ycTaHOBKa napannenbHoro
ynopa (cMm. puc. 9-11)

+ CobepuTe napannenbHbI ynop 26, Kak nokasaHo
Ha puc. 9-10.

» YcTaHoBUTE napanmnenbHbin ynop 26 B OMOPHYO
nnuTy 4 n 3aUKCMpPyNTE NX C NOMOLLIbIO BapaLLKOBbIX
BUHTOB 5 (cm. puc. 9-10).

» [MapannenbHbin ynop 26 ana mogenu CT11002,
CT11001 vmeeT perynupoBOYHbIA BUHT 31, npu no-
MOLLIM KOTOPOrO BO3MOXHO OCYLLECTBATL TOYHYIO Ha-
CTpOMKy (cM. puc. 11).

* [lemoHTax npousBoguTe B obpaTHoOM nocrenoBa-
TENbHOCTU.

Beoa B aKcnsyaTauuio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eouTtecb B TOM, YTO UMEIOLLEECH HanpsbkeHve B
CEeTW COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha nNpubop-
HOM LLUNTKE 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue |/ BbIKIHOYEHUE 3MEKTPOUH-
CTPyMeHTa

KpaTkoBpeMeHHOe BKIovYeHue / BbiKIoYyeHne

ﬂﬂﬂ BKITHOYEHUS HaXMWUTE BKItoYaTenb / BbIKMoYa-
Tenb 2, AN BbIKIIOYEHUS - oTnycTuTe.

BkritoyeHune Ha AnuTenbHoe Bpems | BbIKNIOYEHME

BknioyeHue:

Haxmute Bknovatens / Bbikntoyatenb 2 1 3aduKcu-
pyWTe ero nonoxeHvie UKCaTopom BknoyaTens / Bbl-
Kntovatens 1.

BbikntoyeHume:

HaxmuTe 1 oTnyctute BKNoYaTens / BbiKNoYatens 2.

OTcacbiBaHMe NbInY Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiM CHDKAET KOHLEHTpa-
LMo NbINW B BO3AYXE, NPENATCTBYET €€ Ha-
KOMmMeHuto Ha paboyem mecTe.

Mpn pabote C 3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM,
BCerga Mcnonb3ynTe nblnecoc, noaxoaswmn ans ot-
cacblBaHMs1 Mbiny  obpabaTtbiBaeMbIX MaTepuaros.
Mbinecoc MoxeT ObITb NOAKIOYEH K NEepPeXoaHuKy 22
npv NOMOLLM cneumanbHoro agantepa.

KoHCTpyKTMBHbIE OCOGEHHOCTU 3nek-
TPOMHCTPYMEHTa

Perynstop ckopoctu

Mpu nomowwwm perynatopa ckopocTu 13, BbiCTaBnsieTcs
HeobxoaMmoe Yncrno 06opoToB (B TOM YMCriE U B NPO-
Lecce paboTbl).

HyxHoe umncno obopotoB 3aBucuUT OT obpabaTtbiBa-
€eMOoro mMatepwuarna, ycroBui paboTbl U MOXET ObiTb
YCTaHOBMEHO MPaKTU4EeCKUM TECTUPOBAHUEM.

Mpu npogomkuTensHon paboTe Ha HU3KMX oBopoTax
HeobXOAMMO OXNaguTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT, B Teue-
HVe 3 MUHYT, ANs 3TOro YCTaHOBUTE MakcuMaribHOe
4yncro 06OpPOTOB M OCTaBbTE AMEKTPOUHCTPYMEHT pa-
6oTaTb Ha XONOCTOM XOAY.

MnaBHBIN Nyck
[CT11002, CT11001]
MMnaBHbI NycK (cucTema OrpaHWYeHns MycKoBOro

TOKa) MO3BOMSET MIABHO BKIKOYATL AMEKTPOUHCTPY-
MEHT - (hpesa packpyumBaeTcs nocteneHHo 6e3 pbiska
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1 OTAauM, TakkKe B MOMEHT BKITOYEHUSI HE CO3AAETCS
cKka4koobpasHoii Harpy3kn Ha aneKTPoCeTb.

CucTtema cTabunusaumm CKOpocTu BpaLleHus

Cnctema crabunusaumm noaaepxvBaeT 3agaHHoe
4ncrno o6opOTOB Kak Ha XOrOCTOM X0y, Tak U Nog Ha-
rpyskon. 3To obecrnevmBaeT NNaBHOCTb NOAAYN dNeK-
TPOWHCTPYMEHTa npu paborte.

PekomeHgauum npu pabote 3neKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YctaHoBKa
puc. 12-16)

rmyG6uHbI ¢pesepoBaHuA (cm.

Mepen HacTpowkon rmy6uHbl ¢hpesepo-
BaHWUS OTNIOYUTE INEKTPOUHCTPYMEHT OT
ceTu.

[CT11012]

* YCTaHOBWTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYIO ropw-
30HTanbHy NOBEPXHOCTb.

* lNoBepHuTe cTyneHvaTbii ynop 20 Takum obpa-
30M, 4YTOObI nop orpaHnynTenem rmybuHbl 14 Haxo-
aunacb ero camasl HUXKHsIS CTyneHb (cM. puc. 12.1).
» OcnabbTe 3axunMHomn BUHT 17 (cm. puc. 12.2).

» MNepemecTute pbivar 8 BBepx (cMm. puc. 12.3) - ato
[acT BO3MOXHOCTb MepeMeLlatb KOpnyc SneKTPOovH-
CTPyMeHTa.

* OnycTuTe KOpMNyC 9MeKTPOMHCTPYMEHTa BHW3, Tak
4TOObI KOHEL, hpe3bl KOCHYNCA NOBEPXHOCTM 3aroToB-
KM 1 nepemecTuTe pblyar 8 BHU3, YTOObI 3aduKcunpo-
BaTb MOMIOXEHME KOopryca 3neKTPOMHCTPYMEHTa (CM.
puc. 12.4).

» [lepemectute orpaHnunTens mMyouHbl 14, Tak yTo-
Obl ero KoHeL, KOCHYNCsi MOBEPXHOCTW CTYMEHW Yno-
pa 20 (cm. puc. 13.1). Takum obpasom, Bbl 3admkcu-
poBanu "Hynesoe MonoxeHve".

* YTtoObl ycTaHOBWTL rMy6uHy cdpesepoBaHus, nepe-
MEeCTUTe OorpaHuyuTenb rmybuHsl 14 BBepX, OpWEH-
TUPYSACb NO Moka3aHuaM ykasatens 15 Ha wkane 34,
rocre 4Yero 3aTsaHUTe 3aXWMHOW BUHT 17, 4TOObI 3a-
hMKCMpOBaTb YCTaHOBMNEHHY0 rnybuHy dpesepo-
BaHus (cm. puc. 13.2). Tenepb Npu KacaHUM KOHLOM
orpaHuuuTens rnyouHbl 14 HWXHEW CTyneHu ymno-
pa 20 GymeT pocTuratbCA YCTaHOBMEHHas rybuHa
dpesepoBaHusi (cM. puc. 13.3). Mpu HeobxoaMmocTu
[OCTUYb Xenaemon rmybuHbl dpe3epoBaHUS MOXHO
3a HEeCKOMbKO MPOXOAOB, ANst 3TOro BpallaiTe CTy-
neH4atbln ynop 20, Tak 4YTObOblI KOHEL, orpaHM4MTens
rmy6uHbl 14 nooyepegHo onupancs Ha Honee Bbico-
Kue ctyneHu ynopa 20.

* lNocne okoHYaHWs paboT nepemecTuTe pblyar 8
BBEPX W NMaBHO NOAHNMUTE KOPMYC B KpanHee Bepx-
Hee MOomnoXeHue, yaepXvBasi SNeKTPOUHCTPYMEHT 3a
o6e pykosTku 3.

[CT11002, CT11001]

* YCTaHOBUTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYHO ropu-
30HTasIbHY0 MNOBEPXHOCTb.

* lNoBepHWTe cTyneHyatbin ynop 20 Takum obpasom,
4yTO6bI MOA orpaHuumTenem rmybuHbl 14 Haxogunacb
€ro camasi HWKHsS cTyneHb (cm. puc. 14.1).

* Ocnabbte 3axunMHomn BUHT 17 (cm. puc. 14.2).

» [lepemecTtuTe pbiyar 8 BHU3 1 yaepXKuBante B 9TOM
nonoxeHun (cMm. puc. 14.3) - aTo gacT BO3MOXHOCTb
nepemeLlaTtb KOPMyc aNeKTPOUHCTPYMEHTA.

* OnyctTe KOpNyc SMeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak
4TOObI KOHEL, ppe3bl KOCHYINCHA NOBEPXHOCTN 3aroToB-
KV 1 OTnycTuTe pblyar 8 (OH aBTOMaTUyeckn BepHETCH
B MCXOAHOE NOMNoXeHne) Y4Tobbl 3adnKcnpoBaTh Noso-
XeHue Kopryca aneKTPOUHCTpymeHTa (cM. puc. 15.1).
* [lepemectuTe orpaHuymTens rmyouHsl 14 (onsa aT1o-
ro Bpaluante maxoBuk 16), Tak 4TOObI KOHEL, perynu-
POBOYHOTO BMHTA 19 KOCHYNCH NOBEPXHOCTU HUKHEW
ctyneHu ynopa 20. lNMpu HeobxogmmocTn oTnyctute
KOHTpraviky 18 v BbIKpyTUTE perynMpoBOYHbIA BUHT 19
(Tak YTOBbI €ro KoHeL, KocHyrcs ynopa 20), nocne yero
3aTaHuUTe KoHTpravky 18 (cm. puc. 15.2 n 15.4). Takum
obpasom, Bbl 3achukcmpoBanu "Hynesoe nonoxeHue".
« [lepemectute ykasatenb 15 Ha oTmetky "0" WwKanbl
orpaHnuutens rmy6uHsl 14 (cm. puc. 15.3).

* YTt0oObl ycTaHOBUTL rMyBuHY dpesepoBaHus nepe-
MecTuTe orpaHuuuTens rmybuHbl 14 BBEpX, OpWEH-
TMPYSACb NO pa3MeTke LUKarnbl, Mocne 4ero 3aTsHuTe
3aXMMHOW BUHT 17, 4ToBbl 3adnKCUpOBaTb YCTaHOB-
NeHHyto rmy6uHy dpesepoanus (cm. puc. 16.1-16.3).
Tenepb Npy KacaHUW KOHLIOM PEryriMpoBOYHOIO BUWH-
Ta 19 HwkHel cTyneHu ynopa 20 6yaeT pocturatb-
€A yCTaHOBneHHas rnybuHa dpesepoBaHns (CMm.
puc. 16.4). Mpn HeobXxoAMMOCTM [OCTUYL XernaeMow
rny6vHbl dpe3epoBaHNA MOXHO 3a HECKOMNBbKO MPOXOo-
[0O0B, AN 3TOro BpallanTe cTyneH4yatbi ynop 20, Tak
4TOObI KOHEL, PerynmpoBoYHOro BuHTa 19 noovepeaHo
onuparncs Ha bornee Bblcokne CTyneHn ynopa 20.
 [lpy nomoLum perynsitopa 7 BO3MOXHO NPON3BOANTb
Gonee TOYHYI HAaCTPOWKY rmyGuHbI hpe3epoBaHms.

» lNocne okoH4aHus paboT nepemectute pblyar 8
BHW3 1 MNaBHO NOAHMMUTE KOPMYC B KpavHee BepxHee
NONOXeHUe, yAepXunBas aNeKTPOMHCTPYMEHT 3a obe
pykosiTkn 3. OTnycTuTe pbivar 8.

HanpaBneHue chpesepoBaHus (cm. puc. 17)

dpesepoBaHne Bcerga nNpoM3BoaMTE MPO-
TUB HanpasneHusi BpalleHus dpesbl (CM.
pvc. 17). B NpoTUBHOM criy4ae 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT ByAeT NoaBeEPXKEH pbiBKaM, YTO MO-
XKET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOMS Haz HUM.

O6wwune pekomeHaaumu npm pabore (cMm. puc. 18-19)

* Pa3smeTbTe 1 3akpenuTe obpabaTbiBaemyto 3arotos-
KY.

* YcraHoBUTE Xenaemyto rmybuHy dpesepoBaHus,
Kak omnmcaHo BblILLE.

* BkntounTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.

*« CT11012 - nepemecTuTe pbluar 8 kak nokasaHo
Ha puicyHke 18 (3TO AacT BO3MOXHOCTb NepemMellaTtb
KOpMNyC 3neKTPOMHCTpyMeHTa). MeaneHHo 1 nnasBHO
OrMyCTUTE KOPMYC 3MEKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, NMoka He
OyOeT AOCTUrHyTa ycTaHOBIEHHas rnybuHa dpese-
poBaHus. 3auKcupyinTe KOpnyc B 3TOM MOMOXEHUN,
nepemMecTuB pblyar 8 kak nokasaHo Ha pucyHke 18.

* CT11002, CT11001 - nepemecTuTe pblyar 8 BHU3 U
yOepXKuBanTe B 3TOM NMOMOXEHWU, KaK NoKasaHo Ha pu-
cyHke 19 (3T0 AacT BO3MOXHOCTb NepemMelLaThb Kopnyc
ANEeKTPOUHCTPyMeHTa). MeaneHHo 1 nnaBHO onycTu-
Te KOpMyC 3nNeKTPOMHCTPYMEHTA BHW3, Noka He byaet
[OCTUrHyTa ycTaHoBneHHas rnybuHa dpesepoBaHus.
OTnyctuTe pblyar 8, 4tTobbl 3adhKCUpPOBaTL MOMOXe-
HVe Koprnyca SneKkTPOMHCTPYMEHTA, Kak MoKa3aHo Ha
pucyHke 19.
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* BeimonHute dpesepoBaHne C paBHOMEpPHOW Mo-
nadent, cobniogas pekomeHgauuM OTHOCUTENbHO Ha-
npaeneHns dpesepoBaHns. YOepxuBanuTe 3MeKTpo-
WHCTPYMEHT ABYMS pykamu 3a obe pykoatkm 3. He
npunarante n3bbITOYHOrO YCUNNSA - ANS BbINOMHEHNS
onepauum Tpebyetcsa HekoTopoe Bpems. N3bbiTouHoe
yCUnme He yCKOPUT NPOLLECC BbINOSIHEHNS PaboTbl, HO
neperpysuT aneKTPOUHCTPYMEHT.

+ [locne okoH4yaHusi npouecca dpe3epoBaHUst NOA-
HMMWTE KOPNyC 3MeKTPOMHCTPYMEHTa B KpariHee Bepx-
Hee MoMnoXeHune, Kak OfNMcaHo BbILLIE.

* BbIkniounTe aNeKTPOUHCTPYMEHT.

MapannensHoe ¢hpesepoBaHue

Ucnonb3oBaHvne BcnomoraTenbHOro ynopa (cMm.
puc. 20)

Mpv nomowwwm cTpybunH Bbl MoxeTe 3akpenutb Ha 06-
pabaTbiBaeMOW 3aroToBke [OCKY, U MCMONb30BaTh ee
B KayecTBe BcrioMoraTenbHoro ynopa. [poussegute
pe3epoBaHve, nepemellasi  INEKTPOUHCTPYMEHT
BAOMNb 3TOrO yrnopa, Npwkumas poBHyt BokoByto no-
BEPXHOCTb OMOPHOW NNUTLI 4 K GOKOBON NMOBEPXHOCTH
nocku (cm. puc. 20).

Ucnonb3oBaHue
puc. 21)

napannensHoro ynopa (cMm.

MapanneneHbin ynop 26 no3BonseT MNpou3BOAUTL
dpesepoBaHme BOOMb MPSMONUHENHON BGOKOBOW Mo-
BEPXHOCTMN 3aroTOBKM.

* YcTaHoBUTE W  OTperynupymre
yrnop 26 Kak OnncaHo BbiLLe.

» lNpousseanTte dpesepoBanHre, npwxumas naparn-
nernbHbI ynop 26 kK 6OKOBOW NMOBEPXHOCTW 3aroTOBKM
(cm. puc. 21).

napannenbHbIn

KonupoBanbHoe dpesepoBaHue (cm. puc. 22)

KonupoBanbHas BTynka 24 nos3BonsieT Npou3BoAWTb
pesepoBaHme No WabnoHy (B TOM 4nucne 1 no Kpu-
BOJSIHENHOMY).

* YcTaHoBUTE KONMPOBANbHYIO BTYMKY 24 kak onuca-
HO BblLUE.

» lNpousseante hpesepoBaHue, NpuxMmas KOnmpo-
BarnbHy BTYNKY 24 kK G0KOBOI NOBEPXHOCTY LLabnoHa
(cm. puc. 22).

BHumaHue: TonwmHa LWabnoHa AoMmkKHa

ObITb He MeHee 8 MM, Takke Npu U3ro-

ToBneHUU wWwabnoHa HeobXoAUMO yuM-

TbiBaTb, 4TO hpe3a MOBTOPSIET KOHTYP
wabroHa ¢ HeKOTOpPbIM OTCTYynoMm (paccTosiHue "b"
Ha pUCYHKe 22).

O6cnyxuBaHue /| npodounakTuka 3rnek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBegeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIIOUYUTL OT CETU.

YucTka kaHana gns nbineorcoca (cMm. puc. 23-24)

* BbIkpyTuUTE BUHTBI 32 U CHUMUTE Haknagky 33, Kak
noKasaHo Ha pUCyHke 23-24.

+ OumnctuTe KaHan nNpy MOMOLLY MSITKON KUCTOUKU.

* YcTtaHoBuTe Haknagky 33 v BKpyTUTE BUHTbI 32.

YucTka 3neKTPOUHCTPYMeHTa

Obs3aTenbHbIM YCNOBUEM AMS JOMTOCPOYHOM U 6es-
OMacHON 3aKcniyaTaumun 3neKTPOUHCTPYMEHTa SIBMsi-
eTcsi cofepxaHue ero B yuctoTe. PerynspHo npogy-
BaliTe 3NIeKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YXOM Yepes
BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUS 6.

MocnenpopaxHoe obcnyxusaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNyXMBaHUIO
BaLLero NpoAykTa Bbl MOXETe MOoMyyYuTb B CEPBUCHbBIX
LeHTpax. MHdopmaumio 0 cepBUCHBLIX LIeHTpax, cxe-
Mbl 3an4acten n nHopmaumo no 3anyactam Bel mo-
XeTe HalTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCNoOpTUPOBKa 3NEKTPOMHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckanTe nageHns ynakoBku, a Takke nobble
MexaHu4eckue BO3AeNCTBUSA Ha Hee Npu TpaHCNopTy-
poBKe.

» [pu norpyske / pasrpyske He MCnonb3ynTe norpy-
304HYIO TEXHWKY, paboTaloLLyto N0 NPUHLUMMY 3axnma
yNaKoBKMU.

3awuTa oKkpyKarLien cpeabl

BTopuyHoe ncnonb3oBaHUe Cbipbs BMe-
CTO ycTpaHeHUsi mycopa!

OnNEeKTPONHCTPYMEHT, AOMNOMHUTENbHbIE
I npvHaanNeXxHoCcTM KW ynakoBky —cnegyet
3KOMOrMYeCcKN YACTO YTUMN3NPOBATb.
B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeumpKynauMn OTXOA0B
AeTanu U3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0003HaYeHbI.
HacTtosiee pykoBoACTBO MO 3KCrnyataumMn Haneya-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNEHHOW U3 BTOPChIpbA 6e3
NpUMEHeHNs xnopa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4Hi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

BeptukanbHa cpesepHa MalmHa CT11012 CT11002 CT11001
Kop enekTpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 422491 421739 421746
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 1050 1400 2100
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 460 980 1200
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-230 B [A] 4.5 6 9
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
BHyTpiwWHiN @ LaHroBOro 3aTucKy mwénz} 5/?6" 11/%.. 11/5"
BHyTPpilHi @ BTYNK1-BCTaBKU mwén'ﬂ 1/64.. 1/49/58/1 6" 1/4.(.3/58/1 6"
Bucora xony ¢hpesepHoro 6noky [mom:} 1-3?932" 1-3??32" 2-2%(/)64"
Bara [d)yH[TKI:I-} 765 o5 1389
Knac saxucty O] /11 O] /11 O] /11
PiBeHb wWymy [dB(A)] 87 87 83
AKyCTUYHa NOTYXHiCTb [dB(A)] 98 95 94
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 6,6 4.2 4.7

IHdpopmaLuisa npo wym

A\

C€ BignoBigHocTi HeobGXxiAHUM Hop-
MamM

3aBKkaAM  BUKOPUCTOBYWTE
NAUIRHI  HaBYWHUKM nNpu  PpiBHi
noHap 85 dB(A).

3BYKOi30-
wymy

Mwn 3asBnsiemo nig Hawy ogHoocoboBy BignoBidanb-
HiCTb, WO onucaHui y po3aini "TexHiyHi XxapakTepuc-
TUKN €eneKTPOIHCTPYMEHTY" NpoAdyKT BiAnoBigae ycim
BiAMOBIgHMM MonoxeHHam OupektuB  2006/42/EC,
BKIMIOYAOYM iX 3MIHW, @ TaKOX HACTYMHWUM HOpMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Leenuapisa, 28.05.2018

o

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMOMNEPEOXEHHA. Wo6 3HM3UTU puU3uK
OTPUMaHHSA TPaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HANOMMUTUCH 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
NONEPENXEHHA. Mpouutante BCi no-
nepeXXeHHA 3 TeXHiku Oe3neku Ta iH-
CTPYKUii. HegoTpumaHHA nonepemxeHsb Ta
IHCTPYKLiN MOXe MPU3BECTU A0 YPaKeHHs
erneKkTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepirosHux
TpaBMm.
36epexiTb BCi nMonepemXeHHA Ta iHCTPyKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", SIKUI BUKOPUCTOBYETb-
CA B TeKCTi nonepea)eHb, BiHOCUTLCS A0 eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBIIEHHAM Bif enekrpomepexi (npo-
BiAHUI) abo EeneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUBMEHHAM Bif
akymynsitopa (6e3gpoToBuit).

Beaneka pob6o4yoro micus

* Poboue micue NMoBUMHHO OyTu 4YucTuUM i AobGpe
ocBiTNeHUM. Y 3axapalleHnx abo TeMHUX MicusaXx Bi-
POriaHi HelacHi BUNagKu.

* He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Yy BU-
OyxoHe6e3neyHUx cepedoBMLLAX, Hanpuknag, B
MPUCYTHOCTI Jerko3auMucTUx piauH, rasiB abo
nuny. ENekTpoiHCTPYMEHTH CTBOPIOKOTL ICKPK, SKi MO-
XyTb MPU3BECTU A0 3aiMaHHa nuny abo napis.

* MMig yac po6oTn enekTpoiHCTPyMeHTa He Ao-
nyckaWTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwMx oci6. Bia-
BOiKaHHSA yBarn Moxe nNpu3BecTn A0 BTPATU KOHTP-
onto.

YkpaiHcbka
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PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiaxoauTH
Ao po3seTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUnku. He BukopucToByinTe agantepu 3 3asem-
JNIEHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTamu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPAKEHHS €NEKTPUYHNUM CTPYMOM.

* YHMKaNTe KOHTaKTy 3 3a3eMNIEHUMU NOBEpPXHA-
MU, TaKUMK SiK TPYOW, pagiaTopu, NNUTKU Ta Xoro-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuy-
HWM CTPYMOM.

* He ninpnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY O0-
woBoi Boau abo Bonoru. [NonagaHHs Boan B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUSNK YpaKeHHS
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuKopuctoByinTe eneKTpu4yHui kabenb B
uinax, AnA sikKUX BiH He npu3HaveHui. Hikonu He
BUKOPUCTOBYMITE Kabenb ANsi NepeHeceHHs enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
Ao cebe abo ANA BMMKHEHHS eNeKTPOiHCTPYMEeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMi Kabenb. OGepirante
eneKTpuU4YHUM Kabenb Big HarpiBaHHs, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpauok abo pyxoMuMx 4acTuH
eNneKTPOiHCTPYMEeHTY. [lowkoaxeHui abo cnyTaHun
eneKkTpnyHU kabenb 30inMbllye HebesneKky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

» lMNpu poborax Ha BiAKpMTOMY MOBITPi, BUKOpPUC-
TOBYyWNTe NOAOBXKyBanbHi kabeni, Nnpu3HayeHi ansa
30BHILLHIX POOGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neKy ypaxeHHs
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SlKWO He MOXHa YHUKHYTU POOOTU eneKTpPOiH-
CTPYMEHTa Ha AinsHui 3 NigBULLIEHOIO BOJOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWTE NPUCTPIA 3aXUCHOIO BiOgKMNIOYeH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUXKYE pU3nK ypaxeH-
HSA enekTpuyHuM ctpymom. NMPUMITKA: tepmiH: "Y30
(RCD)" moxe 6yTVM 3aMmiHEHWA TepMiHOM "MpUCTpiii
3axucHoro BigkntoyeHHs (GFCI)" abo "aBTomatuu-
HU BUMUKaY 3 (OYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

* Ygara! Hikonn He TopkamTecsa A0 BiOKpUTUX MeTa-
NeBUX MOBEPXOHb PeAyKTOopa, 3aXMCHOro KoXyXa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBAIOTb €MeKTpo-
MarHiTHi XBUMi | TOPKaHHA [0 HUX MOXe NpU3BecTn A0
TpaBmu abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomeHpaauii 3 oco6ucToi 6e3neku.

* Byabre NUNbHUMK, cTeXTe 3a TUM, WO BU PO-
6uTte, i Npu pobOTi 3 eNeKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-
pyntecs 3gopoBuM rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, KO BU BTOMUNMUCA abo
nepebyBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3aco06iB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst ysarn npu pobori
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 Cepios-
HOI TpaBMW.

* BukopuctoByuTe 3acobu iHAuBigyanbHOro 3a-
XUCTy. 3aBXAu HagiBanWTe 3axucHi okynsipu. 3a-
cobu iHAUBIAyanbHOro 3axXMUCTy, Taki sk NUnosaxucHa
Macka, HEKOB3HE 3axuCHe B3yTTsl, kacka abo 3acobu
3aXMCTY OpraHiB cryxy, ki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMO-
BiJHVX YMOBaXx, 3MEHLUYOTb MMOBIPHICTb OTPUMAHHS
TpaBM.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOrO 3amnycKy ernek-
TpoiHcTpyMeHTy. lMepea niaknioyeHHAM [0 Axe-
pena xuBneHHA Ta / abo akymynaTopa, NiAHATTAM
abo nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, WO BMUKa4 / BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y BU-

MKHEHOMy cTaHi. [lepeMilleHHs enekTpOiHCTPYMEH-
Ty, KOMU Nanelb 3HaXoAMTbCHA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS >XVBMEHHSA EneKkTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHUM BMUKaYeM / BUMUKa4yeM MOXe CTaTv npu-
Y/HOIO HELLACHOIO BUMNaaKy.

* lMepen BBiMKHEHHsIM HeobGXxigHO npubpatn 3
YacTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloTbes,
BCi AopaTKoBi Kntodi i npuctocyBaHHsA. Kntou, 3anu-
LLIEHWI B YaCTUHI €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, Moxe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

- He poknapanTte HagMmipHuUX 3ycunb. 3aBXAu
36epiranTe cTiike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOMOBaTW EMeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayuyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* HociTtb BignoBigHui opsr. He Basiraiite BinbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBULi Aaneko Bif pyxoMux aeTtaneu. BinbHuii oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHaAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYNHOIO CEPO3HUX TPaBM.

* SlKWoO B KOHCTPYKLUii €neKTpoiHCTPYMEeHTy ne-
peabayeHa MOXNUMBICTb ANSA NiAKNIOYEHHA Nu-
NOBMOBOKYUX | NMUNO36ipHMX NpUCTPOIB, ne-
peKoHauTecsl, Wo BOHU MigKno4eHi i npaBUnbHO
BUKOPUCTOBYIOTbLCA. BrkopncTaHHsa Takvux npucTpo-
iB 3MeHWwye Hebe3nekn, MOB’sA3aHi 3 HAKOMUYEHHSM
nuny.

+ 3aBxAu 6yabTe yBaXHi, He irHOpynWTe NPUHLM-
nun 6e3nevyHoi pobOTU 3 eNneKTPOiHCTPYMEHTOM
yepe3 3HaHHA i JOCBIA, OTPMMaHi BHacnigok yac-
TOro KOPUCTYBaHHA eNeKTPOoiHCTPyMeHTOM. Heo-
OepexHa [ia Moxe HeramHO MPU3BECTM OO0 Cepuos-
HUX TpaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Nif Yac pobo-
TN enekTpoMarHiTHe none. 3a Aesikux obGCTaBuWH, Le
rofnie MoXe YMHUTU HEraTUBHUIA BMINMB Ha aKTUBHI abo
nacusHi meguyHi imnnarnTaTty. o6 3ameHWnTN prsmk
3anopfisiHHA cepiro3Hoi LWKoau 300poB’to abo TpaBmu
3 nieTtanbHMM HacnigkoM, NMAsM 3 MeaAUYHUMM iMM-
naHTatamu, nepe rnovaTtkoMm ekcrnyaTauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCS NMPOKOHCYNBTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeMYHOrO iMMNnaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OCnyroByBaHHS €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

* Jllogn 3 HepocTaTHIMM ncuxodisnyHummn abo po-
3yMOBMMMU 3AIGHOCTAMM i AiTU HE MOXYTb YNpaBnsATH
€rNeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLLO NoAVHA, SKa Bianosigae
3a ix 6e3neKy, He KOHTPOJOE iX YK HEe IHCTPYKTYE Loao
BMKOPVICTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyute eneKkTpoiHCTPYMEHT. Buko-
PUCTOBYWUTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKUK BianoBigae
BalWin uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHui enektpo-
iHCTpymMeHT Oyae npautoBaTy kpalle i 6e3neyHiwe 3
Ti€t0 NPOAYKTMBHICTIO, AN SKOi BiH ByB cnpoekToBa-
HUN.

* He npautonite enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HAM BMMUKayeMm |/ BMMMKaveM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHSI SIKOrO He MOXe KOHTPOrtoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i MoBWHeH ByTW HerawHO
BiPEMOHTOBAHWNA.

* Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagna abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
CTPYMEHTIB - Bif’eAHaNTe BUNKY Bif AXeperna XuB-
neHHs i / abo akymynsiTop Bif eneKTpPoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoan 6e3nekv 3HWXyYOTb pU3VK BUNAAKOBOroO
3anycKy enekTpoiHCTPYMeHTa.
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+ 36epiranTe HEBUKOPUCTOBYBaHHi  eneKkTpo-
iHCTPYMEHTN B HeAOCTYnHOMY AnA Aiten Micui i
He A03BoONANTe ocobam, siki He O3HalOMUNUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKLisiMu,
BUKOPUCTOBYBaTU €neKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HenigrotoBneHnx
KOpUCTYBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HafgiMHICTb 3’€QHaHHA
pyxoMux paeTanen, a TakoX OyAb-AKi Hecnpas-
HOCTIi, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI enekTPOiHCTPYMEHT HeobXxiaHo
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOPUCTaHHAM. bararto
HeLacHMX BUNaAKiB BUHMKAKOTb Yepe3 MnoraHui CcTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTPyMeHTU NOBUHHI 3HaX0AUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTN AOGpe 3aToyeHUMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 FOCTPUMU PiKYYMMHU
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
nonerLuytoThb YynpaeniHHS eNekTPoiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTe €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
Os1, Hacaakw i T.n. BiANOBIAHO [0 iHCTPYKUiN, 6epy-
Yu oo yBarv ymMoBU pob6oTU i BUKOHYBaHi pob6oTu.
BukopucTaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ans onepauin,
ONs SKMX BiH HE MPU3HaYeHU, MOoXe NpU3BecTU A0
HebesneyHol cutyadii.

* NigTpumyinTe PYKOATKM i MOBEpXHi 3axonneH-
HA CYXUMMW, YUCTUMM i BiNbHMMKM Big macna i
MacTtuna. Cnunsbki pyKOATKW i MOBEPXHi 3aXOMMNeHHs!
nepeLuKoaXaroTb 6e3neYyHOMy MOBOMKEHHIO 3 erlek-
TPOIHCTPYMEHTOM i YNpaBniHHSA HUM B HecnogiBaHUxX
cuTyauisx.

» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPOoiHCTpPY-
MEHTOM HeOoOXiAHO MpPaBUIbHO TpUMATK AOMOMDKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS L€l BUMOrU nonerLuye ynpasriiH-
HSI €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakMm YMHOM, MpaBWibHe
YTPVMaHHS ENEeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HellacHMX Bunagkis abo TpaBM.

TexHiyHe o06crnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPyMEHT NoBu-
HHi KkBanidikoBaHi daxiBLUi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHuX 4yacTtuH. Lle nae rapaHrito,
wo 6esneka Baworo enekTpoiHcTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

» [oTpumywTech IHCTPYKUIT N0 3MaLLlyBaHHIO, a TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

OcobnuBi BKa3iBKKU 3 TeXHiKu 6e3neku

* MNepea noyatkom po6oTM BMNEBHITLCA, WO ¢pe-
3ep BCTAHOBIIEHO HamneXHUM YMHOM; Mif Yac ekc-
nnyartauii MiLHO TpUMaWTe eneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopuctoBynte dpesepHun piseub BianoBigHO-
ro po3mipy. [lig 4yac BMKOpUCTaHHS Ta 3amiHn dpe-
3EepHOro pisus nepemukad eneKkTpoiHCTPYMEHTY mae
3HaxXOAMTUCh Y NOMNOXeEHHI "BUMKHEHO". [ns Ge3neku
ornepaTtopa €erneKTPOIHCTPYMEHTY Ta ocib, siki 3Ha-
XOOsITbCS MOpYyY, Mif Yac BCTAHOBMEHHs abo 3amiHu
dpesepHoro pisus Bia'eqHanTe kabeni XMBMEHHNA Bif
pO3ETKM.

* Mia 4Yac BUKOPUCTaAHHA €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
yTBOplOETLCA GaraTto nuny. BukopucTtoByiiTe nuno-
3axMCHY MacKy Ta 3axMCHi OKynsipu. SKLO y Bac JoBre
BOJIOCCS, HAASAMHITE 3aXMCHUI ronoBHUI yoip. Iig yac
po60TU 3aBOPOHAETLCH HOCUTU BiNbHWUIA OQST.

* SAkwo kabeni XUBMNEHHA NOLWKOAXEHi, JOTOPKa-
TUCA A0 HMX He MOXHa. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTW OyOb-sIKUIA €NEeKTPOIHCTPYMEHT i3 MoLuKogke-
HUMUK kabensimu )uBneHHs. Kabeni xvBneHHs MatoTb
OyTn 3a KOPMyCOM EneKTPOIHCTPYMeHTY (poboTta iH-
CTPYMEHTY He MOBWHHa ByTu nopyLuena).

* He BMKOpUCTOBYITE eNEeKTPOiHCTPYMEHT nia Yyac
noly a6o y Bonoromy cepeposwmiui. LLlo6 nonepe-
ONTU 3aliMaHHA abo ypaXKeHHs enekTpUYHWUM CTpy-
MOM, He TopKanTecs kabeniB XUBMNEHHS.

« MMepen TUM, sIK 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
roTOBKM, BUMKHITb XXUBNeHHsA. dpe3epHun piseub
Mae NMoBHICTIO 3yNMUHUTUCS.

* 3abOpOHAETLCA AOTOPKaTUCb 06epTOBUX AeTa-
nen. He 3anyckaiite enekTpoiHCTPYMEHT, konu dpe-
3€pHUI pi3eLlb KOHTaKTYE i3 3aroTOBKOIO.

* MMicna 3aBeplieHHs po6OTM cno4vaTKy BCTaHO-
BiTb NepeMuKay y nornoxeHHsi "BMMKHEHO", NOTiM
pPO36rIOKYTe BaXiflb HanpaBrsA4Ooi LWWHU, WO6
NOBEPHYTU €NeKTPOIHCTPYMEHT Yy MnoyaTkoBe Mno-
FNOXEeHHS.

MpaBuna TexHikn 6e3neku Npu ekcnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

Mepen noyatkom po6oTun

» Nigyac 06pobku He yknaganTe 3aroTOBKY Ha MiLHY
noBepxHto (beToH, cTanb, KaMiHb i T.N.) - NpK NpPoxo-
OKEeHHi dope3n kpi3b 3aroToBKy Bu moxeTe nowwkoantun
dpesy, a TakoX BTPATUTV KOHTPOMb Hap enekTpoiH-
CTPYMEHTOM.

* BukopucToByiiTe dpesn, gonyctume ymcno obepTis
AKUX NepeBULLyE Yncrno obepTiB WNUHAENS enekTpo-
iHCTpymeHTa. [JoTpuMyiTech pekoMeHaaLii BUpOOHM-
KiB 3 BUKOpUCTaHHS ppes. He BukopucToByinTe dpesn,
O He BiAnoBigalTb TEXHIYHUM BUMOraM, BKIIOYEHUM
Y OaHUI NOCIBHWK.

* BukopuctoBymnTe TinNbKu roctpi ppesu, aki He MaroTb
fedpekTiB. MorHyTi, 3aTynneHi abo dpesun, ski maoTb
TPILLMHM HEOOXIOHO 3aMiHUTW.

« [liameTp XBOCTOBOI ppe3n NOBMHEH TOYHO Bi4NOBi-
AaTu BHYTPILUHbOMY AiaMeTpy LaHr eneKkTpOoiHCTPY-
MEHTY.

* Hikonu He BuKopucToByWiTe dpesn, AKLLO AiameTp ii
piXy4oi YacTuHM Ginblue AiameTpa OTBOPY B OMOPHIi
NAnTI.

e [lepw HiXX NPUCTYNUTM OO PO3NUIIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAANITb 3 HUX LIBAXM Ta iHLLI MeTanesi 00’ ekTu.

» [lepen noyaTkom poboTM HeObXiaHO 3'scyBaTn pos-
TallyBaHHSI NPUXOBaHOI €MNeKTPONpPOBOAKM, BOAOMNPO-
BiAHUX i razoBux Tpyb. MNpu MOLUKOOAXEHHI eneKTpo-
npoBoakM abo NobyToBMX KOMYHIKaLin MOXINBI BaxKi
Hacnigkv Ans XXuTTs | 300POB’S MPaLoYoro.

Mig yac po6otu

+ [lpu BkMOYeHHI i nig yac poboTn Tpumarite enek-
TPOIHCTPYMEHT oboma pykamu 3a 06uaBi pyKosTKK, a
Takox 3bepiranTe CTiiky no3sy - Ue A03BONuTbL 36e-
piraT HeobXigHWI KOHTPOIb Haj eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM.

* TpumanTte pyku Ha Ge3neyHin BiacTaHi Big dpesu,
o obeptaeTbea. Mam’aTtaiite, iHoai npu o6pobui 3a-
rOTOBKW KiHELb hpe3n BUCTYMAE 3@ HWXKHIO YaCTUHY
3aroTOBKU i HIYMM HE 3axXWLLEHWUI - TOPKaHHS 4O HbOro
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CMPUYMHUTL BaXKKi TpaBmu. Hikonn He TopkawnTecs py-
Kamu 0o cpesu, Wwo obepTaeTbCs.

» Hikonu He nounHarTe 06pobky nokn dpesa He pos-
BWHE MOBHY LUBWAKICTb.

» MNigsoabTe thpesy A0 3aroTiBni TiNIbKM Y BKIOYEHO-
My CTaHi, B iHLLOMY BUMNaAKy MOXIIMBE 3aKIMHIOBaHHSA
dpesn y 3aroTieni abo BUHUKHEHHS Bigaadi Ta BTpata
KOHTPOIMIO Hafl ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.

* [lpn obpobui ApibHMX 3aroTOBOK, BUKOPUCTOBYWTE
3aTUCKHe Npunaaas. FKWo 3aroToBKM HACTiNbKX Mani,
Lo X HEMOXNUBO HafiiHO 3adikcyBaTn - He obpo-
6nsnTe ix.

» KateropuyHo 3abopoHsiETECH BUAANATU TUPCY Npu
BKITIOYEHOMY [BUrYHi €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

» 3abopOoHSIETLCST 0BPOBNATY 3aroTOBKM, LLO MICTATb
asbect. A3becT € kaHLeporeHoM.

* YHuUKanTe 3ynuvHKW ABUryHa eneKkTPOiHCTPYMEHTY
nig, HaBaHTaXEHHSAM.

* He ponyckanTte neperpiBy enekTpoiHCTPYMEHTY npu
TpVBanomy BUKOPWUCTaHHI.

* He npautoniTe 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM BUILLE PIBHSA
rornoBw.

Micnsa 3akiHYeHHA po6oTun

* EnekTpoiHCTpyMeHT moxHa npubupatun 3 poboyoro
MiCLAl TiMbKW NICNSA BUMKHEHHS | MOBHOI 3yNyHKK cpe-
3n.

» KaTeropnyHo 3a60pOHSAETLCS CMOBINbHIOBaTH 06ep-
TaHHS pesn no iHepuii, 3a gonomorow dikcatopa
LUNMHAENs - Le BUBeae 3 najy enekTpoiHCTPYMEHT Ta
no36aBuTb Bac NpaBa Ha rapaHTiiHe 06CNyroByBaHHS.
» [lpu poboTi chpesa cunbHO HarpiBaeTbCs - He Top-
KanTecs Hei A0 i OXONOmKEHHS.

* [Micns 3akiH4eHHs pobiT, NpubrpaHHa Ha poboyomy
MiCLi MOBMHHO NPOBOAUTUCS 0cobamu, Lo MatoTb ne-
pepaxoBaHi BuLLe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axXMCTY.

MonepeaXeHHA: XiMiYHIi peyvyoOBUHMU, WO
MIiCTATbCA B NuUNy, SIKUA BUAINAETbCA
npw wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyyBaHHi, cBepAnNiHHI Ta iHWWX BUAAax po-
6iT Npu OyAiBHULUTBI, MOXYTb BMKIMUKATU OHKOJIO-
riyHi 3axBoOplOBaHHSA, BPoAXeHi Aedektn y man-
OGyTHix AiTen a6o NopyLWUTN penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BuAANEHHS
NEBHUX XiMIYHUX PEYOBUH:
» [lepen peMOHTOM i 3aMmiHOKW OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOOXiAHO B NepLLy Yepry BigKMHouYUTH KOro
Bi Mepexi.
* [Npo3opwin OIOKCMH KPEMHilo Ta iHWi peyoBUHW B
uerni i uemeHTi cTiH; aHTucenTukn cimenctea CCA B
XiMiyHO 06pobneHin AepeBuHi. CTyniHb LIKIANMBOIO
BMAVBY LIMX PEYOBUH 3anexXuTb Bi YaCTOTV BUKOHAH-
HSA POBIT. AKLLO BU XOYETE 3MEHLUUTU KOHTaKT 3 LMK
XiMIYHUMW pevyoBMHAMW, NpaLlONTe B BEHTUNbOBaHO-
MY MPUMILLEHHI i BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHA 3
cepTudikatamm Ge3snekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
1Mo 3aTpuMyodnM IinNsTPOMm).

3BepHiTb yBary Ha Hamnpyry eneKTPOXWBMEHHS:
npwv NigKNIOYEHHI Hanpyra NoBUHHAa BiAMOBIAATU 3Ha-
YEHHI0, HapyKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX OaHUX
€NeKTPOoIHCTPYMEHTY. FAKLWO Hanpyra BuLle BiAnoBig-
HOI Hampyru, 3 ornepaTopamy MOXe CTaTucs Heluac-
HWA BUMAOOK, a EnekTPOIHCTPYMEHT Oyae mMoLUKo-
[KeHo. TakMM YMHOM, SIKLLO Hanpyry >XKUBIIEHHS He
NiATBEPAXEHO, HIKONN He BMUKaMTe enekTpOiHCTPY-

MEHT, He MepeBipUBLLN 3HAYEHHSA Hanpyru. AKLWo Ha-
npyra XMBMEHHs HUX4e HeobXxigHoi, ABUryH Byae no-
LUKOPKEHUN.

CumBOnHU, WO BUKOPUCTOBYHOTHLCS B iH-
CTPYKUii

B iHCTpyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCH HWXKYEHABEAEHI CUM-
BOMMW, 3anam’'sTante ix 3HayeHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis cUMBONIB  JOMOMOXE BUKOPUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBusbHO i 6esneyHo.

CumBon 3Ha4yeHHsA

CROWN

PROFESSIONAL.

CT..

Haknenka 3 cepiiHuM Ho-
MepoMm:

CT ... - Mmogens;

XX - gaTta BUpOOHULTBA;
XXXXXXX - cepiviHuii Homep.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

OsHariomTecb 3 ycima BKa-
3iBkamy 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTPYKUiSAMN.

HociTb 3axucHi okynspwu.

HociTb 3aXMCHi HaByLLHWKN.

HociTb NnnosaxucHy Macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HAM MOHTaXHUX i perynio-
BanbHMX POBIT.

Hanpsimok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHsS.

@ 3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.
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Cumson 3Ha4yeHHsA

MoagiriHa i3onsuia / knac 3a-
XMUCTY.

O] /10

YBara. Baxnuea iHdopma-
uist.

3Hak, sKkuiA 3acsigyye, Lo
BMpIO BianoBinae OCHOBHWUM
BMMoram pAvpektus €C Ta
rapMOHI30BaHUM  CTaHaap-
Tam €sponencebkoro Cotoasy.

KopwucHa iHdpopmauis.

HociTb 3axucHi pykaBuLi.

Mig yac poboTn Bupansmnte
NWn, WO YTBOPIOETLCS.

He Bukvpgante enekTpoiH-
CTPyMeHT B nobyToBe CMiT-
TS

.

Mpu3HayeHHA eNneKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpoiHCTpyMeHTU npuaHaveHi Ans dpesepyBaHHs
nasie i OTBOPIB, @ TakoX 0O6POBKM KpaloK 3aroTOBOK 3
[epeBHUX matepianis, NAacTuky Ta iH.

BukopuctaHHa cneuianbHoro npunagas  Ao3BOSSIE
TaKOX BUKOHyBaTW KomitoBanbHe dhpesepyBaHHs, 00-
poBnATM KPOMKM 3aroTOBOK, LLO Mar0Tb KPUBOMIHIHUIA
npoginb, BUKOHyBaTK hpe3epyBaHHS Y3O0BXK KPOMKM
3aroTOBKM, @ TaKOX (ope3epyBaTh KPyrosi nasu (gesike
npunapas, Wwo [03BOMNs€ BUKOHYBATH BULLE3a3HaYeHi
po60TH, HEe BXOAMTL Y KOMMIEKT MOCTaBKM).

EnemMeHTM nNpUCTPOIO erneKTPOIHCTpPY-
MEHTY

KHonka 6nokyBaHHs BUMMKaya
Bmukay / BuMukay

PykosTka

OnopHa nnuta

BapalukoBuii rBuHT

BeHTunsauinHi otBopm

Perynsitop To4HOi ycTaHOBKM rmmbuHu dpesepy-
BaHHS

3aTuCKHMI Baxinb

Kpuiika ans BuganexHs nuny *

10 lMaTtpy6ok Ans BUAaneHHs nuny

11 ®ikcartop wnuHaens

12 Tavika LuaHroBOro 3aTucky

13 Perynsatop obepTiB

14 O6mexyBay rmMunbuHn dpesepyBaHHs

©CO NNOGORWN=

15 Tlokaxuuk

16 MaxoBuk

17 3aTUCKHWI rBUHT

18 KoHTpraika

19 PerynioBanbHUi reuHT

20 CryniHyacTun ynop

21 Brynka *

22 [lepexigHuUK ons NigknodeHHs nunococa *
23 KpinunbHi rBUHTU KONitoBarnbHOI BTYNKN *
KonitoBanbHa BTynka *

Krnitou pixkkoBuit *

MapanenbHuin yrnop (B 360pi) *

27 LaHra

28 LUnunHpenb

29 CrTonopHe KinbLe

30 Ynop *

31 [BUWHT perynioBaHHs napanenbHoro ynopy *
32 KpinunbHi rBUHTU HAKNAAKM ONOPHOI MANTK
33 Haknagka onopHoi NnuTu

Lkana

KpinunbHi rBUHTU KPULLKM ANS BUAANEHHSA Ny *
KpinunbHi enemeHTn napanensHoro ynopy *

* MNpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 300paxkeHi NpuMHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATL Y KOMMIMEKT NocTavyaHHs.

MoHTax Ta perynioBaHHA efieMeHTIB
€rneKTPOiHCTPYMEHTY

Mepea npoBeAeHHAM YciX npoueayp €neKTpoiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKITHOYUTU Big Mepexi.

MoHTax / pemoHTax / HanawTyBaHHs
OesikMX enemeHTiB aHanoriyHe Ana ycix
Mozenen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BUMaAKy Ha MarntoHKYy MOSICHEHHSI KOH-
KpeTHa MoAerb He BKa3yeThbCA.

|

A\

BcraHoBneHHs / 3amiHa npunagas (gue. man. 1-3)

He 3ataryiTe Ayxke CUIMbHO KPiNUIbHI
efeMeHTH, o6 He MOLWKOAUTU iX pPi3b-
OGneHHs.

Mpu TpuBanomy BUKOpUCTaHHI cpesa
MOXe CWUIIbHO Harpituca - BUMmMmawuTe Ti,
HagiBWKM pykaBuuku. Lle Takox 3HU3UTBL
PU3UK NOPaHEHHSA NMPO PiXKyYi KPOMKM.

* [lepeBepHiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT.

* HaTWCHITb i yTpUMynTE B HAaTUCHYTOMY MOMOXEHHI
dikcatop wnuHaens 11 (ams. man. 1).

* 3a [oNOMOror piKKOBOTO Kitoda 25 3BinbHiTh ram-
Ky 12.

Mpw 3MmiHi uaHrm 27 abo ycraHoBLi BTynku 21 (auB.
man. 2-3):

[CT11012]

 BigkpyTiTb raviky 12 (gus. man. 2);

» 3amiHiTb UaHry 27;

+ fAxwo Bu baxaeTe BuKopucTaTtu KiHLeBy dpesy 3 iH-
LUMM JiaMeTpoM CTepxHs (6 Mm) - BcTaBTe BTYnKy 21
y uaHry 27;

* HakpyTiTb ravky 12 Ha wnuHaens 28.
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[CT11002, CT11001]

» BigkpyTiTb raviky 12 (gus. man. 3);

* [Insa Buny4YeHHs uaHrm 27 3 ranku 12, nonepegHbo
PO3TUCHITbL CTOMOPHE KinbLe 29;

» Axkwo Bu Gaxaete BukopucTatu KiHUEBY hbpesy 3
iHWK1M giameTpoM cTepxHs (6, 8 MM) - BCTaBTe BTYI-
Ky 21 y uaHry 27;

* HakpyTiTb raviky 12 Ha wnuHaens 28.

Mpwu BcTaHOBMNEHHi a6o 3amiHi cope3n:

* BcraHoBiTb / 3aMiHiTb ¢hpesy, npu LpoMy HeobxXia-
HO BpaxoByBaTW, LLIO XBOCTOBMK (hpe3n NOBUHEH ByTn
BCTaBMNEHWI B LaHry 27 He MeHLe HiX Ha 20 mm.

» 3a [OoMoMOrol piKKOBOro kntouva 25 3aTArHiTb ram-
Ky 12. YBara: Hikonu He 3aTarynte rauky 12 6e3
cdpes3u - Bu moxete nowwkoamMTH LaHry 27.

lMicns 3aBepLUEHHS BCiX onepawin BignycTiTb dikcaTop
wnuHgens 11.

CucTtema NMNoBiACMOKTYBaHHSA (AMB. man. 4-5)

* BcTaHOBiITb KpUWIKY 9 $IK MOKa3aHO Ha MarsltoH-
Kax 4-5.

» BcTtaHoBITb NepexigHvK 22 Ak NokasaHo Ha MarltoH-
Kax 4-5.

 [igkntoviTe 4O NepexiaHuKa 22 30BHILLHIN NPUCTpIi
[ns NUINOBIACMOKTYBaHHS (SIKLLO HeobXigHo, BUKOpUC-
TOBYyWTeE BiANOBIQHWIA aganTep).

MoHTax / AeMOHTax KonitoBanbHOI BTYNku (AUB.
man. 6-8)

* BcraHoBIiTb koMitoBanbHy BTYNKy 24 B OMOPHY Nnu-
Ty 4 i 3acpikcynTe ii 3a monomoroto reuHTIB 23 (OMB.
man. 6-8).

* [JeMOHTax BUKOHYWTE B 3BOPOTHIl MNOCiAOBHOCTI.

36ipka / HanawTyBaHHA /| ycTaHOBKa napanenbHo-
ro ynopy (auB. man. 9-11)

» 306epiTb napanenbHi Hanpaensiodi 26, sik BkazaHO
Ha marn. 9-10.

» BcTaHoBITb NapanenbHi Hanpaensodi 26 Ha ocHosy 4
i NpWKpINiTh iX 3a gonomoroto rBuHTIB 5 (aue. man. 9-10).
» [MapanenbHuii ynop 26 ana mogeni CT11002,
CT11001 mae peryntoBanbHuin rBUHT 31, 3a 4oNomMo-
O SIKOTO MOXIMBO 34iNCHIOBATV TOYHE HanallTyBaH-
Hs (auB. man. 11).

+ 3pincHioliTe po3bip y 3BOPOTHBOMY HamMpPsIMKY.

BBegoeHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecst B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi Bignosigae AaHWM, 3a3HaYeHUM Ha NpunagoBomy
LLMTKY ENeKTPOIHCTPYMEHTA.

BMuKaHHs1 /| BUMUKaHHA eNeKTPOiHCTpY-
MeHTa

KopoTkouacHe BKNtoYeHHs / BUKITHOYEHHSA

[na BKMOYEHHS HATUCHITL BMUKaY / BUMMUKaY 2, Ans
BUKITHOYEHHS - BignycTuTeE.

BkrnovyeHHA Ha TpuBanun Yac / BUKITHOYEeHHS

YknounTu:

Bmukay / BUMMKay 2 HaTUCHITL i 3adikcyinTe 1oro no-
NOXXEHHS hikcaTopoM BMMKaya / BUMuKava 1.
BukniounTu:

Bmukay / BUMUKaY 2 HaTUCHITb i BignycTiTh.

BigcmokTtyBaHHsA nuny nig yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMokTyBaHHSA MUy 3HWXKYE KOHUEHTpa-
Ljito Nuny B NOBITPi, NepeLLKOmpKae Noro Ha-
KOMWYEHHIO0 Ha po6oYOoMy MicCLi.

Mpn poboTi 3  EeneKTPOIHCTPYMEHTOM,
3aBXAN BUKOPWCTOBYMTE MUIIOCOC, SKUN MiAXoauTb
Ans BiACMOKTYBaHHS nuny obpobntoBaHux matepia-
niB. Munococ moxe ByTu NigknYeHnid o nepexigHu-
Ka 22 3a JOMOMOroH0 crewianbHOro aganrtepa.

KoHCTpPYKTUBHI OCOGNMBOCTI €NeKTpPOiH-
CTPYMEHTY

Perynsatop wBuakocTi

3a gonomoroto perynstopa uncna obopotiB 13 Mox-
Ha BMbupatn HeobxigHe Yncrno obopoTiB WniHAens (y
TOMY Yucni i B npoueci poboTw).

MoTpibHa kinbkicTb 060pOTIB BUBMPAETLCH B 3anex-
HocTi Big 06pobntoBaHoro Bamu matepiany.

Mpw TpuBanivi poboTi Ha H13bKMX 06opoTax HeobxiaHO
OXOINOAUTW €NeKTPOIHCTPYMEHT, B nepebiry 3 XBUIWH,
ANS LbOro BCTAHOBUTY MakcMmarnbHe 4vcno obopoTis
i 3aNMLINTW eneKTPOIHCTPYMEHT NpaLioBaTh Ha Xonoc-
TOMY Xofy.

MnaBHM nyck
[CT11002, CT11001]

MnaBHWA MNyck (cucTema OBMEXEHHSI MYyCKOBOrO
CTPyMYy) AO3BOSSIE MMABHO BKOYATY ENEKTPOIHCTPY-
MEHT - hpesa po3Kpy4yeTbCA NOCTynoBo 6e3 puBka i
BigAavi, TakoX Y MOMEHT BKIIOYEHHS] HE CTBOPIOETb-
¢Sl CTpMBKONOAIGHOrO HaBaHTaXEHHS Ha enekTpome-
PeXYy.

CucTtema ctabinisauii wuBnakocTi obepTaHHA

Cwucrtema ctabinisauii nigTpumye 3agaHe yncno obep-
TiB SIK HA XOMNOCTOMY X04y , TaK i Nig HaBaHTaXXEHHSIM.
Lle 3abe3nevye nnaBHICTb NoAadi eNeKTpOiHCTPYMEH-
Ty npu po6oTi.

PekomeHpauii npyn pobGOTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

YctaHoBKa rMUOUHU

man. 12-16)

A\

bpesepyBaHHA  (OuMB.

Mepen HanawTyBaHHAM rMUGUHK cpese-
pyBaHHSI OTMNHOYiTe €eneKTPOIHCTPYMEHT
BiA Mepexi.
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[CT11012]

* BcTaHOBITb €neKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY FOPU30OH-
TanbHy NOBEPXHIO.

* MoBepHiTb cTyniHyactuii ynop 20 Takum YUHOM,
wo6 nig obmexyBadem rmmbuHn 14 3HaxoaMBCst NOro
camuii HWXHIM BUCTYN (auB. man. 12.1).

» [locnabTe 3atuckHui reuHT 17 ( guB. man. 12.2).

» [lepemicTiTe Baxinb 8 Bropy ( Aus. man. 12.3) - ue
0acTb MOXIMBICTb Nepemiati Kopnyc eneKkTpoiH-
CTPYMEHTY.

» BignycTiTe KOpnyc enekTpoiHCTPYMEHTY BHU3, Tak
Wo6 KiHelb ¢pe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroToBKW i
nepeMicTite Baxinb 8 BHU3, W06 3adpikcyBaTn norno-
YKEHHS1 KOPMNyCy enekTPOiHCTPYMEHTY ( AvB. Man. 12.4).
* MepemicTiTb 06MexyBady rmubuHmn 14, Tak wob oro
KiHeLlb TOPKHYBCS1 NMOBepxHi BMCTyny ynopy 20 (auB.
man. 13.1). Takum yuHom, Bu 3adikcyBanu "Hynbose
NONOXEHHS".

* o6 BcTaHOBUTY IMUBUHY bpe3depyBaHHs, nepemic-
TiTb 0O6MexyBay rmmbuHn 14 Bropy, OpieHTYHYNCH 3a
rokasaHHAMM nokax4unka 15 Ha wkani 34, nicna 4yoro
3aTArHITL 3aTUCKHUI rBUHT 17, W06 3agikcyBaTh BCTa-
HOBMeHy rmubuHy dpesepyBaHHs (auB. man. 13.2).
Tenep npw TOpKaHHi kiHUeM obmexyBayva rmubuHn 14
HWKHBOTO BUCTYMY yrnopy 20 JocAraTMMeTbcs BCTa-
HoBreHa mubuHa dpesepyBaHHa (ave. man. 13.3).
Mpun HeobxigHOCTI pocartn GaxaHoi mubuHn dpese-
pyBaHHS MOXHa 3a Kifbka MPOXOAiB, ANns Lpboro obep-
Tante ctyniHyacTui ynop 20, Tak wob kiHeub obmex-
yBada munbuHun 14 no 4epsi cnupascs Ha BinbLL BUCOKI
BucTynu ynopy 20.

« [licnsa 3akiH4eHHs pobiT nepeMicTiTb Baxinb 8 Bropy
i NNaBHO MiAHIMITL KOPMYC B KpaHE BEPXHE MOOXEH-
HS1, YTPUMYHOUM ENEKTPOIHCTPYMEHT 3a 06UABI pyKOSAT-
Kn 3.

[CT11002, CT11001]

* BCTaHOBITb €MeKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY rOpu30H-
TanbHY NOBEPXHIO.

» [loBepHiTb cTyniH4acTui ynop 20 TakmMm YUHOM,
Wwo6 nig obmexyBavem rmmbuHn 14 3HaxoamBCs MOro
HanHWK4YMA BUCTYN (amB. man. 14.1).

* MocnabTe 3atuckHum rBuHT 17 (auB. man. 14.2).

* [MepemicTiTb Baxinb 8 BHW3 i yTpumyiiTe B LbOMY
nonoxeHHi (oue. man. 14.3) - ue gactb 3mory nepe-
MiLLLaTV KOPMyC eNeKTPOiIHCTPYMEHTY.

* OnycTiTb KOpMyC €neKTPOIHCTPYMEHTY BHU3, Tak
Wob KiHeub dpe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroToBKM, i
BiANYCTiTb Baxinb 8 (BiH aBTOMaTU4YHO MOBEPHETLCS B
rnoYaTKoBe MOMOXEHHS), Wo6 3adikcyBaTV MOMOXEHHS
KOpMyCy enekTpoiHCTPYMeHTY (AunB. man. 15.1).

» [lepemicTiTe 0bmMexyBay rmubuHn 14 (onsa LbOro
obeptarite maxoBuk 16), Tak LLOG KiHeLb perynoBanb-
HOro revHTa 19 TOPKHYBCHA NMOBEPXHi HWKHBOI CTYyNeHi
ynopy 20. [Npn HeoBXigHOCTI BigNycCTiTb KOHTPranky 18
i BUKPYTiTb peryntoBanbHuin rBuHT 19 (Tak Wwob 1oro
KiHeLub TOPKHyBCs ynopy 20), nicrns 4oro 3aTsArHiTb
KoHTprawnky 18 (aus. man. 15.2 Ta 15.4). Takum 4mHom,
Bwu 3adikcyBanu "HyrnboBe NONOXeHHN".

» [lepemicTiTe nokax4ynk 15 Ha nosHauyky "0" wkanu
obmexysaya rmubunu 14 (aus. man. 15.3).

* o6 BCcTaHOBUTW rMNOWHY bpesepyBaHHs nepe-
MICTiTb 0OMexyBay rmmubuHn 14 Bropy, OpieHTYHYUCH
no po3MiTUi LIKanW, NiCns 4oro 3aTSArHiTb 3aTUCKHUI
rBuHT 17, wWo6 3adikcyBaT BCTAHOBMIEHY MMUOUHY
dpesepyBaHHA (amB. man. 16.1-16.3). Tenep npu Top-

KaHHi KiHLieM peryroBanbHOro revHTa 19 HKHLOrO BU-
ctyny ynopy 20 gocsraTumeTbCs BCTAHOBIIEHa rmmbu-
Ha cpesepyBaHHA (amB. man. 16.4). MNpu HeobxigHoCTi
pocaArtn baxaHoi mubuHn dpesepyBaHHS MOXHa 3a
Kinbka NpoxopiB, Ans Lboro obepranTe CTyniHYacTun
yrop 20, Tak wob KiHeup peryntoBanbHoro rsuHTa 19
no Yepsi cnmpascs Ha BinbLu BUCOKI BUCTYNKW ynopy 20.
« 3a [onoMoror perynsatopa 7 MOXIMBO BUKOHYBaTH
BinbLL TOYHE HanawTyBaHHA MUONHK hpesepyBaHHS.
 [licnsa 3akiHYeHHs1 pobiT NepemicTiTb Baxinb 8 BHM3
i NNaBHO NiAIMITb KOPMYC B KpaHE BEPXHE MOMOXEH-
Hs1, YTPUMYHOUM ENEKTPOIHCTPYMEHT 3a 06UABI PyKOSAT-
kv 3. BignycTiTb Baxinb 8.

Hanpsimok cdppesepyBaHHA (auB. man. 17)

PpesepyBaHHS 3aBXAN BUKOHYWTE MPOTU
HanpsiMky obepTaHHs dppesu (aue. man. 17).
B iHWOMY BuNaaKky eneKkTPoiHCTPYMEHT
Oyae CXWNbHWIA OO PUBKIB, LLO MOXe npu-
3BECTV 40 BTPATU KOHTPOSIO HAA HUM.

3aranbHi pekomeHpgauii nig 4ac po6ortu (guB.
man. 18-19)

» PosmiTkTe i 3akpiniTe 06pobntoBaHy 3aroToBKy.

* BcraHoBiTb GaxaHy mubuHy dpesepyBaHHs, $K
OMMcaHo BuLLE.

* YBIMKHITb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

* CT11012 - nepemicTiTb Baxinb 8 Ak MokasaHo Ha
ManoHKy 18 (ue AacTb MOXNMBICTb NepeMillaTh Kop-
nyc enekTpoiHCTPyMeHTY). [oBinbHO i NnaBHO onyc-
TiTb KOPMYC €NEeKTPOIHCTPYMEHTY BHU3, NOKN He Byae
[JocsirHyTa BCTaHoOBMeHa rmuburHa cpesepyBaHHs. 3a-
dikcynTe Kopnyc B LbOMY NOMOXEHHI, NepeMiCTBLUN
BaXinb 8 sk nokasaHo Ha MarnoHKy 18.

* CT11002, CT11001 - nepemicTiTb Baxinb 8 BHU3 i
YTPUMYIATE B LIbOMY MOMOXEHHI, Ik NOKasaHo Ha ma-
NOHKY 19 (Ue AacTb MOXMUBICTb NepemilaT Kopnyc
eneKkTPOiHCTPYMeHTY). oBiNbHO i NNaBHO OMyCTiTb
KOpMycC eneKkTPOiHCTPYMEHTY BHM3, Mok He Oyae
JOCArHyTa BCTaHoOBMeHa rmubuHa dpesepyBaHHS.
BignycTiTe Baxine 8, W06 3adikcyBaTn NOnoXeHHs
KOpMycCy enekTPOiHCTPYMEHTY, SK MOoKasaHo Ha Ma-
noHKy 19.

* BukoHanTe pesepyBaHHs 3 piBHOMIpHOK MoAa-
Yyer, AOTPUMYKUMCh pekoMeHAauil LWoao Hanpsimky
dpe3epyBaHHsA. YTPUMYNTE €NeKTPOiHCTPYMEHT LBO-
Ma pykamu 3a obuasi pykoatku 3. He poknapavite
HaAMIpPHOrO 3ycunns - ANS BUKOHAHHS onepadii no-
TpibeH Aeskun yac. HagMmipHe 3ycunnsa He MpuUcKo-
pYTb NPOLIEC BUKOHAHHSI pOOOTY, ane nepeBaHTaXuUTb
€MNeKTPOIHCTPYMEHT.

» [licna 3akiH4eHHs npouecy dpesepyBaHHSA Migi-
NMIiTb KOPMYC eneKTPOIHCTPYMEHTY B KpawHE BEpXHE
MOMOXEHHS, SIK OMUCaHO BULLE.

* BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

MapanenbHe dpe3sepyBaHHSA
BukopucTaHHA gonoMixkHoro ynopy (aue. man. 20)

3a gonomororo cTpybumH Bu MoxeTe 3akpinutu Ha 3a-
roTieni, Wo 06pobnsAeTbes, AOLLKY | BAKOPUCTOBYBATH ii
B SIKOCTi JONOMIXKHOTO yrnopy. BukoHante cdpesepyBaH-
Hs1, MepeMiLLatoyy eneKkTPOiHCTPYMEHT B3[0BX LIbOro
yropy, NpUTUCKalun piBHY Gi4HYy MOBEPXHIO OMOPHOI
nnuTK 4 Ao GiYHoi NoBepxHi Aowwku (aue. man. 20).
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BukopucTaHHs napanenbHoOro ynopy (ave. man. 21)

MapanencHuin ynop 26 Jo3BONSIE BUKOHYBaTH (hpese-
pyBaHHS Y3[0BX NPsiMOMiHINHOT BGiYHOT NoBEpXHi 3aro-
TOBKM.

« BcTaHoBITb Ta BigperynionTe napanensHuin ynop 26
SIK OMMCaHOo BULLE.

« [lpoBediTe dpesepyBaHHsA, MpUTUCKaKYM napa-
nenbHWN ynop 26 o 6i4HOT MOBEPXHi 3aroToBKM (AMB.
man. 21).

KonitoBanbHe pesepyBaHHA (AMB. man. 22)

KonitoBanbHa BTynka 24 fo3Bonsie NpoBoanTun dpese-
pyBaHHs 3a LWabrnoHoM (y TOMY Yuchi i 3a KpVMBOMiHiN-
HUM).

» BcTaHoBITb KOMitOBanbHY BTYNKY 24 Sk ONMCaHO BULLIE.
» [lpoBediTe dpesepyBaHHs, MPUTUCKAKOYM KOMito-
BanbHy BTYNKy 24 o 6i4HOi noBepxHi wabnoHy (AuBs.

man. 22).
rOTOBIEHHi WwabnoHy HeobGXiaHO

A BpaxoByBaTH, WO pe3a NOBTOPHOE

KOHTYp WabnoHy 3 AesikMM BiAcTynom (BigcTaHb
"b" Ha mantoHKy 22).

YBara: TOBWMHaA wWabnoHy MOBMHHA
OyTM He MeHWwe 8 MM, TakoX Npu Bu-

O6cnyroByBaHHA / npodinakTuka enek-
TPOiHCTPYMeHTa

Mepen npoBegeHHsIM ycix npoueayp €neKTPOiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKITHOUYUTU Big Mepexi.

Yuctka kaHany Ans NUNOBiACMOKTYBaHHA (OMB.
man. 23-24)

* BukpyTiTb rBuHTU 32 i 3HIMITb Haknaaky 33, sk no-
Ka3aHo Ha MarntoHKy 23-24.

e OuynCTiTb KaHarn 3a 4ONOMOroK M’SIKOrO MeH3nvKa.
» BcraHoBiTb Haknaaky 33 i BKpYTiTb rBUHTU 32.

YuLeHHsA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O00B’5I3KOBOIO YMOBOIO Af1si JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpOoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yucToTi. PerynspHo npopyBante enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCINNM MOBITPAM Yepes3 BEHTUNALIMHI oTBOpK 6.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBiai Ha nNuWTaHHA WOOO PEMOHTY Ta obcrnyrosy-
BaHHs BaLIOro npoaykty Bu moxeTe oTpumatu B cep-
BiCHMX UeHTpax. IHdopmauito Npo cepBicHi LEeHTpW,
CXeMU 3anyacTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a Takox Oyab-
SIKOTO MeXaHi4HOro BMMMBY Ha HET TPAHCMOPTYBaHHI.

» [lpu 3aBaHTaXeHHi / pOo3BaHTaXXEHHI He BUKOPUCTO-
BYITE HaBaHTaXyBarbHY TEXHIKY L0 NPaLoe 3a NpuH-
LIMNOM 3aTUCKY YNaKOBKMU.

3axmMcT HaBKOJMULUHbLOIO cepepnoBuLla

Mepepobka cMpoBMHM 3amicTb yTunisauii
BiaxoAis.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
HOCTI 1 ynakyBaHHSi BapTO €KOMOri4YHO YNCTO
yTUni3yBaTtu.
B iHTepecax umcToCOpTHOI peumpkynsuii Bigxoais
getani i3 CMHTETUYHUX MaTepianis BignNoBIAHO NO3Ha-
YeHi.
[incHmn nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKoBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBMeHoi 3 BTOPCUMpPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBNSAIETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Vertikali frezavimo masina CT11012 CT11002 CT11001
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Nominalioji galia W] 1050 1400 2100
Imamoji galia W] 460 980 1200
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 4.5 6 9
Sikiy skaicius tusciaja eiga [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Ivorés vidinis @ [CE,"F.';’.} 516" 115 115
Movos vidinis @ [c%nﬂ::} " 14t aher ) s
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c[car“g‘i} 1_351(/)32.. 1_351(/)32.. 2-2%(/)6 4n
Svoris [svaE:(a%} 765 05 1389
Saugumo klasé O] /11 O] /11 O] /11
Akustinis spaudimas [dB(A)] 87 87 83
Akustiné galia [dB(A)] 98 95 94
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,6 4,2 4,7

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" aprasytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cwoton/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 28.05.2018

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi biiti Svari ir gerai apsSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

« Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali buti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizdg. Niekuomet nekeiskite kiStuko. ]zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

Lietuviskai
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» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |Jspéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms saglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirStg uzdeéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliarakij,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojimg.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-

kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, Kkurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

» Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

» Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjungimo rizika.

« Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuliize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svarias. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidzZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

» Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

e Zr. nurodymus deél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

+ Pries atlikdami darbus apziarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
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Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra iSjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistumete aplinkiniy montuodami ar keisdami
frezg, visuomet i$§ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

+ Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklelj.
Darbo metu nedévékite laisvy, krentanéiy drabuziy.

» Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su pazeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

« Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smugio.

* Pries iStraukdami elektrinj jrankj i$ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

» Rankas laikykite toliau nuo besisukanéiy daliy.
Jei freza lie€iasi su apdirbama detale, nebandykite
ijungti elektrinio jrankio.

+ Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grjzty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Prie$§ pradédami darba

» Apdirbamo ruosSinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruos$inj praéjusig freza, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sikiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik astrias nepazeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

* Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvorés vidinj skersmen;.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokstés kiaurymés skers-
men;.

» Prie§ pjaustydami ruosinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

« Darant jpjovas sienose arba pertvarose, batina is-
siaiskinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. Pazeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* Jjungdami maitinimo jtampg bei darbo metu laikykite
prietaisg abiem rankomis ir stovékite stabilios stove-
senos padétyje, kad galétuméte patikimai valdyti prie-
taisag.

 Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruosinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruosinio apacia ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

« Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruosinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uzstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smugis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruoSinius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad baty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudziama.

« Niekada nevalykite pjuveny, kai jungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

« Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

» Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jusy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruosinio tik
po prietaiso iSjungimo, kai freza visiSkai sustojo.

» Grieztai draudziama stabdyti frezg suklio uzraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

« Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
ji neatvéso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turin€ius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

|spéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.
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Simbolis

Reik§mé

Simbolis Reiksmé

ssssss

Ser.Ne:| XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

°
Naudinga informacija.

Déveékite apsaugines pirsti-
nes.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

)

Dévékite apsauginius aki-
nius.

& Naudojimo metu pasalinkite

oy susidariusias dulkes.
NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Dévékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

FAORONONE

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Elektros jrankio paskirtis

Sie prietaisai skirti iSdrozy ir kiaurymiy frezavimui bei
mediniy, plastikiniy ir i§ kitokiy medziagy pagaminty
ruosiniy briauny apdirbimui.

SpecialUs priedai uztikrina kopijuojancio frezavimo ga-
limybe, ruoSiniy gaubty profiliy apdirbima, frezavimg
iSilgai ruo$inio briaunos bei apskrity iSdrozy frezavimag
(kai kuriy priedy, reikalingy iSvardintiems darbams,
néra standartiniame tiekimo rinkinyje).

go

Judéjimo kryptis.

O+C

Sukimosi kryptis.

=D

UzZrakinta.

Atrakinta.

Ol /1

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

q3

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Elektros prietaiso dalys

UzZblokavimo mygtukas

Jjungiklis / i§jungiklis

Rankena

Pagrindo ploksté

Sparnuotas varztas

Ventiliacijos angos

Frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisas
Fiksavimo svirtis

Dulkiy pasalinimo gaubtas *

10 Dulkiy pasalinimo vamzdis

11 ASies fiksatorius

12 |voreés prispaudimo verzlé

13 Sikiy nustatymo rankenélé

14 Frezavimo gylio indikatorius

15 Indikatorius

16 Smagratis

17 Tvirtinimo varztas

18 Tvirtinimo verzlé

19 Reguliavimo varztas

20 Laiptuotas stabdiklis

21 Mova *

22 Dulkiy atsiurbimo jungties adapteris *
23 Kopijuojancio ziedo tvirtinimo varztai *
24 Kreipiancioji mova *

25 Verzliaraktis *

26 Lygiagreti kreipiancioji (blokas) *

27 |voré

28 Suklys

29 Fiksuojantis ziedas

30 Kreipiancioji *

31 Lygiagrecios kreipianciosios varztas *

OCONOGTRWN=
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32 Atraminés plokstés gaubto tvirtinimo varztai

33 Atraminés ploks$tés gaubtas

34 Skalé

35 Dulkiy pasalinimo gaubto tvirtinimo varztai *

36 Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo detalés *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apziti-
ros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Papildomy
(zr. 1-3 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg j auk$tyn nukreiptos
apacios padetj.

» Nuspauskite ir laikykite nuspaustg suklio uzraktg 11
(zr. 1 pav.).

 Atlaisvinkite verzle 12 verzliarakgiu 25.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediiros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami frezg muvékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

Jeigu reikia pakeisti jvore 27 arba sumontuoti
mova 21 (zr. 2-3 pav.), atlikite tokius veiksmus:

[CT11012]

» Atsukite verzle 12 (zr. 2 pav.);

» Pakeiskite jvore 27;

« Jei norite sumontuoti frezavimo antgal;j su kito skers-
mens kotu (6 mm), j jvore 27 jstatykite poverzle 21;

» Uzsukite verzlg 12 ant suklio 28.

[CT11002, CT11001]

 Atsukite verzle 12 (zr. 3 pav.);

» Prie§ nuimdami jvore 27 nuo verzlés 12, atidarykite
tvirtinimo Zieda 29;

« Jei norite sumontuoti frezavimo antgal;j su kito skers-
mens kotu (6, 8 mm), j jvore 27 statykite poverzle 21;
» Uzverzkite verzle 12 ant suklio 28.

Frezos sumontavimas arba pakeitimas:
» Sumontuodami / pakeisdami frezg atkreipkite déme-

sj | tai, kad frezos kakliukg reikia jkiti j jvore 27 ne
maziau kaip 20 mm.

« Uzverzkite verzle 12 verzliarak¢iu su atviromis Ziau-
nomis 25. Pastaba: niekada neuzverzkite verzlés 12
be frezos, toks uzverzimas gali pazeisti jvore 27.

Kai visi Sie veiksmai atlikti, atlaisvinkite suklio uzraktg 11.
Dulkiy atsiurbimo sistema (zr. 4-5 pav.)

« Sumontuokite gaubtg 9, kaip parodyta 4-5 pav.

» Sumontuokite adapterj 22, kaip parodyta 4-5 pav.

* Pajunkite iSorinj dulkiy atsiurbimo prietaisg prie
adapterio 22 (jeigu reikia, naudokite tinkama adapterj).

Kreipian€iosios movos sumontavimas / iSmontavi-
mas (zr. 6-8 pav.)

» Sumontuokite kreipiancigja mova 24 atraminéje
plokstéje 4 ir pritvirtinkite varztais 23 (zr. 6-8 pav.).

» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkSciu nuose-
klumu.

Lygiagrecios kreipianciosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 9-11 pav.)

« Lygiagrety kreiptuvg 26 sumontuokite kaip parody-
ta 9-10 pav.

+ Lygiagrety kreiptuvg 26 jstatykite j pagrindo ploks-
te 4 ir priverzkite varztais 5 (zr. 9-10 pav.).
 Lygiagreti kreipiancioji modeliui CT11002, CT11001
turi reguliavimo varzta 31, kurj galima naudoti tiksliam
reguliavimui (Zr. 11 pav.).

« ISmontavimg atlikite atvirkstine tvarka.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 2, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Paspauskite jjungiklj / i$jungiklj 2 ir uzfiksuokite jo pa-
detj jjungiklio / iSjungiklio fiksatoriumi 1.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 22 naudojamas
specialus adapteris.

Lietuviskai
135



Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Greicio reguliatorius

Su apsuky skaiciaus reguliatoriumi 13 galima pasirinkti
reikiamg suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkamg apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medziagos.

Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, batina
atvesinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelemis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sg veikti tusciagja eiga.

Tolygus paleidimas
[CT11002, CT11001]

Tolygaus paleidimo (srovés apribojimo sistema) uzti-
krina tolygy frezavimo prietaiso paleidimg. Frezos si-
kiai didéja tolygiai, be trak&iojimy ir atbuliniy smagiy,
be to, frezavimo prietaiso jjungimas nesukelia staigaus
elektros tinklo apkrovos padidéjimo.

Siikiy stabilizavimo sistema
Stabilizavimo sistema palaiko nustatytus sikius tiek

tuscCios eigos, tiek ir apkrovos rezime. Stabilds sukiai
uztikrina tolygig frezavimo prietaiso eigg darbo metu.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (zr. 12-16 pav.)

A\

[CT11012]

Frezavimo gylj leidziama reguliuoti tik i$-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

» Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 j tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis buty po gylio indikatoriumi 14
(zZr. 12.1 pav.).

 Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (Zr. 12.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (zr. 12.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusa.

» Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusa Zzemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruosSinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusg Sioje padétyje (zr. 12.4 pav.).

« Perslinkite gylio indikatoriy 14 j tokig padétj, kad in-
dikatoriaus galas priglusty prie laiptuoto stabdiklio 20
pavirSiaus (zr. 13.1 pav.). Tokiu bddu jas nustatéte "nu-
ling padetj".

» Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indika-
toriy 14 aukstyn, indikatoriaus 15 rodmeny saléje 34
atzvilgiu, po to uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty
uzfiksuotas nustatytas frezavimo gylis (zr. 13.2 pav.).
Dabar, kai gylio indikatoriaus 14 galas priglus prie Ze-
miausio laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas
nustatytas frezavimo gylis (zr. 13.3 pav.). Jeigu reikia,
pageidaujama nustatytg frezavimo gylj galite pasiek-
ti keliomis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite
laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad gylio indika-

toriaus 14 galas atsiremty j aukStesn;j laiptuoto stab-
diklio 20 laiptel].

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukstyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg j auks-
Ciausig padétj, laikydami frezavimo prietaisg uz abiejy
rankeny 3.

[CT11002, CT11001]

« Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirsiaus.

» Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 14.1 pav.).

 Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (zr. 14.2 pav.).

« Palenkite svirtj 8 ir laikykite jg Sioje padétyje (zr. 14.3
pav.) - taip jrankio korpusas galés judéti.

» Nuleiskite jrankio korpusg taip, kad frezavimo ant-
galis liesty apdirbamos detalés pavirSiy, atleiskite
svirtj 8 (svirtis 8 automatiSkai grjzta j savo prading pa-
détj), kad uzfiksuotuméte jrankio korpuso padétj (zr.
pav. 15.1).

» Nustatykite gylio indikatoriy 14 (sukdami smagratj 16)
tokioje padétyje, kad reguliavimo varztas 19 priglusty
prie laiptuoto stabdiklio 20 Zemesnio laiptelio. Jeigu
reikia, atlaisvinkite tvirtinimo verzle 18 ir atsukite re-
guliavimo varztg 19 (kad varzto galas priglusty prie
laiptuoto stabdiklio 20), po to uzverzkite tvirtinimo verz-
le 18 (zr. 15.2 ir 15.4 pav.). Tokiu bldu jus nustatéte
"nuling padét;".

« Perslinkite indikatoriy 15 iki zymés "0" gylio indikato-
riaus 14 skaléje (zr. 15.3 pav.).

* Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indi-
katoriy 14 aukstyn rodmeny saléje atzvilgiu, po to
uzverzkite tvirtinimo varzta 17, kad baty uzfiksuotas
nustatytas frezavimo gylis (Zr. 16.1-16.3 pav.). Dabar,
kai gylio indikatoriaus 19 galas priglus prie Zemiausio
laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas nustaty-
tas frezavimo gylis (Zr. 16.4 pav.). Jeigu reikia, pagei-
daujama nustatytg frezavimo gylj galite pasiekti kelio-
mis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite laiptuotg
stabdiklj 20 j tokig padétj, kad gylio indikatoriaus 19 ga-
las atsiremty j aukstesnj laiptuoto stabdiklio 20 laiptel;.
» Tikslesniam frezavimo gylio reguliavimui galima
naudoti frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisg 7.

« Baigus darbg nuleiskite svirtj 8, palaikykite jg Sioje
padétyje ir tolygiai pakelkite jrankio korpusg | auks-
Ciausig padétj prilaikydami jj uz abiejy rankeny 3. At-
leiskite svirtj 8.

Frezavimo kryptis (zr. 17 pav.)

A\

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 18-19 pav.)

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj (zr. 17 pav.). PrieSingu atveju frezavi-
mo prietaisg veiks smagiai, dél kuriy prietai-
sas gali tapti nevaldomas.

« Pazenklinkite ir jtvirtinkite apdirbamg ruosin;.

» Nustatykite pageidaujamg frezavimo gylj anksciau
aprasytu budu.

* Jjunkite frezavimo prietaisa.

* CT11012 - perslinkite svirtele 8, kaip parodyta 18
pav. (dabar galésite perslinkti frezavimo prietaiso kor-
pusg). Létai ir tolygiai nuleiskite frezavimo prietaiso
korpusa zemyn, kol bus pasiektas nustatytas frezavi-
mo gylis. Jtvirtinkite korpusg Sioje padétyje, perslinkda-
mi svirtele 8, kaip parodyta 18 pav.
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» CT11002, CT11001 - palenkite svirtj 8 ir laikykite
ja Sioje padetyje, kaip parodyta 19 pav. (taip jrankio
korpusas galés judeti). Létai ir tolygiai nuleiskite jran-
kio korpusa, kol pasieksite nustatytg frezavimo greit;.
Atleiskite svirtj 8, kad uZfiksuotuméte korpusg Sioje
padétyje, kaip parodyta 19 pav.

+ Atlikite frezavima su tolygia pastima, atsizvelgdami
i rekomenduojama frezavimo krypt;j. Laikykite frezavi-
mo prietaisg abiem rankomis uz rankeny 3. Nenaudo-
kite per didelés jégos, nes frezavimas uztrunka tam ti-
kra laikg. Per didelé jéga nepadidins apdirbimo greicio,
taCiau sukels frezavimo prietaiso perkrova.

» Baigus frezavimg pakelkite jrankio korpusg j auks-
Ciausig padétj, kaip aprasyta auksciau.

* ISjunkite frezavimo prietaisa.

Lygiagretus frezavimas
Naudojant pagalbine kreipianciajg (zr. 20 pav.)

JUs galite spaudikliy pritvirtinti prie ruo$inio medine
lentele ir naudoti jg kaip pagalbing kreipianciajg. Fre-
zuokite, perslinkdami frezavimo prietaisg iSilgai Sios
kreipianciosios, spausdami atraminés plokstés 4 lygy
Soninj pavirSiy prie medinés lentelés Soninio pavir-
Siaus (zr. 20 pav.).

Naudojant lygiagrecig kreipianciaja (zr. 21 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 26 uztikrina frezavimg iSilgai
ruoSinio tiesaus Soninio pavirSiaus.

» Sumontuokite ir sureguliuokite lygiagrecia kreipian-
Ciaja 26, kaip aprasyta anksciau.

» Frezuokite, spausdami lygiagrecig kreipiancigjg 26
prie ruosinio Soninio pavirSiaus (zr. 21 pav.).

Kopijuojantis frezavimas (zr. 22 pav.)

Kreipiancioji mova 24 uztikrina frezavimg pagal Sablo-
ng (jskaitant gaubtg Sablong).

» Sumontuokite kreipiancigjg mova 24, kaip aprasyta
anksciau.

» Frezuokite, spausdami kreipiancigja mova 24 prie
Sablono Soninio pavirSiaus (zr. 22 pav.).

A\

Pastaba: Sablono storis turi bati ne
mazesnis kaip 8 mm. Be to, gaminda-
mi Sablong atsizvelkite j tai, kad freza
juda pagal Sablono kontiirg su tam tikru
"perslinkimu” (atstumas b, 22 pav.).

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziuros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Dulkiy atsiurbimo griovelio valymas (zr. 23-24 pav.)

» Atsukite varztus 32 ir nuimkite gaubtg 33, kaip pa-
rodyta 23-24 pav.

« |Svalykite griovelj minkstu Sepeciu.

» Uzdékite gaubtg 33 ir jsukite varztus 32.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Misy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbiWw KypanablH cunatramanapbl

®pesep CT11012 CT11002 CT11001
KosranTkbiw KypanabiH koabl [220-230 B ~50/60 Nu] 422491 421739 421746
HomuHanab! KyaTbl [BT] 1050 1400 2100
KaxetTi Kyar [BT] 460 980 1200
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 4.5 6 9
XykTemecis xbingamablk [MuH"] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
LlaHraHbIH iwki anameTpi @ [gn[;m] 5/?6" 11/% 11/5"
TenkeHiH iwki auametpi @ [mc[::m e wriae el sher
Ppe3ep HerisiHiK xypici [AKE“%} 1-3?932" 1-3??32" 2-2%(/)64"
Canmare [cpy[m 765 o5 1389
Kayincisgik knacsl O] /11 O] /11 O] /11
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 87 87 83
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 98 95 94
©rnuweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,6 4,2 4,7

Xannbl Kayincisaik epexenepi
LWy Typanbl aknapat

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
AbIObIC KbICbIMbI oceTiH_Gt_)nca,ap.qaﬁblM A L‘&g:g;;a::zfpwngzﬂ'n mau&bﬁab?:;gf
KYnaK KopraylbICbIH KuiHi3 85 oB(A). EckepTynep MeH Hyckaynapabl opbiHAamay
TOK COfyblHa, ©pTKe XoHe / HeMece ayblp XapakaTtka
aKernyi MyMKiH.
c E ColiKecCTiK XoHiHge maniMaemMe Bapnbik eckepTynep MmeH Hyckaynapab! 6onawakra
aHblKTaMa any YI.IJIH cakran KOVIbIHbI3
Eckeprynepgeri "anektp Kypan" TepmuHi kenigeH
XKYMbIC ICTEUTIH (CbiMAbI) ANEKTP KyparibiH Hemece
OatapesgaH KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3neKTp
KypanbiH 6ingipeai.

XKeke XayankepLuinikneH 0i3 "KosranTkbiLu
KypangblH cunattamanapbl" e cunartanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk  TuicTi
aHblKTamanapblHa e3repictepi MeHeH Oipre calkec
EKeHiH >8He TemeHOeri Hopmanapfa caill ekeHiH X ymbic aymarbIHbIH Kayincisairi
keningengipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

* XXyMmbic aymafblH Ta3a XaHe XaKCbl XapbiK-

TaHAbIPbINFaH KyhWAe yYcTaHbi3. Percis Hemece
KYHipT aymakTap caTci3 xaraainapra akenegi.
3:5;2322;?”33' M (ks Wu Cunzhen AnekTp Kypanpapabl XKapbInfFbIww

aTmocdepanapga navwganaH6aHbi3,  Mbicansbl,
TYTaHFfbIW CYMbIKTbIKTap, rasaap Hemece wax 6ap
Xepae. OnekTp kypangap LwaHabl Hemece TyTiHAepAi
Merit Link International AG TYTaHAbIPYbl MYMKIH YLIKbIHAAPAbI TyAblpaabl.

Stabio, LLiseriuapus, 28.05.2018 * OnekTp Kypanabl naiaanany kesiHae 6ananapabl
)XXOHe MaHaugarbl ajaMaapAbl aynak YCTaHbi3.
AnaHnaty 6ackapyapl XKoFanTyFa aKkenyi MyMKiH.

@ ECKEPTY - XapakaT kayniH azanTy ywin OMeKTp Kayinciaairi

naiganaHylbl nanaanavy HYCKaynbIfblH . 3nekrp KypanpapAblH  awanapbl  po3eTkara

OKbIMN WIFYbI kepek! caikec Gonybl Kepek. AwaHbl ewkawaH ew6ip
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Typae e3reptyre 6Gonmangbl. Xepre KocbisiFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
alianap xaHe ColkeC poseTkanap TOK COFy KaynmiH
asanTagbl.

KyObipnap, XbInbITKbIWTap, ayKkbiMAaap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbINFaH
G6eTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblnFaH 6orca, Tok Cofy Kayni apTagpl.

+ OnekTp KypangapblHa XaHObIpAbIH Hemece
bINFanabl  XKaraavnapablH — 9cepiH  TUri30eHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipagbl.
* CbiMAabl gypbIiC eMec nanganaHyfa 6onmangbl.
CbiMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTanm Xypy, Tapty
Hemece po3eTKajgaH axbipaTy VYWiH ewkKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbIMAbl XKblryAaH, MawuaaH,
YLLKip XuektepaeH Hemece KO3FanartbiH
GenikTepaeH aynak ycTaHbi3. 3akeimMaanfaH Hemece
LiaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajpbi.

* OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanpanaHfaHaa
cbIpTTa NanganaHyfa xkapamMmabl y3apTKbIll CbIMAbI
nanganaHbiHbi3. CbipTTa naiganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NanganaHy TOK COfFy KayniH asanTagpl.

* OneKTp Kypanabl binFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6onca, KanablK TOKTaH KOpfay KypanbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kanagblk ToktaH Kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COfy KayniH asantafbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TepMUHI "xepre Kbicka Tymbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Ti30ek ablpaTKbiLlbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHOafbl oHe T.C.C.
alwblK MeTann 6eTTepre ellkallaH TUMEHI3, eTKeHi
MeTann 6eTTepre TUIO 3NIEKTPOMarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinana >xapakatrapFa Hemece
COTCI3 Xarfannapra akernyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHAa
icten  XaTKaHbIHbI3AObI
KaparanaHbI3 XKoHe AypbIC aKbinabl
nanganaHbiHbI3. OneKTp Kypanabl Lwapuiarn
TypfaHaa, A 6onmaca, ecipTKinepAiH, ankoronbaiu
Hemece AdpiHiH acepiHae OonfaHAa navMaanaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanfapbiH nanganaHy kesiHae
Bip caT 3eriH 6Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafblll XabAbIKTbl nNaifanaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3di Kopfay KypanbliH KuWiHi3. TwuicTi
Xafgamnap YWiH namganadbinatblH WaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTbIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
Hemece ecTydi KopFay Kypamnbl CUsiKTbl KOpFaFbliLl
XabblK XxapakaTTapAbl azanTagbl.

» Kezpeiicok icke Kocblnyabl 6GonabipMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe xkaHe / Hemece GaTapesnap
XUHaFbIHA KOCY, KeTepy Hemece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKETKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIMN yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYmbl KyWaeri
3MEeKTp KypangapblHa KyaT Gepy coTci3 xargannapra
okenegai.

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KeJireH
peTTey KinTiH anblHbI3. 3nNekTp  KypanablH
anHanaTblH GeniriHe XxanfaHFaH Kyhae KangblpbifiFaH
KiNT )apakaTtka aKenyi MyMKiH.

KatTbl  akblHOamaHbI3. OpkawaH  THicTi
KanbINTbl XX9He TeHrepimai cakraHbI3. byn kytnereH
Xarfavnapaa anekTp KyparnbiH kakcblpak backapyra
MYMKiHAIK 6epegi.

* OnekTp Kypanabl
Kblparbl OOnbIHbI3,

¢ Tuicti kuimai KuiHi3. Boc kuimgi Hemece
3eprepnik 6yMbiMaapabl kMMeHis. WawTbl, kuimgi
XOHe KONFanTbl Ko3fanaTblH OenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuiM, 3eprepnik byiibiMaap Hemece y3blH
Law Ko3franaTtbiH 6enikTepae Typbin Kanybl MYMKiH.

+ LWaHab! WhiFapbIin any xaHe XuWHay Kypanaapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oornca, Oynapabl Kocyabl
XoHe TuicTi Typae nanganaHyabl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH >kvHayaobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

Kypanpapabl ui nanganaHygaH —anblHFaH

TaHbICTLIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »oaHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEepiH enemMeyre aKenyiHe Xon
b6epMeHi3. ABalicbl3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHoe
ayblp xapakartTaybl MyMKiH.
« Eckepty! lManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagsl. Kenbip
Xafgannapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTi
MeAuUMHanbIK  UMNnaHTatTapra  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH apakaTTbl
bongbipmay YWiH MeguuMHanblK  MMNnaHTaTTapbl
6ap apampapFa OCbl 9MeKTp Kypandbl navaanaHy
angblHAa AspirepMeH XaHe MeavunHanbik UMnnaHTaT
OHJIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabl.

AnekTp Kypanabl nanganaHy XaHe KyTy

» lMNcuxodpusmkanblk Hemece akbln-o kabinertepi
TOMeH agamMpap, COoHblMeH Oipre 6Gananap Oyn
9MeKkTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
KafaFanaca Hemece O9mneKkTp Kypangbl navganady
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpi.
* OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHis. Xarpawra
call OypbiC 3MNEKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
HypbIC anekTp Kypanbl e3i apHanfaH XolngamabikneH
)K¥MbICTbI KaKcbIpak aHe kayincisgey opbiHaanabl.
Kockbiw Kocnaca »aHe ewwipmece, 3MeKTp
Kypanabl nanpganaHyfa 6Gonmangbl. KockbiwneH
6ackapy MyYMKiH eMeC Ke3 KernreH anekTp Kypan kayinTi
XKOHe XeHaenyi kepex.
* Ke3 «kemreH peTTeynepai kacay, Kocankbl
KypangapAabl aybICTbIPY Hemece 3NEeKTp
Kypangapabl cakTayfa Kol aniblHAa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece 6aTapesinap XWHafFbIH
ANeKTP KypanaaH axblpaTbiHbI3. MyHOan angbiH-
anyfa apHarfaH CakTblK Liapanapbl 3MeKTp KypanbiHbiH,
Ke3[efCoK icke KOCbInybl KayniH asanTagpl.
* XXyMmbiccbI3  TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananappgaH aynak yCTaHbI3 JX9He  JNeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3MeKTp KypanblH navpaanaHyfa
pykcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITblMaraH
navganadylwbinapabiH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OnekTp KypangapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranaTtblH  OeniktepaiH  karte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka »argaun 6ap-
XOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMgarnca, nawaanaHy
anablHAa 3NeKTp KypanblH  XeHAeTiHis. Ken
COTCi3 ’KafgannapAbl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KepceTiNneTiH anekTp Kypanaapb! Tyablpaabl.
* Kecy KypanpgapblH ©TKip XaHe Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuWiCTi Typae TexHuKanblK  Kbl3MET
KepceTineTiH, YyLWKip Kecy >wuektepi Oap kecy
KypangapbiHbiH Typbin Kany bIKTUMarbifbl asbipak
»eHe onapabl backapy oHawblpak,.
» OneKkTp KypanbiH, Kocankbl Kypanaapabl XaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cal, XKYMbIC XXafFAaunapblH XaHe opblHAanaTbIH
XYMbICTbI ecKepe OTbIpbiN  ManAanaHbIHbI3.
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OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganaHy kayinTi )afgavira akenyi MyMKiH.

» TyTKanappabl aHe YyCTauTbiH 6eTTepAi Kypfak,
Ta3a XoHe MaW emec Kynae ycTaHbI3. XKbinnbingak
TyTkanap >keHe ycTaWTblH OeTTep  KyTnereH
Xafjannapaa  Kypangbl o Kayincia  ycrayfa  keHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmenai.

+ OnekTp Kypanael nanWganadraHga  KocbiMLLA
TyTKaHbl OypbiC yCTaHbi3. Byn anekTp KypanbiH
HackapraHga nanganesl. CoHAbIKTaH AypbIC ycTay
CoTCi3 XaraannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

KbizameT KepceTty

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi XeHgey MamaHbl
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GenuekTepiH
nanpanaHbin KbI3MeT KkepceTyi Kepek. byn anektp
KyparnblHbIH KayinciagiriH caktayabl KaMTamachl3 eTefl.
* Mawnay xaHe Kocankbl Kypangapabl aybiCTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHainbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

* XymbicTbl Gactay angblHAA@ >KOHFbIW KecKil
OpHaTbIIFaH-OpPHaTbINIMaraHbIH Tekcepy
Kepek; XYMbIC Ke3iHAe 3MneKTp Kypanabl KaTTbl
yctay kepek. Twuicti enwemi 6ap KOHFbIW
KecKilTi nampanaHy kepek. YXOHFbILL KeckiwTi ap
navganaHfaHga Hemece — aybICTbipFaHaa — SnekTp
KypanblHAafFbl aybICTbIPbIN-KOCKbIL  eLwipyni KyhiHae
eKeHiHe Kke3 XeTkKidy kepek. ©3iHi3 xaHe MaHangarbl
ajampap >xapakaT anvaynapbliHbl3 YLiH JKOHFbILL
KECKILLTI KypacTbIpbi HemMece aybICTbIpbIN XaTkaHaa
KyaT >eninepiH po3eTkagaH axblpaTy Kepek.

* OneKkTp Kypanabl nanWpanadfaHaa LWaHAabl
opTaga XyMbIC iCTEWCi3; COHAbIKTaH Macka MeH
Kke3ingipik kMo kepek. LlawbiHbI3 y3biH Oonca,
LUALLTLl KOPFANTBIH Kannak kuto kepek. XKymbIC kesiHae
60oc kuiMAi kKumey Kepek.

» 3akbIMpanfaH KyaT XerninepiHe TuUMey Kepek.
Kyat >eninepi 3akpiMganfaH ewwbip anekTp kKypanabl
nanganaHyra 6onmangel. Kyat xeninepiH xakraygblH
apTblHa opHanacTbipy Kepek (Kypan >XyMbICbiHa acep
TUMeyi Kepexk).

* OneKkTp Kypanabl XaHOblp acTbiHAa Hemece
bINfanabl opTtaga navpaanaH6ay kepek. OppTTi
HemMece TOK COFybIH Bonabipmay YLUIH KyaT XeninepiHe
TUMey Kepex.

+ KyaT KypanbiH AavWblHAamagaH anMan Typbin
KyaT aybICThbIPbIN-KOCKbILWbIH OLWipin, XOHFbIL
KECKIiLUTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.

* Konpap anHanbin  XaTkaH  GeniktepaeH
apgalbIM anbic Gonybl kepek. KOHfbIlW Keckill
AanblHOamara Thin TypFaHaa 3nekTp Kypangbl icke
Kocyra apekeTTeHbey Kepek.

+ XymbicTaH KeWiH anabiMeH aybICTbIPbIN-
KOCKbILWMNEH oLWipy Kepek, codaH KeWiH 3meKkTp
Kypanabl GacTtankbl OpHbIHA KawWTapy YLWiH
GarbITTarblll 6aFaHHbIH KynbinTay TYWiHiH 6ocaTty
Kepek.

OnekTp Kypanabl nanaanaHy KesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

XymMbic 6acTanfaHFa aeniH

» CTaHoKTa eHaey kesiHAe eHAaenin xxaTkaH OyibiMabl
KaTTbl 6eTke KoMaHbI3 (6eToH, Gonart, Tac xaHe T.0.)

XKEHIN, XblNAamAablFbl XKoFapbl ppeseprieyre apHanfaH
Kypan eHaenin >xatkaH OyMbiM apKbifbl ©TKeHAe
ci3 GepinreH Kypanfa 3akblM KenTipin, KO3fanTKbiL
KypanablH  6ackapbliyblH  KOFAnNTbin  anyblHbI3
MYMKiH.

« Pykcar eTinreH avHany Xuiniri Ko3FanTKbILW Kyparnbl
WNUHAENIHIH  anHany >XWiniriHeH acnanTblH JKeHin,
XKblnJamablFbl  XoFapbl  peseprieyre  apHanfaH
Kypanabl navganaHbiHbi3. TyTbIHYLbIHbIH pyKCaTbiHA
KoCa TipKenreH TexHuKanblk TanantapFa Ceunkec
KENMEeWTIH XeHin, Xblngamablfbl XKofFapbl dpesepneyre
apHarfaH Kypanabl nanganaHbaraH xeH.

» JKeHin, Xblngamablfbl Xofapbl dpe3epney YLUiH
akaycbl3 eTKip KypangapAbl faHa nanganaHbiHbI3.
YKeHin, xbinaamMmaplifbl )Xofapbl pesepneyre apHanfaH
OyrinreH, oTNenTiH Hemece apblk Kypangapabl
aybICTbIPFaH >KeH.

« JKeHin, kbingamaplFbl  KoFapbl  dpesepreyre
apHanfaH KypangblH apTkbl inMeriHi{ - gnametpi
KO3FanTKbILW Kypan LUaHracblHblH K AMameTpiHe
Aanme-aan Kenyi kepek.

e JKeHin, kblngamabifbl  Xofapbl  dpesepneyre
apHanfaH KypangblH Keckilw OeniriHiH  guameTpi
CYWeHill TakTacblHOafbl CcaHblnay AuameTpiHeH

ken 6Gorca, MyHAan Kypangbl elkalaH nanganaH-
6aHpI3.

« Kecypni 6bacraraHra aeniH 6apnbik Wwerenepai Hemece
KaHdau ga 6ip metann 3aTTapApbl anbin TacTaHbI3.

» Kabbipranapabl Hemece apanbikTapAbl Kecy KesiHae
XacblpbliFaH cbiMAapablH, Cy KyOblpnapbiHblH XaHe
ra3 KyoblpnapblHblH OpHanackaH >xepiH Taby KaxeT.
OneKkTp OTKI3rilTi HeMece YN XerniCiHiH anekTp KyaT
Ke3i 3aKbIMAaHFaH xaraaifa KaTTbl )kapakaT anyblHpl3
MYMKiH.

XyMblic kesiHge

 Kyart Kke3iH Kocy aHe onepauus Ke3iHae KO3FanTKblLL
KyparnblHbIH €Ki cabblH eki KorMeH TypakTbl KanbinTa
yCTaHbl3, Oyn KO3FanTKbll Kypangbl —peTtTeyre
MYMKiHAiK 6epegi.

» JKeHin, Xblngamabifbl Xofapbl dpesepney YLUiH
KOMbIHbI3Ob!l anHanbIin XaTkaH KypangaH Kayincia
KalbIKTbIKTa yCTaHpl3. bBenik craHokta eHgenin
aTkaHAa KeHin, XbiNgamabiFbl XXoFapbl pesepreyre
apHanfaH KypangblH ylbl Keige eHaenin XaTkaH
OyMbIMHbLIH TemeHri Geniri peTiHge 6GonaTbiHAIFLIH
YMbITNafraH >eH »oHe On KopfarnMmaraH >aHacy
KesiHOe KaTTbl >kapakaT anyblHbl3 MyMKiH. XKeHin,

XblngamablFbl — KOFapbl  dpeseprieyre  apHanfaH
Kyparfa elikallaH KonbiHbl3abl TUri36eHis.
* XeHin, XbingamabiFbl JxoFapbl  dpesepneyre

apHarnFfaH Kypan TOmnblK XblngamablKTbl anFaHFa AeniH
CTaHOKTafFbl eHAEYI eLlkallaH bactaMaHbI3.

e JKeHin, >keblngampplfbl  Xofapbl  dpesepneyre
apHarFaH Kypanabl Ko3fanTKblll Kyparbl icke KOCyribl
bonFaHga faHa eHgenin xaTkaH Oernwekke kapawn
anfa XbIMKbITbIHBI3, Ona bonMaraH xafaanaa xXeHin,
XblNAamablFbl XXoFapbl ppe3epreyre apHanfaH Kypar
GernLekTepre KblCTbIPbIbIN Kanybl HEMECE YLLbIN KETYi
MYMKiH, MyHAanaa KosFanTKblll KypanbliH Gackapyapbl
XOFanTbIN any Kayni TeHeAi.

o WarbiH panbiHgamanapap! eHaey KesiHae
KblCKbILLITapAbl NanganaHbiHpl3. Erep ganbiHoamanap
onapabl TuicTi Typae Genriney yuwiH TbiM KiLLKEHTan
6onca, onapabl 6HOAEMEH;3.

» KosranTkbll KypanblHbIH KO3fFayblllbl XYMbIC icTen
aTKaH Ke3ae elukallaH afall yriHginepiH xknHamaHpl3.
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» EwkawaH acbect KocbinFaH OyMbIMMEH >XYMbIC

acamaHpbl3. AcbecT KkaHueporeHai 3ar 6onbin
caHanagbl.
* Icke KOcKaHOa 9neKkTp  KO3FanTKbllbl  TOKTan
KarnmachbiH.

» KosranTkbll Kypanbl y3aK yakbiT nanganaHbifbin
aTtca, OHbIH KaTTbl KbI3blN KETYIHEH CaKTaHbIHbI3.

» OneKkTp Kypangabl elkallaH 6ac geHreiiHeH xofapbl
narnpganaHoaHpl3.

ManpganaHyabl askTaraHHaH KeriH

» KosranTkbll KyparnblH eHAeneTiH 6enLweKTeH XeHin,
Xblngamablfbl  XKoFapbl dopeseprniey Kypanbl iCTeH
LWbIKKAHHAH KeWiH >eHe On TOSbIFbIMEH TOKTaFraHHaH
KeWiH FaHa anbIn TacTayra 6onagel.

* LWnvHOenb KpiCKbIWbBIH  NanganaHbin - MHepLUMs
BoVibIHLLA XXeHin, Xblngamablfbl Xofapbl bpesepneyre
apHanfaH KypangblH aiHanyblH 6aceHaetyre TbifibiM
canblHaAbl Oyn KO3FranTKpILL KypasblH iCTeH LbiFapagbl
XoHe Ci3 Keninpik KbIBMET KepCeTy  KyKbifblHaH
anblpblinachbI3.

+ Onepauusi kesiHAe >XeHin, XbiNaamablFbl XKoFapbl
dpesepneyre apHanfaH Kypan kaTTbl Kbl3uAbl On
cyblfaHfa fiefiiH ycTamaHpl3.

* XKymbIC asKTanmfaHHaH KeniH, >XyMbIC OpPbIHAbI

TasapTy JKOFapblda ecKepTinreH JKeke KOpFaHy
KypangapbiH —KonpgaHaTblH — ajampapMeH  kysere
acbipbinag!.

KYPbINFbIC  canacbiHbIH  9peKeTTepi

TyablpfaH waHaa 6Gap  XMMUANbIK
3aTTap Karepni icikke, Tya GiTKeH XeTkKinikcisgikke
akenyi Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3uAH TUri3yi
MYMKiH. Kenbip XummsanbIK 3aTTapablH MoHAapbl:
* Kypanga Kke3 KenreH >eHAey >XoHe aybICTbIpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy KEpEK.
* Mengip eki KpemHWA okcuai XeHe Kabblpranap
MeH LieMeHTTeri 6acka KypbinbiC eHIMAEPI; XMMUATbIK
XONMeH eHAenreH arawTafbl  XpOM  Kyluanackl
(CCA). byn 3aTtap TWr3eTiH 3USIHHbIH [8pexeci
OCbl XXYMbICTapabl OpblHAAY XuiniriHe 6GannaHbICTbI
6onagbl. Ocbl XMMUANBIK 3aTTapFa TUIOAI a3anTKbIHbI3
Kence, >xengety 6ap xepae XyMbIC ICTEHI3 >XoHe
Kayincisgik  cepTudpmkatTapel  6ap  Kypangapabl
nanganaHy kepek (Mbicanbl, LWafFbiH LaH cyarici bap
LUaH MacKachblH).

EckepTy: ereykyMMeH eHAey, Kecy,
fﬁ apanay, Terictey, 6ypfbinay »xaHe 6acka

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: KyaT 6annaHbicbiHOa
KyaT KepHeyi KypanfblH 3aybITTblK TakTanwacbiHaa
OenrineHreH  kepHeymeH  Oipae  ekeHiHe  Ke3
XeTkidy Kkepek. KyaT KkepHeyi TuicTi kepHeyaeH
XofFapblpak 6onca, HaTuXeciHae onepaTtoprap CaTci3
Xargamnapga ywblpandbl, api kypan 6yabinagbl.
CoHObIKTaH KyaT KepHeyiH TeKcepMecTeH allaHbl
po3eTkara kocnay kepek. KyaT kepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek bornca, MoTop 3akbiMaanagbl.

HyckaynbikTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

MapganaHy HyckaynbifbiHda TemeHae GepinreH
TaHbGanap KonagHbinagbl, onapgblH  MaFblHaCbIH
ecTe cakTaHbi3. TaHbamapgbl AypbiC  TYCiHAIPY

SMEeKTp Kypangbl AypbIC >XOHe Kayinci3 KongaHyra
KeMeKkTeceai.

TaHba

MarbiHa

PROFESSIONAL

CT..

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

Cepusanbik HOMip 6ap
Xancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHAIpy KyHi;
XXXXXXX - cepuanbik
HeMmip.

Kayinciagik TexHukachbl Typa-
nbl 6apnblk HyckaynapmeH
XoHe HyckaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

KopfarblL Ke3inaipikTi
KWiHi3.

Koprarbill KynakkanTbl
KMiHj3.

LLlaHHaH KOpFanTbiH Macka-
Hbl KMiHi3.

MoHTaxabIk xaHe peT-
Tey XYMbICTapblH OTKi3y
anablHAA 3NeKTp Kypanabl
XenigeH eLwipiHis.

Kosfanbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

ByratTtanfaH.

ByraTTayaaH LublFapbisiFaH.

O]/

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

Hazap ayaapbiHbia.
MaHbI3abl aknapar.

q3

Byvibim EO
AvipekTMBanapaHbliy
Heri3ri TananTapbiHa XaHe
Eyponaneik OgakTbiH,
YVNeCTIpinreH cTaH-
AapTTapblHa can eKeHiH
KyoanaHAablipaTbiH 6enri.
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TaHb6a MarbiHa

Marpanel aknapar.

jumd e

KoprafblLL KonFanTbl KWiHi3.

XKyMmbic yakbiTbiHAA navga
bonaTbiH WaHabl KETIPiHI3.

AnekTp Kypanasbl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nNaKTbpMaHbI3.

KosranTkbiw
cananapbl

KypanbiH KonpaHy

KosranTkblLl Kypangapbl OnbIKTap MeH caHbinaynapabl
dpesepney yLliH, COHaa-aK arall MaTepuangapblHaH,
nnactukagaH xoHe T.6. eHaeneTiH OyMbiIMOapablH
XKMEKTEPIH XeHaeyre apHarfaH.

ApHaibl acnantapgbl nanganady konup 6omblHWA
dpesepneyni opbiHAAyFa, KUCbIK MiliHAI  eHaenin
XaTkaH OyWblmMgapabl CTaHOKTa eHgeyre, eHgenin
XaTkaH OyribiMaapabiH Xkueri 6olibiHLWa dpesepneyre,
CoHAan-aK, cakuHanbl caHblnaynapabl dgpesepneyre
MYMKIHAIK Gepeai (KeTKi3y >XUHafFblHa KOoCbIMaraH,
Xofapblga — atanfaH  KymbiCTapAbl  OpblHAayFa
MYMKiHAIK 6epeTiH 6enrini kypanaap).

KosranTkbIWw KypanabiH KypamaacTtapbl

Kyneintayaan 6ocaty Tynmeci
Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

Can

Heris TakTacsbl

Opamansl 6ypaHaa

Aya anmacartblH Teciktep
TepeHaik dpesepneyai HakTbl
apHarfaH >XeHAeriLl Kypbinfbl
KbICKbILL MIHTIpEK
TosaHTyTyFa apHanfaH
Kaknak *

10 TosaHTyTyFa apHanfaH TyTiK

11 WnuHgenb Kynnbl

12 LlaHranbl KbICKbILL COMbIH

13 XKbingampapsikrapgbl AUCKiNi aybICTbIPFbILL

14 ®pe3sepneyaiH TepeHairiH enweriw

15 KepceTkiw

16 Cepmeni geHrenek

17 TocTaTKbll BUHT

18 KoHTpcombIH

19 OpHaTKbILW BUHT

Catbinbl Tipek

21 Tenke *

22 To3aHTYTKbIWTLIH barinaHbICThIPYLbLI agan-Tepi *
BypaHaanbl 6ekiTkil BUHT *

BarbiTTaybIw Tenke *

XeHre canyra

OO NNOUOPLPWN-=

TO3aHHaH  KopFayLubl

CoMmbIHAbI KINT *

Mapannenbgi 6afbiTTaybiwTap (Topan) *

27 UaHra

28 LWnunHgenb

29 bereTkil KinT

30 BarbiTTayLwbl 6enik *

31 Mapannenbgi GarbITTaybILUTaPAbIH,
KEeNTipyLUi BUHTI *

32 CyneHiw TakKTachl KaknarblHbIH 6eKiTKil BUHTTEPI

33 CyneHiw TaKTacblHbIH, KakKnafbl

LLakin

TosaHTyTyFa

BUHTTEPI *

Mapannenbai OarbITTaybllTapabIH

MaWTbIH 3reMeHTTepi *

XeHre

apHanfaH  KaknakTblH — GekiTkiw

Kosfan-

* KocbiMLia kypamaacTtap

Kenbip cypeTTenreH Hemece cunaTTanfaH
KypamaacTtap CTaHAapTTbIK Xabablkray peTiHae
KOCbINIMaraH.

KosranTkbilw KypanablH OernweKkTepiH
OpHaTY XKoHe XeHre cany

KO3FaﬂTKbILIJ KypanmMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI

bactay angblHAa OHbl TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.
° Kelbip anemeHTTepai 6ekity / wbirapy /

opHaTy Xongapbl 6apnblK KO3fanTKbiw
Kypangappa Oipaen, 6yn kafganaa
epekwe Mmogernbaep cypeTTenimereH.

|

BekiTkiww Genwekrep OypaHpanapbiH
6y3bin  anmay yWiH ThIM  KaTTbl
TapTnaHbi3.

Kemekwi kypanaapabl opHaty / aybicTbipy (1-3
CcypeTTi KapaHbI3)

¥3aK XKyMbIC Ke3diHae dpesep XKy3i bicbin
KeTYi MYMKiH, OHbl KOMfamn Kuin LUeLliHi3.
Byn conpan-ak kecin anyaaH Aa cakrangbl.

* KosranTkbIw KypanblH ayaapblHbI3.

» LWnuHpenb KbickbilwbiH Bacy xaHe yctan Typy 11 (1
CYpeTTi KapaHpi3).

+ [ankaHbl 12 raika kintimeH 6ypan any 25.

LlaHraHbl aybICTbIpy Ke3iHAae 27 Hemece TOrlKeHi
opHary Ke3iHge 21 (2-3 cypeTTi KapaHbI3):

[CT11012]

 [alikaHbl 6ypan anbiHpi3 12 (2 cypeTTi kKapaHbI3);

¢ LlaHraHbl aybICTbIpbIHbI3 27;

* O3ek anameTpi 6acka Kanbinka KenTipeTiH hpesaHbl
(6 Mm) NnanganaHfbIHbI3 Kernce - TenkeHi 21 uaHrara 27
Kipri3iHi3;

* 12 wnuHaenbre rankaHbl bypaHpi3 28.

[CT11002, CT11001]

» [ankaHbl 6ypan anbiHpbI3 12 (3 cypeTTi kKapaHpI3);

« [ankagaH 12 uaHraHbl anbin Tactay angblHga 27
TOKTaTKbILL CaKMHaHbI allblHbI3 29;
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* O3ek anameTpi backa kanbinka KenTipeTiH dope3aHbl
(6, 8 MM) nampanaHfblHbI3 Kence - TenkeHi 21
LaHrara 27 KiprisiHis;

e UnuHpenbaeri 28 rankaHbl 6iten KonbiHbI3 12.

XeHin, Xblngamabifbl
apHanfaH Kypanabl
KesiHge:

XoFapbl ppesepneyre
OpHaTy Hemece aybICThbIpY

« XKeHin, kbingamabiFbl  KOFapbl — dpesepreyre
apHanfaH Kypangbl OHblH apTKbl iNMeri LaHrara kem
nererge 20 MM Tafbin 27 OpHaTbIHBI3 / @ybICTbIPbIHbI3.
» XKyTKbIHLWAFEI allblK ranmka KinTiH navganadbin 25
rankaHbl 6itey. EckepTy: rakaHbl eLukaiwiaH 12 xeHin,
XblNAaMAbIFbl XOFapbl dope3eprieyre apHanfaH
Kypancbi3 GekiTrneHi3 6yn LaHrara 3akblM KenTipyi
MYMKiH 27.

Bapnblk onepauusinap asikranfaHHaH COH, LUNUHAENb
KbICKbILLIbIH BocaTbIHbI3 11.

To3aHTyTy Xy#meci (4-5 cypeTTepiH KapaHbi3)

* 4-5 cypeTTepiHOe KepceTinreHOew  KaknakTbl
OpHaTbIHpBI3 9.

* 4-5 cypeTTepiHOe KepceTinreHgew apanTtepai
OpHaTbIHpI3 22.

» TosaHTyTyFa apHarnfaH CbIpTKbl  KYPbINfbIHbI

agjanTtepre KOCbIHbI3 22
apanTepai nanganaHbiHbI3).

(kakeT ©Gonca ceauikec

BarbiTTaywbl TenkeHi opHaty / Genwekrtey (6-8
cypeTTepai kapaHbi3)

* BarbiTTaywwbl TOINKeHi 24 CYMEHiLLl
TakTacbiHa 4 OpHaTbIHbI3 XoHe OHbl bypaHaansl 23
LuereHiH kemerimeH 6ekiTiHi3 (6-8 cypeTTepiH KapaHbI3).
» BenwekTey GolblHIa onepauusinap kepi TopTinTe
opblHAanaapl.

Mapannenbai 6afbiTTaywbl TopanTapabl petrey /
opHary (9-11 cypeTTepai kKapaHbI3)
» [Mapannensb GarbITTaybILLThI 26
KepceTinreHaen XnHaHbI3.

* Mapannenb GafbiTTayblWThl 26 Herisri TakTara 4
OpHaTbIHpI3 XaHe BypamanapmeH 5 6GekiTiHi3 (9-10-
cyp. kapaHbI3).

+ CT11002, CT11001 apHanfaH napannenbai
GarbITTaybllUTapAblH OpHATKbIW BUHTTEpi OGap 31,
onapabl HaKTbl peTTey YLUiH naaanaHyra bonagpl (11
cypeTtTepai kapaHbi3).

» BenwekTey apekeTTepiH kepi peTneH icTeHi3.

9-10-cyp.

KosfranTkbiw KypanAbl anfawkbl peT icke
Kocy

OppanbiM - OypbIC  3NEKTP KEepHEeYiH KOMAaHbIHbI3:
KosranTkblll KypangblH 9nekTp KepHeyi KypanablH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy yuwiH Kocy / ewwipy TyimeciH 2 6acbin ycTaHbI3,
eLUipy YLUiH - XIGepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yLwiH Kocy / ewwipy TyiMeciH 2 6acbkin Kypcaynay
TyNMeciMeH Kocy / ewwipy Tynmecinge 1 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewlipy 6aTbipmacbkliH 2 6acblHbl3 cofaH KeniH
XibepiHis.

LWaHabl 3nekTp KypbiNFbiHbl KonpaHy
Ke3iHae copy

Wanabl  xvHay — ayapafbl LUAHHbIH,
LIOFbIpNaHy AEHreviH KblckapTabl, COHAaw-
aK LWaHHbIH JKYMbIC OpblHAA >KMHAaNybIH
6ongbipmanigbl.

KosFanTkbill  KypanbIMEH >KYMbIC iCTey KesiHae
opKallaH onepauusi kesiHae navaa bonatbiH LWaHObI
XUHayFa apHanFaH BakyymMabl LWaH O KMHaFbIWThI
navpanaHbliHbi3.  Bakyymabl  WwaH  KUHaFbIWThI
afanTepMeH bainaHbICTbIPY YLLiH 22 apHalbl agantep
naviganaHbelnagbl.

KosranTkbiw KypanabiH anfawkbl peT
ICKe KOCy

XKbingamabiKkTapAabl AUCKiNi aybICTbIPFbIL

XKbingamabikrapabl auckini aYbICTbIPFbLILLTBIH,
kemerimeH 13 ci3 WnuHAenbAiH KaXeTTi XKblaaMmablFbIH
TaHdaun anacbl3 (CoHgan-aK onepaums kesiHge).
Tanan eTineTiH XbiNgamablk Matepuarnfa 6annaHbiCTbl
Gonbin, TaXipnbenik CbiHAKTap apKbifbl aHblKTanybl
MYMKIiH.

CisgiH  KO3FanNTKbIW  KypamnblHbI3AbIH  Y3aK YyakblT
Mep3iMiHOEe TOMeH XblngamablKTa >XyMbIC icTey
KesiHae on 3 MUHYT cybin Typybl kepek. OcblaaH KeniH
€H )XOFapbl XblNAaMAbIKTbl KOVbIHbI3 XKOHE KO3FarnTKbILL
KyparnblHbI3abl 60C XypicTe icke KOCbIHpI3.

BipkanbinTbl icke Kocy
[CT11002, CT11001]

BipkanbIinTbl icke KoCy (afbiMaarbl LUEK KOoAblH, icke
KOCy >KyWeci) KO3FanTKblll KypanbliH GipkanbinTbl
icke KocyFa MYMKiHAIK ©epegi - XeHin, Xbinaamabifbl
XOfapbl dpe3eprieyre apHarnfaH Kyparn COKKbICbI3
XKOHE YLUbIM KETYCI3 yAenai XXaHe KO3FanTKbIL Kyparnbl
icke KocbinFaH Gornca, Oyn anekTp KyaTbIMEH KaMTy
XeniciHe ayblprbIK Tycipmenai.

AlHany XbingamabifblH TYpaKTaHObIPy Xyneci

TypakTaHablpy Xyneci 60c Xypic aviHanbIMbl KesiHae
e, ayblpriblk TYCKeH Ke3fe Ae GenrineHreH Xuinik-
MMMYNbCTbl MOAYNSALMSHbBI cCakTanabl. Byn Ko3FanTKbILL
KyparnbiHa onepauusi KesiHge anfa OipkanbinTbl
XbIIDKYFa MyMKIHAIK 6epeai.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyo6oubIiHLWa
YCbIHbICTaApP

TepeHAik dpesepneyiHiH kywure kentipinyi (12-16
cypeTTepiH KapaHbI3)
®pa3sepney TepeHairiH acnanTblH,
ceHAipyni kyniHage petteyre 6onagbl.
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[CT11012]

» KosranTkblll KypanbiH Teric kengeHeH 6eTTe
OpHAaTbIHpI3.
* ACTblHfbl TipeKkTi TepeHAik ernwleriwTiH acTbiHa

Kombin 14 caTbinbl TipekTi avHanApipbiHbI3 20 (12.1
CYpPeTTi kapaHbI3).

* Kbicna OypamaHbl Gypan any 17 (12.2 cypetTi
KapaHbI3).

* WinTipekTi keTepiHia 8 (12.3 cypeTTi kapaHbI3)
KO3FanTKbIW  Kypamnbl  KOPMyCbIHbIH  KO3fanyblHa
MYMKiHAiK 6epesi.

» KosranTkbil Kypanbl KOPMyCbIHbIH OpHanacybiH
Oenriney YLWiH KO3fanTKblll KyparbiHblH KOPMYCbIH
XEeHin, Xbinaamablfbl Xofapbl dpesepneyre apHansaH
KypanablH COHbl eHaenin xaTtkaH beniiekTiH 6eTiHe

TUreHaen eTin  TYCIpiHI3 JKeHe WIHTIpeKTi TemeH
TycCipiHi3 8 (12.4 cypeTiH KapaHbI3).
» Tepengikti enuweriwTi 14 OHbIH COHbl CaTbinbl

TipekTiH 6eTiHe TureHgen etin kosray 20 (13.1 cypeTTi
kapaHpi3). Ocbl apkbinbl, ci3 "Henpik >xarfgangbl”
Genrinencis.

» TepeHaik enweriwiH dpesepneyai Genriney yLwiH
TepeHaik enweriwTi 14 mexenikteri 34 KepCETKILUTIH,
KepceTinyiHe aewiH 15 KOWbIHbI3, OCblAaH KeWiH
GekiTinreH TokKTaTKbIW BUHT 17 GenrineHreH TepeHaik
dpesepneyiH Gekiteai (13.2 cypetTi kapaHbi3). Ocbl
yakblTTa, TepeHAik enLleriwiHii coHpl 14 caTbinbl
LUeKTerilTiH, TeMeHri TiperiHe TureHge 20 TepeHik
dpesepneyiHii GenrineHreH MaHiHe KoM XeTkisineai
(13.3 cypeTTi kapaHbI3). KaxeT 6GonfaH >xafganga
ci3 GipHelle eTy xonpapblHOa KaxeTTi dpesepney
TepeHairii anma anacbl3. Ocbl Makcatka XeTy
YWiH caTbinbl wekTeriwTi 20 TepeHaik enweriwTiy,
COHbl 14 peT peTiMeH caTbifbl LLEKTETILUTIH Xofapfbl 20
TIPEKTEepIHiH, YCTiHAE KanfaH4am eTin anHangbIpbiHpbI3.
» XKymbictap asiKkTanfaHHaH COH, NiHTIpeKTi
KeTepiHi3 8 xoHe KO3FanTKbIW KyparbiH eki cabbliHaH
ycTan Typbin 3 KO3FanTKbILL KyparnblHbIH KOPMYCbIH €H,
KOFapfbl IeHrelnre AeniH GipkanbinTbl KOTEPIHI3.

[CT11002, CT11001]

» KosfanTkblll KypanbliH Teric kenpeHeH 6GeTTe
OpHaTbIHpI3.
* ACTbIHfbl TipeKkTi TepeHAik ernweriwTi{ acTbiHa

Kombin 14 caTbinbl TipekTi aiHanabipbiHbI3 20 (14.1
CypeTTi kapaHbI3).

* Keicna OypamaHnbl 6ypan any 17 (14.2 cypetri
KapaHpl3).

* TyTKkaHbl 8 TOMEH >XbIKbITbIHbI3 X8HE OHbl OCbl
Kyvae yctanpid (14.3 cyp. kapaHbid) — Oyn anekTp
Kyparbl KOPMyCbIH XbIHKbITYFa MyMKiHAIK 6epegi.

* BafbITTaFbIl YLITBLIKTbIH, COHbl AavblHaama GeTiHe
TUIOI YLLIIH, 3NEKTP KypanablH KOPryCblH TOMEH TYCIpiHi3
eHe TyTkaHbl 8 (TyTka 8 BacTankbl kyniHe aBToMaTThbl
TypAe opanagbl) xibepin, aneKkTp Kypan KOprnyCblHbIH,
KyWiH 6ekiTiHi3 (15.1 cyp. KapaHbI3).

* Ocbl MakcaT ywWiH opHaTy BWHTI 19 caTbinbl
LIeKTerilWTiH, TemeHri TiperiHe 20 TureHgen eTin
TepeHaik enLerilliH KosfaHbl3 14, cepmeni AeHrenexTi
anHangblpbiHpi3  16.  KaxeT GomfaH  xarganga
KOHTPCOMbIHABI Bypan anbiHbI3 18 aHe opHaTy BUHTIH
Bypan TactaHpbl3 19 (OHbIH COHbI CaTbIMbl LWEKTEriLlKe
TureHgen etin 20) CcoHaH COH KOHTPCOMbIHAbI
GiTeHi3 18 (15.2 xaHe 15.4 cypeTTepiH KapaHpl3).
Ocbinai ci3 "Henpaik xarganabl" 6enrinencis.

* KepceTtkiwTi 15 TepeHaik enweriwi mexeniriniy, "0"
6enriciHe geniH 14 kosraHpI3 (15.3 cypeTTi kapaHbI3).
* @pesepney TepeHairiH Oenriney ywiH Mexenik

GenriciHe  cintemeci 6ap TepeHAik  enweriliH
Kkosfay 14, ocblgaH KewiH OiTenreH TOKTaTKbIL
BUHT 17 bpeseprneyaid OenrineHreH TepeHAiriH

6ekiTeni(16.1-16.3 cypetTepaikapaHbi3). OcblyakbiTTa,
OpHaTy BUHTIHIH COHbI 19 caTbInbl LWEKTErLUTIH TOMEHTri
TiperiHe TureHge 20 dpesepneyaid GenrineHreH
TepeHairiH anyra 6onagbl (16.4 cypeTTi kapaHbi3).
KaxeT Gornca, ci3 dpesepneynin KakeTTi TepeHairiH
OipHelwe eoTy xongapblHAa ana anacbid. Ocbl
MakcaT YLiH caTbifbl WeKTeriwTi 20 opHaTy BUHTIHIH
COHbl 19 peT peTiMeH caTbinbl LUEKTENILWTIH, XOFapfbl
TipekTepiHae KanfaHgan eTin anHanablpbiHbi3 20.

» ®peseprey TepeHAiriHiH HaKTbipak Kynre KenTipinyiH

peTTeril  KypbinfblHbIH ~ KeMeriMeH  opblHAayFa
6onapbl 7.
e JKymbICTap asiktanfaHHaH KeWiH, TyTkaHbl 8 TemeH

XKbIMKbITbIHBI3, OHbl OCbl KYWAE YCTaHbI3 XaHe 3neKkTp
KypanblH eKki kornmeH 3 yctan Typbin, 35eKTp Kyparnbl
KOPMNyCbIH €H >XOFapfbl Kyilre keTepiHid. TyTkaHbl 8
XibepiHi3.

®peseprney 6arbiTbl (17 cypeTTi KapaHbI3)
Ddpesepriey KeHin, XbiNgaMabiFbl XOFapbl
A dpe3epney YLWiH apkallaH Kypan anHany
OafbiTbiHa  Kapcbl  OpblHAANYbl  Kepek
(17 cypetTi KkapaHbi3). Onan 6onmaca,
KO3FanTKbILL Kyparnbl COKKblflapfFa yliblpaiabl XaHe
KypanablH 6ackapblnyblH XOFANTYbIHbI3 MYMKIH.

ManpganaHy GoMbIHLWA Xannbl ycbiHbicTap (18-19
cypeTTi KapaHbI3)

» CraHokTa eHaenin xaTka beniktepai ecenTey xaHe
Genriney.

» Xorapblga cunaTranfaHgan dppeseprney TepenairiH
Genriney.

» KosranTKbIL KypasblH icke KOocy.

* CT11012 - 18 cypeTTe KepceTinreHOen WiHTipeKTi
Kosray 8 (OGyn KosFanTKblW Kyparnbl KOPMyCbIHbIH,
KosfanyblHa  MYMKiHOIK  Gepefi). BenrineHreH
dpesepney TepeHAiri anbiHFaHFa AeriH Ko3ranTKbl
KypanblHbIH KOPMYCbIH aKbIpblH aHe 6ipkanbinTbl
TeMeH Tycipy. 18 cypeTTe KepceTinreHaen MiHTIpekTi
Kosran 8 GepinreH kanbinTarbl KopnycTel 6enriney.

¢ CT11002, CT11001 - TyTKaHol 8 TemeH
XbIMKbITbIHBI3 XXKOHE OHbl 19-cypeTTe kepceTinreHaen
ocbl KyWae ycTaHbid (Oyn anekTp  KypanblHbiH,
KOPMYCbIH XbIIDKbITYFa MyMKIHAIK ©epegi). OnekTtp
KypandblH ~ KOpPMyCblH  anfblH-ana  opHaTblfiFaH
hpesepMeH eHaey TepeHairiHe XeTkeHLle basly xaHe
akblpblH TeMeHAeTiHi3. KopnycTbl ocbkl kyige GekiTy
YLWiH, 19-cypeTTe KepceTinreHaen TyTkaHbl 8 xibepiHis.
* O®pesepney 6GafbiTblHa KaTbICTbl  YCbIHbICTAPAbI
cakTai oTbIpbIN GipKanbINTbl anFa XbIHKbITY apKbirbl
dpesepneyai opbiHaay. KosFanTkbil  KypanblHbiH,
eki cabblH eki konmeH yctay 3. KocbiMwa Ky
canmaHpl3 onepauusiHbiH opbiHAanybl 6ipa3 yakbiTTbl
anagpl. KocbiMwa Kyw cany >yMbIC MNpPOLECIH
Xbingamgatnangpl, 6ipakK Ko3FanTKbll KyparnblHbIH
KanTa XykTenyiHe akenegi.

« ®pesepmMeH 6HAEY Npoueci asKTanfFaHHaH KeniH,
ofapblaa cunatTanfaHaan anekTp Kyparnbl KopnycbiH
€H, XOFapfFbl KyWre KeTepiHis.

» KosfanTKpil KyparblH iCTEH LublFapy.
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WnuHoenb e3eriH napannenbai 6epy apKbiiibl
cdpesepney

Kocbimwa 6GarbiTray OeniriH nanpganany (20
CypeTTi KapaHbI3)

Ci3 kpicnackl 6ap eHgenin xaTtka GenLeKkTeri TakTaHbl
Genrinen, KocbiMLa GarbITTayLbl GenwekTi nangana-
Ha anacbl3. ®Opeseprney onepauusiCbiH KO3FanTKbILL
KypanblH OepinreH OafbiTTaylbl GoMbIHLIA KO3Fay,
coHpam-aK TakTamgblH, WweTki 6eTiHe  cyMeHiw
TakTacbiHblH 4 OyuipiHaeri Teric 6eTTi H6acy apkbinbl
opblHAaHbI3 (20 cypeTTi KapaHbI3).

Mapannenbai GarbiTTaybIWTbI
cypeTTi KapaHbI3)

nanpanaHy (21

Mapannenbai 6arbiTTayLwbl 26 pesepneyni eHaeneTiH
GenwekTiH Oynip OeTiHiH TIK CbI3blfbl  GOMbIHLIA
opblHAayFa MyMKiHAiIKk 6epefi.

» Xorapblga cunatTanfaHgan napannenbai
GarfbITTayLUbIHbI OPHATY XoHe XeHaey 26.
« Opesepney onepauuscbIH napannenbai

GafbiTTaybllWbiHEl 26 eHaeneTiH GenwekTiH  Gynip
BeTiHe KOCy apKbinbl opbiHAAY (21 CcypeTTi KapaHpI3).

Konup 6oublHwWa chpe3sepney (22 cypeTTi KapaHbI3)

BarbiTTaywbl Tenke 24 dpesepneygi ynri 6oMbiHWa
opblHOayFa MyMKiHAK ©epegi (OyrinreH ynriHi koca
ecenTerenge).

+ Xorfapblga cunatTtanfangan GarbiTTayllbl TenkeHi
opHarty 24.

» ®pe3sepney onepaumscbiH Tenke barbITTayLWbiHbI 24
yAriHiH 6ynip 6eTiHe Kocy apkbinbl opbiHAAY (22 cypeTTi
KapaHpl3).

Eckepty: Ynri xXyaHabifbl 8 MM-A4eH KeM
6onmay kepek. COHbIMEH KaTap YIriHi
)acay KesiHAEe KeHin, XbingamAbifbl
XoFapbl cbpe3eprieyre apHanfaH Kypan
Genrini  XbimkymeH ymri  niwiHi  6oMbIHWA
XypeTiHAiriH atan eTy Kepek (22 cypetreri "b"
KalbIKTbIFbI).

KosfranTkbiw Kypanabl xeHaey / anabiH
any wapanapbl

KosfanTKbIW KyparnMeH Ke3 Ke3fnreH >XYMbICTbI
6acTay anablHAA OHbI TOKTaH aXbIPaThbIn TaCTaHbI3.

LllaH XyTKbIW OWMbIKTbI Tasanay (23-24 cypetTte
KapaHbI3)

* 23-24 cypeTTe KepceTinreHOen BWHTTI Oypan
anblHbI3 32 )oHe KaknakTbl WeLliHi3 33.

* OWbIKTbI XXyMCaK KblJILLAKNEH Ta3anaHpi3.

* 33 KaknakTbl TafblHbl3 >KOHEe BWHTTI KawTa
OypaHbI3 32.

KosranTkeiw Kypanabl Tasanay

KypbInfFblHbl - y3aK  yakbIT  KOMAAHYyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycrtay. KypbinfFbiHbl apaanbiM
CbIfblfIFaH ayaMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHeH ypren
TasapThin TYPbIHbI3 6.

CatynaH KewiHri KbI3MeT XoHe OTiHiM OoMbiHwa
KbI3MeT

Bi3fiH catygaH KewniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET ~ KepceTyre  aHe  OHbl  XeHjeyre,
COoHblMeH 6ipre, kKocankbl GeniiekTepre KaTbICTbl

cypakTapbiHbi3fa xayan 6epeai. CoHpaw-ak,
CepBUCTIK  opTanbiKTap  Typanbl  aknaparTbl,
OenikTepaiH AvarpaMmanapblH  K8He  KocarKbl

GernekTep Typanbl aknapaTTbl MbiHa 6eTTe TabyFra
6onaabl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbIH TacbiMangay

« Tacbimangay KesiHae KanTamara
MexaHuKarblK acepai Turisyre 6onmangpl.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge KbiCbin opay
KarnaaTbIMEH XyMbIC iCTEVTIH eLuBip TeXHONorus TypiH
navpanaHyra pykcar eTifiMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LlnkizaTTbl KOKbIC peTiHOe nanpara
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OnekTp  Kypanbl, KapakaTttap  keHe

— Oyma KkopllaFaH opTaFa 3USHCbI3 kaiga
KongaHyfa xibepinyi kepex.

MnacTvkanblk KOMMOHEHTTEP CbiHbINTaNFaH kanTta
KongaHy yLiH 6enrineHrex.

Byn Hyckaynap kaWta KonaaHbinatbiH
KocblnMaraH kafasfa 6ackin LWbiFapblnFaH.
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